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Baaropapum Bac 3a mpnobperenne mpoayrymn komranun «Tepmodop».

Hacrosiigee pyKOBOACTBO II0 SKCIIAyATALMM IIPEAHASHAICHO AASI M3YICHASI IIPUHIINIIA PAOOTHL, IIPABMA IKCIIAYA-
TaMU 1 OBCAYKUBAHMS APOBSIHOM I1e9M-KameHKM sKoHoM-Kkaacca «Kommaxr 2013» (aanee — 11eum) 1 COAEP>KUT
YKa3aHMsI, HEOOXOAMMBIE AASI ITPABUABHON M GE30IIACHOM €€ IKCIIAYATALIUA.

K MOHTA’KY M KCIIAYaTaAIMNM IICIM ACITYCKAIOTC AMIIA, M3YIMBIINE HACTOAIICEC PYKOBOACTBO.

C yBaskeHmnem,
rkommauus «Tepmopop»

HB,CTO}IH;VHZ AOKYMEHT 3alJUIJEH 3aKOHOM o6 ABTOPCKMX ITpaBax. 33HP€LLIR€TC}T IIOAHOC MAM YACTUIHOEC

BOCITPOM3BEACHME COAEPIKMMOTO HACTOAIErO AOKYMEHTA, 6e3 IIPeABAPUTEABHOTO YBEAOMACHMS W HOAYICHIS
paspernenns ot komnannu «Tepmodop».

Kommanns «Tepmodop» ocrasaser 3a 060 IIPaBO BHOCUTH M3MEHEHMSI B KOHCTPYKLMIO 14N, He
VXVALIAIOIgHE ee HOTpebUTeABCKIE CBOTICTBA, 6e3 0GHOBACHISI COIIPOBOSKAAIOLET €€ AOKYMEHTALUN.
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1. HASBHAYEHME

Apossnas nmeus-rkamenxka «Kommaxrt 2013» mpeanasHadeHa AAST OTOIACHMS IIAPUABHOTO IIOMEIIICHMST OaHm 11 ee
CMESKHBIX TIOMETJEHMI, TOAYICHNS [Iapa ¥ HATPEBA BOABL

[Teus mpepHasHaYeHA AAST MHAMBUAYAABHOTO UCIIOAB30BAHMS B PYCCKOV GaHEe 1 ITO3BOASIFOT IIOAYYATD BCE
KOMQPOPTHBIE COYCTAHNS TEMIIEPATYPHI M BAASKHOCT BO3AYXA.

BHUMAHME! Tpu ucnorvzoBanuu newu «Komnaxm 2013» 6 kommepueckux yeasx, a maxxe npu
Henpepoibrot monke newu 6 meuerue 6oree 10 wacob, pabouas nazpysxa yberunubaemes 6 6— 10 pas.
[pu maxom pexume cpox CAYKObL NeULL SHAUUMEAVHO COKPAULACMCA U NPeOnpusimue-u3zomoGumes
cHumaem ¢ cebs 6ce zapanmuiinole obs3amervcmba.

2. OCOBEHHOCTHW KOHCTPYKLI MM

m KoMITaKkTHBIE pasmMephI 14 TTO3BOASIIOT Pa3MeCTUTD e€ B HeOOABIIIMX MaPUAKAX.
B CKOpOCTHOV HArpes napuaku 06bEMom A0 12 M Ipu Masom pacxoae APOB.
® VBeanueHHbIV OObeM KAMEHKI.

m OTBepcTis B HUSKHEM 4aCcTU KAMEHKIM AAS CAMBA BOABL IIPH €€ YPEe3MEPHO IT0AYe ITPEAOTBPAILAIOT
obpasoBaHMe KOPPO3UM.

® AeKopaTmBHBIC HAPY’KHBIC ACTAAN M3TOTOBACHDI C IIPUMEHEHMEM COBPEMEHHDIX TEXHOAOTMT.
m BerpoeHHBIN 1AM HaBeCHOM OaK AASI BOABI MAU ABa OaKa OAHOBPEMEHHO.

® Bo3aMOXKHOCTD BBIOOpA MOAMPUKALMM 113 KOHCTPYKLMOHHOM MAW JKAPOCTOTKONM CTAAA.

3. CBOMCTBA ITPUMEHSIEMOM SKAPOCTOMKOM CTAAWN.
TEPMMHBI 1 KOMMEHTAPUM

JKapocTonKoCThIO, MAM ORAAMHOCTOMKOCTBIO, HA3BIBACTCS CIIOCOOHOCTD METAA-A COITPOTUBASITHCS KOPPO3VUOH-
HOMY BO3AEVICTBMIO FA30B IIPY BBICOKMX TeMIIepaTypax (He IyTaTh ¢ SKaPOIPOYHOCTHIO).

JKapocTomKoCTh CTaAM TIOBBIIIAIOT ACTUPOBAHMEM XPOMOM. XPOM CO3AACT Ha TIOBEPXHOCTVA CTAAM ITACCUBHYIO
IIACHKY, He IIOABEP’KEHHYIO OKMCACHMIO AO ITPEACABHON TEMIIEPATYPBI, HA3BIBAEMON TEMIIEPATYPONL HadaAa OKAAMHO-
00pa3oBaHMsL

C yBeAMYCHMEM COACPIKAHMS XPOMA B CTAAN PACTET €€ JKAPOCTOMKOCTh 1 TEM-IIePaTypa Ha4aAa OKAAMHOOOPa3o-
BAHTASL

Craan canTaroTCs JKAPOCTOUKMUMIA IIPU COACPIKAHMM MACCOBOM AOAT Xpoma oT 13%.

ITo copepsKaHMIO ACTUPYIOIIVX IACMEHTOB CTAAY ACASITCSI HA HU3KOACTMPOBAHHBIC, CPEAHEACTUPOBAHHbIE 1
BBICOKOACTVPOBAHHBIC.

BbICOKOACTMPOBAHHBIMU CUMTAIOTCS CTAAN, cOAepsKatgue boaee 10% ATMPYIOIIMX SACMEHTOB.

[TomyasiprOe B pasroBOpHOM GBITOBOM SI3BIKE CAOBOCOYCTAHME «HEPSKABEIOIJasl CTAAB» HE SIBASICTCSI CTAHAAPTHU-
30BaHHBIM TEXHUYECKMUM TEPMMUHOM. B COBpeMEHHOM MaTEPUAAOBEACHNUN MY COOTBETCTBYET TEPMUH «KOPPO3UOHHO-
CTOMKAsI CTAAb.

['AaBHBIM OTAMIUTEABHBIM IPU3HAKOM KOPPO3MOHHO-CTOMKON CTAAN SIBASIETCS COAEPYKaHMe Xpoma ot 12,5%.

[pumensemasn drn uszomobaernus neweti «Komnaxm INOX 2013» cmarv no uzroxernvim Goue
npUsHAaKam A6ALemcs kapocmouxoii Goicoxorezupobaniioii Koppo3uoHHo-cmotxol (Hepxaberowerr)

Temneparypa Hayara okaAMHOOOpa3oBaHmst y IpumeHsemoit craan — He menee 750 °C — moATBepsKAaeTCst
cepruduKaTAMI 3aBOAOB-U3TOTOBUTEALTA.

AAst cpaBHeHMS: TemIiepaTypa Hadasa OKAAMHOOOPA30BAHMSI Y KOHCTPYKLUOHHDIX MAM «IE€PHBIX» CTAACH HE
mpessinaet 450 °C, 9To 3HAUMTEABHO HMUYKE TEMITEPATYPHI CTEHOK PAbOTAIOIIEN APOBSIHOM YN,

JKapocTorikme cTaan B HECKOABKO Pa3 AOPOIKE TPAAULMOHHO IIPUMEHSEMBIX «I€PHBIX» CTarei. VIX AOAS B
HPOU3BOACTBEHHOM cebecTonMocTH Teun cocrasasteT okoao 50%. [To 31ovt mpudmne mpu mopGope XMMUIecKoro
COCTaBa CTAAM M1 COCTOSIHUSI €€ IIOCTABKI IIPOU3BOAUTEAD OCO3HAHHO MUCKAIOUMA T€ ACTUPYIOIJIE IAEMEHTHI 1 TEXHOAO-
IM9ecKue ornepaygnn ee 00paboTkm, KOTOpbIE He YBEAUIMBAIOT KAPOCTOMKOCTD, HO BEAYT K HEOITPABAAHHOMY YAOPO-
SKaHMIO ITeYer.
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CrepeoruiiHoe GbITOBOE BOCIIPUSTIE HEPSKABEIOLEI CTAAM, KAK 3€PKAABHO OAECTSIIIEN IIOBEPXHOCTH, SIBASIETCSL
oMBOIHBIM. BAECTSIIIas1 TOBEPXHOCTD UCIIOAB3YEMBIX B GBITY M3ACAMIA 13 HEPSKABEIOIE CTAAU AOCTUTAETCSI CIIELU -
AABHOTL AOPOTOCTOSIIIEN OIePALIMEN IO YAAACHWIO TEMHO OKCUAHOV IIACHK C IIOBEPXHOCTI AMUCTA. DTa OIlepayust He
SIBASIETCST HEOOXOAMOTA IIPVA MBTOTOBACHMM APOBSIHBIX IICUETA.

[Tponssopmnreas canraer, ato nokyrarean medeit «Kommaxr INOX 2013» AOAKHBI OIIAAYMBATH TOABKO Te
CrieMaAbHbIe CBOVCTBA CTAAM, KOTOPBIE HEOOXOAMMBI AASI €€ UCIIOAb30BAHMSI B APOBSIHBIX I1€YaX.

[Tpn XpaHeHum revert B yCAOBMSIX TIOBBIIIEHHONM BAAYKHOCTI HA HEOKPAIIIEHHBIX TOBEPXHOCTSIX AOITYCKAETCS
IIOSIBACHME CACAOB IIOBEPXHOCTHOM KOPPO3WUM, HE BAMSIIOIME HA IKCIIAYATALMOHHBIC XaPAKTEPUCTUKIMA USACAMSL.

4, MOAEABHBIN PSIA,

Cepwnrino Beiyckarores 8 6asossix mopeaert: «Kommakr 2013», «Kommakr INDX 2013», «Kommakr 2013 B,
«Kommaxr INPX 2013 b» n «Kommaxt 2013 Burpar, «Kommaxt INPX 2013 Burpa», «Kommaxr 2013 Butpa b» n
«Kommaxr INOX 2013 Burpa b».

Bce moaeAm 0OBEAMHEHDI IIPUHIUIIOM PAOOTHI 1 0OBEMOM ITAPUABHOTO IIOMEIIIEHNMS Ha KOTOPOE OHM PACCIm-
TAHBIL.

Moaean pasamndaroTess MATEPUAAOM 3 KOTOPOTO M3TOTOBACHA TOIIKA M KOHCTPYKLIMEN TOIIAMBHOTO KAHAAA.

B mopensix «Kommaxr 2013 b», «Kommaxt INPX 2013 b» n «Kommaxr 2013 Burpa b», «Kommaxr INOX 2013
Butpa Bb» mmeercs BCTpOeHHDIN 0aK AAST HATPEBA BOABL

[Teyp MmeeT HECKOABKO LJBETOBBIX MCIIOAHEHMI KOHBEKTOPA.

Mogpean «Komrmaxr 2013», «Kommakr INPDX 2013» nmeror MOAMPUKALINIO ¢ KOPOTKMM TOIIAMBHBIM KaHAAOM.

5. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKU

TexHMIECKME XAPAKTEPUCTUKI IIPUBEACHBI B TabAnIax 1-2. [abapuTHbIE pasmepsl ITedn IPUBEACHBI HA PUCYHKE
1-5. MonTaskHble pazmepsl eun (Ifpoema [OA TOIAMBHBIV KAHAA) IIPUBEACHBI B IIyHKTE 8.0.

PaspenienHsIe BUABI TOIIAMBA: APOBA, TOPHOOPUKETHI, APEBECHO-CTPYIKEIHbIe OPUKETHI AAST ObOrpeBaTeseit
3aKPBITOTO THIIA, IEAACTBL

Pexomenpyemas emxocTh baxa camoBapHoro tuia «Barikaa» aast ropsiuert Boabt: 55—72 antpa. Pekomenayemast
@MKOCTb BBIHOCHOTO 6aKa AAst ropstaeit Boast: 63 — 70 anTpos.

Bpems marpesa mapuasHoro nomergenns ot 20 °C a0 100 °C mpm ycA0OBMM ITPaBUABHOT TEIIAO M30ASILIUN CTEH,
IIOTOAKA 7 TIOAA - OPUEHTUPOBOYHO 60 MUH.

EmxocTts BeTpoeHHOro OaKka B MOAeAsIX ¢ bakom - 24 antpa. Pasmep mpucoeAMHUTEABHON Pe3bObI ITyepa
BcTpoenHoro baka — G1/2

Tabanga. 1. Texanueckne xaparrepucTnru Mmoaesent neun «Kommaxr 2013».

Moaeasn KommaxkT KommakT KommaxkT KommaxkT
2013 2013 B INOX 2013 INOX 2013 b
PacueTHbIN OOBEM ITAPUABHOTO
ITOMETIEeHMSI, Ky0. M 6-12 6-12 6-12 6-12
Iupuna, mm 415 415 415 415
['aybuna, mm (1oaHas) 730 830 730 830
['aybuna, mm (6e3 yuera AAMHHBI
TOITAMBHOTO KAHAAQ) 495 595 495 595
Bricora, mm 705 705 705 705
Macca, xr 62 67 48 53
Macca 3akAaABIBAEMBIX KAMHEN, KT 35 35 35 35
O6pem KameHKH, Ky0. Am 19 19 19 19
MaxkcmmanbHbINL 06beM 3arpy3Ku 265 265 265 265
TonAMBa, Ky6. Am ’ ’ ’ ’
MaxkcruMaAbHAST AAMHA TOACHA, MM 370 370 370 370
Amamerp IprcoeAMHIEMOTO ABIMOXOAR, MM 115 115 115 115
MuHMMaAbHAS BBICOTA ABIMOXOAQ, M 5 5 5 5
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Pucynox 1. ['abapurasie pasmepsr meun «Kommaxt 2013».
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Pucynox 2. labapurasie pazmepst meun «Kommaxrt 2013 b».

605
495

415

0000000000 | 1 0000000000 | —
35

—
a | T |
—

705

LT T

Pucynox 3. l'abapurasie pazmepst meun «Kommaxr 2013» ¢ koporkmnm
TOIIAMBHBIM KaHAAOM.
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Tabanya. 2. Texuuyeckne xapaxkrepuctTur Mmopaesen neun «Kommaxr 2013 Burpar.

Moaean Kommaxkr | Kommaxkr | Kommaxkr Kommaxr
2013 2013 INOX 2013 | INOX 2013
Butpa Burpa b Burpa Burpa b
PacyeTHbIl 0ObeM TTAPUABHOTO IIOMELJEHN, Ky0. M 6-12 6-12 6-12 6-12
npuna, mm 500 500 500 500
['aybuna, mm (moaHas) 750 850 750 850
['aybuna, mm (6e3 yuera AAMHHBI
TOIIAMBHOTO KaHAAA) 495 595 495 595
Bricora, mm 705 705 705 705
Macca, xr 62 67 48 53
Macca 3aKAaAPIBAEMBIX KAMHEN, KT 35 35 35 35
O6pem kameHKH, Ky6. Am 19 19 19 19
MaxcnumanpHbITL 06beM 3arpy3Ki TOAMBA, KyO. Am 0 2 o0 0
MaxkcuMaAbHAsT AAMHA TTOACHA, MM 370 370 370 370
AMameTp IpUCOEAMHIEMOTO ABIMOXOAQ, MM 115 115 115 115
MuHnMaAbHAST BBICOTA ABIMOXOAA, M 5 5 5 5
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Pucynox 4. ['abapurasre pasmepst meun «Kommaxr 2013 Burpar.
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Pucynoxk 5. [abapurnbie pasmepsr teun «Kommaxr 2013 Burpa B»
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BHUMAHME! Baxu 0as zopsueit 60dvt u menroobmernux camobaprozo muna «Kocmaxan» 6 komnaexm
nocmabiu e Gxodam..

BHUMAHME! Maxcumarvmoiii 06vem omaniubaemozo nomeugenus onpederer us ycaobuil obecneuenus
agpdexmubrozo xonBexyuornozo menroobmera u Hopmamubol obugezo mepmuueckozo conpomubrenus
ozpaxdarowgux xoncmpyxuyuit no CHull 23-02-2003.

6. YCTPOMCTBO M PABOTA ITEY1

[Teus «Kommaxr 2013» mpesHasHadeHa AAsL pabOTHI B PesKMME MHTEHCUBHOTO TOPEeHNs IIpy Habope Temirepa-
TypbI B GaHe, 1 B PESKMME IKOHOMIUIHOTO TOPEHMST IIPU MOAAECPSKAHMM BRIOpaHHOT Temiteparypbl. O61mit Bup 1
PACIIOAOSKEHIE OCHOBHbIX 2ACMEHTOB IIeUN IIPEACTABACHBL HA PUCYHKE 0.

B mopeasix «Kommakt INPX 2013», «Kommakr INOX 2013 b» n «Kommaxt INPX 2013 Burpa», «Kommakr
IN@X 2013 Burpa b» tormamnsamk (3) n kamenxka (1) M3roTOBACHBI 13 JKAPOCTOMKON BRICOKOACTPOBAHHON KOPPO3M-
OHHO-CTOMKOTL CTAAM C COACPSKaHMeM Xpoma He meHee 13% ¢ TOAIMHOT CTeHOK 2 MM.

B mopensix «Kommaxr 2013», «Kommaxr 2013 b» n «Kommaxr 2013 Burpar, «Kommaxrt 2013 Burpa b» — us
KOHCTPYKLMOHHOV CTAAM TOAIIUHOM 4 MM,

Pasaerennas Ha ABe yactn Kamenka (1) meun mossoasieT 3pPeKTUBHO MCIIOAB30BATD IIPOIPETYIO MACCY KAMHEVL.
Boasb1ras macca KamHer, 3aKAaAbIBaeMast B 002 OTACAA KAMEHKH, O0ecIIednBaeT cTabUABHOCT TEMIIEPATYPHI B
[IAPMAKE U SIBASIETCST MOLJHBIM [TAPOTeHEPaTOpoM. Uepes BEHTUASLMOHHYIO IJeAb SKap OT HAIPEThIX KAMHETL IIlepeAa-
€TCSI KOHBEKLJMOHHOMY IIOTOKY, YCKOPSISI ITPOTPEB IAPUAKHA. VI3AMIIIKI BOABL, IIOIAAAIOIIIE HA CAA00 HATPETHIE KAMHH,
OTBOASITCSI 4epe3 CIIeLMaAbHO OPTaHM30BAHHBIC OTBEPCTIS HA IIEPEAHETL 1 3aAHEN CTEHKAX B CAMOT TAYOOKOT 4acT
KaMEHKM.

Aedaexrop (6) IPEIATCTBYET ABIMY YXOAUTD HAIIPSIMYIO B ABIMOXOA (5). Baaropapst aedpaekTopy yxoasime rasnt
He BBIACTAIOT HAIIPSIMYIO B ABIMOXOA, & 3aACPIKMBAIOTCSI, OMOast €ro, M OTAAIOT GOAbLIIee KOAUIECTBO TEIIAA KAMHSIM.

Koskyx-konsexTop (2), OXBATBIBAIOIIMI IOBEPXHOCTI HATPEBA II€YH, YCKOPSIET HATPEBAHME BO3AYXA B [IAPUAKE 32
cyer 06pa3yeMOro Mm MOIJHOTO KOHBEKLJMOHHOTO ITOTOKA. Kpome TOro, OH 3KpaHMPYET JKeCTKOe MHPPAKPACHOE

Kommaxt 2013

1 - BenTnanpyemas KameHKa 6 - Aepaexrop
2 - Ko>KyX-KOHBEKTOPOHBEKTOP 7 - KOoAOCHMK 9yTyHHBIN
3 - ToramBaMUK 8 - CraabHas ABepua
4 - BBIABVMIKHOV 30ABHBIN AIJUK 9 - ABepua co CBeTOMPO3PAYHBIM IKPAHOM
5 - Apimoxoa (AbIMOBast TPY6a, B KOMIIAEKT IIOCTABKI 10 - ABepya co CBeTOmpPO3PaIHbIM IKPAHOM Ha
HE BXOAWT) IIAHOPAMHOM TOIIAMBHOM KaHaAe moaean Burpa

Prcynox 6. PacrioaoskeHme oCHOBHBIX 2AeMeHTOB Ieun «Kommakt 2013».

M306pa)I(CHT/1}I M3ACAV IIPEACTABACHHBIC B HACTOSIJEM (<PYKOBOACTB(? 110 IKCIIAyaTaUM» MOTYT OTAMYATBCA OT U3ACANA,
K KOTOPOMY IIPUAATaCTCI AAHHOE PYKOBOACTBO.



M3AYYEHUE, MCXOASIIIEE OT PACKAACHHBIX CTEHOK TOIIKM, YTO CO3AAET MSITKOE TEIIAO B IIAPUAKE M CAYKIT 3a1UTON OT
CAYYaVHOTO IIPUKOCHOBEHMS K 1€Y1 BO Bpemst ee paboThL.

CrieynaabHble KaHAABL AOYKUTATEAN IIOAAIOT BTOPUYHBIN BO3AYX B TA30XOAHbIEC KAHAABI II€IM AAST AOSKMUTAHAS
BBIXOASIIUX TA30B 1 KAYECTBEHHOTO IIPOIrPeBa KAMEHKA.

BbIHOCHOV! TOIIAMBHBIN KAHAA ITO3BOASIET TOIIMTB II€Yb 113 CMESKHOTO IToMeljeHmst. Moanduranms ¢ Koporkmum
TOIIAMBHBIM KaHAAOM ITOAOMACT AIOOUTEASIM TOITUTD GAHIO 13 ITAPUABHOTO ITOMEIIJCHSI.

ABepua TonamnBHMKA, BpaIjasch HA IIAPHUPAX, OTKPHIBAETCS Ha YTOA HCOOXOAMMBIN AAsL YAOBHOTL 1 Ge3ormacHomn
3arpy3Ki TOIIAMBA.

B moaean «Kommaxr 2013» ABepra MCIIOAHSIETCS B ABYX B3aMMO3aMEHSIEMBIX BapUaHTax: cTaabHast ABepya (8) co
CBOVICTBOM CAMOOXAQYKACHMSI HAPYSKHOM [IAHEAN U ABEPLIA OPUIMHAABHOTO AM3AMHA CO CBETOIPO3PAYHBIM IKPAHOM 13
skapocTonkoro crexaa Schott Robax® (9).

Mogaeas «Kommaxr 2013 Burpa» KOMIAEKTYIOTCS TAHOPAMHBIM TOIIAMBHBIM KAHAAOM 1 ABEPLICTA CO CBeTOIIPO3-
PAYHBIM SKPAHOM 13 SKaPOCTOMKOIO crexaa Schott Robax® ¢ gnaronassio 177°(10). B Bepxmeit vactu ABepLbI Opranm-
30BaHA IJEAb AAST IMPOAM3HON CAMOOIMCTKI CBETOIIPO3PATHOTO IKPAHA OT OCEAAHMSI CASKIA.

Haanune sxpaHa 13 5KkapOCTOTIKOIO CTEKAA ITO3BOASICT BU3YAABHO KOHTPOAMPOBATD IIPOLJECC TOPEHMS 1 IIPOCTO
Ar06OBATHCSI BUAOM JKMBOTO OTHSL

Koaocumux (7), M3 MACCHBHOTO AUTEMHOTO IyIyHA, YCTAHOBACH B HUSKHET 4aCT TOIKN. | JOA TOIIKOM PacIioAOsKeH
30ABHMK C BBIABUIKHBIM 30ABHBIM SIIJUKOM (4).

[Tpn pabore meun nepBUIHbIN BO3AYX, HEOOXOAMMBITL AAST TOPEHMSI, IIOAQETCSI YePe3 HEITAOTHO 3aKPBIThIN
30ABHBIN 1IUK (4) 1 KoAocHNK(7) K TorAMBY. KOAOCHMK 1T03BOAsIET GOPCHPOBATD ITPOLJECC TOPEHMS M IIOAYIATH
MOLIJHOE BBICOKOTEMIIEPATYPHOE IAAMS B MOMEHT po3skiura. O obecriednsaeT paBHOMEPHOE TOPEHME APOB, CTOAD
HEODXOAMMOE AAST GAHHOM TIeun.

Yepes 1jeAr KOAOCHMKA 30Aa TIOMAAAET B 30ABHBII SIJUK, C TOMOIJBEO KOTOPOTO MOYKHO AETKO IIPOU3BOAUTD
OYMCTKY IIeYN, He IIPEePhIBasi IPOLIecca TOPEHMSL

['a3006pasHbIe TIPOAYKTHI TOPEHMST HAIPABASIIOTCS B ABIMOXOA 4epe3 natpybox anamerpom 115 mm.

B Mopeasix ¢ 6Gakom 110A KOHBEKTOPOM K 3aAHEV CTEHKE TOIIKW YCTAHOBACH OaK AAsl HArpeBa BOABL 06beMom 24 A.

DAeMEHTHI I1eun, He Hecyne GOABIIYIO TEPMUYECKYIO HATPY3KY, BBIITOAHEHBI M3 KOHCTPYKLMOHHOM CTAAN.

HapyskHast HOBepXHOCTD I MOKPHITA TEPMOCTOMKOM KPEMHMUMOPraHndeckoi amaabio tnia KO-868.

BHUMAHME! IpousBodumerv ocmabasem 3a coboil npabo 6rocumnv uzmerenus 6 KOHCmpykuuo neuu,
He yxyduarowgue ee nompebumervcxue cboticmba

7. MAPKMPOBKA 1 YITAKOBKA ITEYA

7.1. MaprupoBka

Ha neun mmeercst MEGOPMALMOHHBIN IIUABAUK C YKAZAHUEM MOAEAM [IEUH, €€ MACCHL, 3ABOACKOIO CEPUIMHOTO
HOMEPA " AATHI M3TOTOBACHSI IIedn, 4 TAKSKe MHGOPMALmn O cepTUGUKATAX HA AAHHYIO MOACAB.
7.2. Ymakoska

[Teup yrakoBaHa B TPAHCIIOPTUPOBOYHYIO TAPy. PYKOBOACTBO 11O 3KCIIAYATALMUH, B IIAKETE 1 KOMIIAEKTYIOIIHE B
0bepToyHOT bymare, BAOYKEHDI B TOIIKY ITCUW.

Ha ynakoBke meum B iepeaHert YacTu MMEETCS SIPABIK, B KOTOPOM COAEPSKATCSI CBEACHMST O MOACAM IIEUM, MACCE,
KOHCTPYKTMBHBIX OCOOCHHOCTSIX 11 AATE M3TOTOBACHMASL

7.3. ITopAAOK CHATHUA YIIAKOBKYU IIOTpebUTEAeM:

1. PaspesaTs yIIAKOBOUHYIO ACHTY.

2. CHaTb KapTOHHBIE KOPOOK.

3. CHATb HOAUITUACH.

4. VI3BAeUb PYKOBOACTBO IO SKCIAYATALUM M KOMIIACKTYIOIJME (IIPV HAAMYIMI) U3 IIedN 1 OCBOGOAMTD UX OT
VIIAKOBKM.

5. Y6parts 6pycKu, OTKPYTUB KPETIESKHBIE GOATBL.

Cuars ¢ IIOBCPXHOCTU I1€9M PEKAAMHBIC HaKAEUKNU U 3aIJUTHYIO IIACHKY
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8. MCITOAB3OBAHME ITO HASHAYEHMIO

8.1. DRcIAyaTaJMOHHBIE OTPAHUYCHS

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamo newv 6 npousbodcmberinvix nomeweruax kamezopuil A, b, B
no B3pvibonoxaproil bezonacrocmu 6 coombemcembuu ¢ HITB 105-95 (onpedererue xamezopuil
nomewgeruii u 30anuii no 63pvlbonoxapHoll u NOXAPHOU ONACHOCHIL).

BHUMAHME! He donyckaemcs ucnorvzobamo 6 kawecmBe monauba Gewgecmba ne yrazarnmovie 6 nyrxme 5.

BHUMAHME! Kamezopuuecxu 3anpewsaemcs ucnorvzobamo 6 karecmbe monauba yzorv u yzorvHoie
bpuxenot.

BHMMAHME! He donycxaemcs ucnorvzobamo 0as posxuza cnupmocodepxxaugue u AezkoBocniamensio-
wuecs GewecmBa (bensun, kepocun ). A marsxe easmnyeByio 6ymazy, obpesxu ACIL, ramunama u
opezaruma, max Kax npu ux cxxuzanuu mozym Goideasmoca Gpednvie 2azot, a makxe MOozym noCAYKuUno
npuqunoil 63poiba u noBpexdenus nexu.

BHMMAHME! 3anpewaemcs ucnorv3oBamy newv He no HasHaueHur.

BHUMAHME! 3anpewaemcs sxcnayamupobamo newv ¢ nycmvim meniro00MeHHUKOM u 6akom rs
20psaueti 6o0vt urL HenodxAOUeHHOU cucmemoli azpeGa 6odvt (npu Haruuuw).

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamo newo 6 mMoburvHvix QomMax, mpetirepax Uil NAAAmMoUHvLX
domax.

BHUMAHME! 3anpewaemcs nepezpel u nepexarubarie newu 6o Gpems xcnayamayuu.

YToBBI I1edp CAYIKMAA AOATO, HE IIeperpesaiTe 1 He repexaamsante e€. [leperpes n rmepekaanBaHme Iedn MOXKHO
OITPEAEATTD 110 KPACHOMY CBEYEHWMIO METAAAA TOIIKMU B TEMHOTE.

DTa CUTyayns MOSKET BO3HMKHYTSH IIPU OECKOHTPOABHOV ITOAAYE BO3AYXA B TOIAMBHIUK. Harrpumep, mmpn
OTKPBITOM ABep. I leperpes meun MO>KeT IPUBECTHM K OIACHBIM YCAOBUIM PAOOTHI IIeUN U IIPESKACBPEMEHHOMY
BBIXOAY €€ 3 CTPOSL.

8.2. TToArOoTOBKA MEeYM K IKCIIAYATALIUNU

BHUMAHME! Ipu nepBom npomaniubaruut newit npoMolUUACHHLE MACAd, HAHECCHHDLE HA METNAAA, U
AezKUE AeTYHUEC KOMNOHEHIMbL KPEMHULLOPZAHULECKOUL IMaru Boidersrom Jvim u 3anax, komopoie 6
Jarvreituem e Godersromcs.

Asopsim ¢ GOAE3HSIMMU AETKMX 1 BAAACABLIAM AOMAIIHUX SKUBOTHBIX, BOCIPUUMIUBBIX K ABIMY (TAKMX KAK IITUIIBL),
CAGAYET IIPUHATH MEPBI IIPEAOCTOPOSKHOCT.

[TepByro IpOTOIKY 1e4n HEOOXOAMMO IIPOU3BECTU Ha OTKPHITOM BO3AYXE ¢ CODAIOAEHMEM MEP HOSKAPHON
6e30I1aCHOCTH, IIPOAOAYKUTEABHOCTBIO He MeHee 1 4aca, IIpu 3arpy3Ke TOIKM HAIIOAOBMHY B PEXKMME MHTEHCUBHOTO
TOPEHMsL

AAst TpaBuAbHOV PabOTEI TI€YM IIPU IIEPBON IIPOTOIIKE HEOOXOAUMO OPraHM30BATH BPEMEHHBIN ABIMOXOA
BBICOTOWM HE MEHEE 2 M.

AAst MOAeAM TIeun cO BCTPOEHHBIM GAKOM IIPU IIEPBOVA IIPOTOIIKE HEOOXOAMMO 3aTIOAHUTH BAK BOAOVA, IIOCAE, TOTO
KaK I1e4b OCTBIHET, BOAY CAUTb.

BHUMMAHME! Bo usbexxarute noBpexxdeniin AaKoKpacouHozo nokpovumust npu nepbom npomaniubarnuu e
npousbodume mexanurecxkozo Gosdeticmbus na nobepxnocmo newu 0o NOAH020 ee ocmvlbanus u OKOHHA-
MEAVHOTUL NOAUMEPUZAUUU KPACKU.

BHMMAHME! IlepBas npomonxa modeau «Bumpa» dorsxra npousbodumocs ¢ omxpoimort monouHoi
0Bepueit, Ora npedombpawyerus ocedanus caxu Ha cBemonpo3patHom IKpare.

V6CATATGCB B HOpPMAADHOM Cl)YHKIJIAOHT/lpOBaHT/IT/l BCEX 9ACMEHTOB II€YNM 1 3aIJUTHDBIX KOHCprKI}T/lIZ. HemcnpaBHaﬂ
II€9b K IKCIIAyATAIIMM HE AOITYCKACTCL.
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WcrpaBhast neus:

HE MIMEeeT BHEIIHMX OBPESKACHMI KOPITyCca.

ABepIja CBOOOAHO BPAIJAETCsI Ha IIAPHUPAX U HAIACSSKHO QUKCUPYETCS B 3aKPHITOM ITOAOYKEHUM.
CBETOIIPO3PAYHBIN SKPAH Ha ABepye (1P HAAMIMI) HE MMEET IOBPEKACHMIA.

KOAOCHMKOBAs PEIleTKa 1JeAas], He MMEeeT IIPOrapoB U TPEIJHH.

30ABHBIN SIIJUK CBOOOAHO IIEPEMEIJACTCsI M IIAOTHO IIPUACTACT K KOPITYCY B 3aKPHITOM COCTOSIHUM.

BCTPOEHHBIN bak (IIpn HAAMIMM) HE MMEET TPEIJUH U IIPOTEICK.

8.3. KamumM AAST KaMEeHKH

B KaMeHKY cAAYeT 3aKAaABIBATD KAMHM, CIIEIMAABHO AAS TOTO IIpeAHa3HaYeHHbIe. ] [pon3BoAUTeAD pEKOMEH-
AVET UCIIOAB30BaTh rabOpo-Anabas, HEPUAOTUT, TAABKOXAOPWUT, SKAAEUT. DT BYAKAHUYECKUE IIOPOABL UMEIOT
KPacUBYIO GaKTYPY U COCTOAT M3 CTOUKMUX K GU3UISCKOMY U XUMUIECKOMY BO3ACTACTBIIO MUHEPAAOB, HE COACPIKAT
BpeAHbIX pumeceil. OHM 06AaAaI0T BOABIIION TEIIAOEMKOCTBIO, BRIACPYKMBAIOT OOABIIIE MHOTOKPATHBIC IIEPEIIaABL
TEMIIEPaTyP, He OOSTCs OTHS, IIPY HOAQYe BOABI HA KAMEHKY He PaspyIIaloTCs U He pacTpecKkuBsaroTcs. Pranasi,
HeIrrpaBmuAbHAST GOPMA KAMHEN M PA3HOCTD MX AMHENMHBIX PA3MEPOB 00eCIIeunBAIOT MAKCUMAABPHOE HATIOAHEHNE
KAMEHKWM Y HanOOABIIIYIO ITAOIIAAD TIIAOOTAAUNL.

BHUMAHME! Kammu neusBecmmozo npoucxoxderus mozym codepsamnv 6 60 rvuom xorurecmbe
Bpednvte ceprucmoie coedunenus u paduoHykaudot, Komopote 0eAarom ux HenpuzoOHviMu 1 daxe
onacHoimu A ucnorvsobarus 6 bare.

[Tepea 3aKAAAKOM, KAMHM CACAYET IIPOMBITH B IIPOTOTHOM BOAE SKECTKOM IJETKOM.
He caepyeT yraaABIBATS KAMHM BBIIIIE BePXHEroO YPOBHsI redn. OHM He CMOIYT IIPOTPEThCSI AO TEMIIEPATYPSI,
TpebyeMOn AAST KAYECTBEHHOTO apOOOPA30BAHMSI.

BHUMAHME! He donyckaitme upesmeproit nodawu 60dvt na ne packarernnvie Kamuu, 6 3mom cryuae
NPoUCXOOUIM UHMEHCUBHDLIL OKUCAUMEALHBLIL NPOUECC CIMEHOK KAMEHKIU, 3a CUemn NPAMO20 KOHMAaKma
Bodvi ¢ MEMAANOM, UMO CHUNKACTI CPOK CAYKODL KAMEHKU U KaK caedcmbue ee npozap.

BHUMAHME! Tpu nodaxe 600vi na packarermvie Kammu npoucxodum Goibpoc zopsuezo napa u3
kamenxu. Ilodawy 6odvt nyxro npousBbodumn ¢ 0CIMOPOXKHOCHIBIO.

[Tpn AOATO IKCIIAYATALIMNM KaMHIM HCODXOAMMO IIEPEKAAABIBATH 3aHOBO HE MEHEE OAHOTO pasa B roA. OaHOBpe-
MEHHO HAaAO YAAASITh KAMEHHYIO KPOIIKY M 3AMEHSTh PA3PYIICHHbIC KAMHN.

8.4. ITOATOTOBKA ITOMEIIEHNSI K MOHTAKY IIe9N

KOHCTpyKIMM TOMEIIJeHNMTL CACAYET 3aIMUIGATh OT BO3TOPAHST:

cTeHb! (MAV IEPETOPOAKI) U3 TOPIOIUX MATEPHUAAOB - IITYKATYPKOM TOAIFUHOM 25 MM ITO METAAAMIECKOT
CETKE MAYM METAAAMIECKUM AUCTOM 110 acbecToBomy KapToHy Toamuuon 10 mm, ot oaa Ao yposrs Ha 250
MM BBIIIIE BEPXA [EUN.

creHy (MAM IIEPETOPOAKY) YePe3 KOTOPYIO IPOXOAUT TOIIAMBHBIN KaHAA HYYKHO BBIIIOAHSTH 13 HE TOPFOYETO
MaTepraAa OT IoAa A0 YPOBHs Ha 250 MM BbIIIIe BEpXa MEUN, PEKOMEHAYEMAsl TOALIMHA CTEHbI 125 MMm.

II0A TIEUBIO HEOOXOAIMO CACAATH OCHOBAHME M3 KMPIIMYA HE MEHEE ABYX CAOEB MAW APYTOTO HETOPIOYETO
marepnasa Ha paccrossane 380 MM OT CTEHOK Iedn.

IIOA 13 TOPIOYMX U TPYAHOTOPIOUMX MATEPUAAOB IIEPEA ABEPLEI TOIIKM — METAAAMIECKUM AUCTOM
pasmepom 700x500 MM, pacriosaraeMbIM AAMHHOT €T0 CTOPOHOM BAOAD TI€UM;

B IIOTOAKE B MECTE IIPOXOKACHAST depPe3 HErO ABIMOBOV TPYObI BEIIOAHUTD IIOYKAPOOE3OIACHYIO PA3ACAKY.

IIPM MOHTAKE ABIMOBOVL TPYOBI B 3AaHMSIX C KPOBASIMI M3 TOPIOYMX MATEPUAAOB 0OECIIeINUTD TPYOY MCKPOY-
AOBUTEACM U3 METAAAMIECKOV CETKI C OTBEPCTUAMM PA3MEPOM He boaee 5X5 MM, a IIPOCTPAHCTBO BOKPYT
ABIMOBOTL TPYOBI CACAYET IIEPEKPHITh HETOPIOYMMI KPOBEABHBIMI MATEPUAAAMIA.
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Kuprnd u T.I1. (He TOPIOUMit MaTepran)

Mmarepuas pyHpamerTa (HErOproynit)

1 - TIpeATOmOYHDIV AUCT

= 2 - 30HTUK

3 - ApimoBast Tpyba ¢ TeIIAOM3OASIIUET TIIIA «COHABUI>
4 - TTepekpbITiie M3 HETOPIOIETO MATEPUAAA AAST KPOBATL

.
705

5 - IloTorouHas paspeAKa

6 - OrBepcTre AASL BBITSDKKM BO3AYXA

7 - Peryanpyemsle 3aABUIKKI

8 - BepTuxaabHbIl KOPOO

9 - OrBepcTue AAS IPUTOKA BO3AYXA

PI/ICYHOK 7. MonTask tieun B TIOMEIJEHNMM 13 HErOprouero mMarepuasa.

BHUMAHME! Mecmo ycmarnoGBxu nexu u mpybot dvimoxoda 0okt 6vimp Goinornervt 6 coombe-
membuu ¢ mpebobaruam CHull 41-01-2003, 2460 cozAaCHO MEXHUMECKUX HOPM CIPAHbL, 6 KOMOPOTl
newv 6ydem akcnAyamupoBamocs.

8.5. Bo3Ayx006MeH B mapuAKe

Aast obecriedeHnst HAAEKHOTO BO3AYXOOOMEHA B ITAPUAKE PEKOMEHAYETCSI OPTaHM30BaTh IIPUTOYHO-BBITSISKHYIO
BEHTUASIMIO (CM. PUCYHOK 7).

AAst ipuToKa Bozayxa HeOOXOAMMO OPraHM30BaTh CIIELMAABHBIN KAHAA C BRIXOAHBIM oTBepcTrem (9), cedeHnem
oxoa0 100 cmX pacIIoOAOKEHHBIM B IIOAY KAK MOYKHO OAMOKE K IEUr MA IIOA IIEYBIO.

Oreepcerne Aast BBITSDKKM BO3AYXa (6) PA3AEABIBACTCS B CTEHE IYTh HUKE YPOBHSI IIOTOAKA KAK MOYKHO AAABIIIE OT
rieunt. AAS BBITSDKKI HanboAee BAAYKHOTO M XOAOAHOTO BO3AYXA K BEPXHEMY OTBEPCTHUIO IIPUCOCAMHSIETCS BEPTU-
KaabHBIN KOPOb (8) ¢ BXOAHBIM OTBEpPCTHEM Ha paccTossHui He 6oaee 50 cm oT 11oaa.

AASL BO3BMOSKHOCTHM YIIPABACHMS BO3AYXOOOMEHOM IIPUTOIHOE 1 BBITSIKHOE OTBEPCTMUSI PEKOMEHAYETCSI OCHACTUTD
peryanpyembimn 3aaBiskKamu (7).

BHUMAHME! Heobxodumo obecnewumy nocmosHnvil npumox cBexezo 6o30yxa nomeuenue, 20e

pabomaem newv. Hapywernue dannozo yeaobus moxem npubecmu k Hecmaburvnotl pabome newu u
Go3ruxHoBeHI0 ONACHDLX CUMYAUULL, MAKUX Kak ompabaenue Yzaprolm 2a3om, noxap.

8.6. MoHTasK meun

BHUMAHME! Bce pabomot no monmaxy neuu u 3axradxe kammeil 6 xkamenxy npousbodumo nocae
NOAHO020 OCTLLBanUs nedu.

BHUMAHME! Ieuv maxeras. Yoedumecw, umo y Bac ecmuv 6o3moxrocmo u 06opydobanue drs eé
nepemeuyeHus.
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BHUMAHME! 3anpewaemcs ycmanabaubamo newv 6 mecmax, 20e orna 6ydem cozdabamo npensmcmbus
0asa 06uxenua Arodeil npu s6axyayu.

BHMMAHME! B nomewerusx, 6 xomopoix ycmaroBaena newv neobxodumo npousbecmu ycmaroBiy
damuuxoB dvima u 2azoanarusanmopol.

YcraHOBMTE IeYb Ha CIIELMAABHO TIOATOTOBACHHOE MECTO AASL €€ IKCIIAyaTaymu. YOeAnTecs, 9To reds cobpana u
YCTaHOBACHA ITPABUABHO.

Ecan y Bac BO3HUKAIOT COMHEHMSI 110 IIPABUABHON YCTAHOBKE II€UM, IIOCAE IIPOYTEHMS ITOTO PYKOBOACTBA, BbI
AOASKHBI IOAYIMUTD KOHCYABTALIMIO CIIELIMAATACTA [IO0 MOHTASKY IIeYerl, KOTOPBIM 3HAKOM CO BCeMM acIieKTamm b6e3o-
IIACHOM 7 IIPABUABHOV JCTAHOBKM ITCUETL.

CxeMmbl MOHTasKa 1€ [TOKA3aHbl Ha PUCYHKe 7. PaccTosiHMe OT ABEPLBI TOIIKI AO IIPOTHUBOIIOAOKHOVL CTEHBI
caepyeT npuHumMaTh He Meree 1250 mm. PaccTosiHme MEXKAY BEPXOM €Ut M HE3AIMIEHHBIM IIOTOAKOM - HE MEHee
1200 mm. PaccTostame mMeskAy HAPY>KHOM ITOBEPXHOCTBIO II€UN, ABIMOBON TPYOBI 1 CTEHOV CACAYET IIPUHUMATD He
MeHee:

B AAST HE3AIUIEHHBIX KOHCTPYKIMI 13 TOPIOUMX M TPYAHOTOPIOIMX maTeprasos - 500 mm;
B AASI KOHCTPYKLMI M3 HETOPIOUMX MaTeprnaroB - 380 mm;
B AAST KOHCTPYKLMI M3 TOPIOUMX 1 TPYAHOTOPIOUMX MATEPUAAOB 3aIMUIJEHHBIX cOrAacHO I 8.2 - 380 mm;

He npoussopnTe yeraHoBKy meun B yraybaeHme B cTeHe (B HUIIE) MAM B TONIKE KamnHa (A60 B TOIKY KaMEHHOM
ey ).

Co CTOPOHBI TOITAMBHOTO KAHAAA PACCTOSIHUE OT KOHBEKTOPA AO CTEHBI AOAKHO 66T He MeHee 30 mm. Ecan
CTeHa caeAaHa pekomeHAyemoit Toamunbt (125 mm) ABepra Torku GyaeT meTh HanboAee MPaBUABHOE TIOAOSKEHUE.

[Tpoem B CTEHE AASI TOIAMBHOTO KAaHAAA OT YPOBHSI OIIOPHBIX HOSKEK AOASKEH UMETH Pasmepsl (BhICOTA X

IIMPUHA): e
B pnaa mopean «KommakT 2013» 1 «Komnaxt 2013 b» — 480x270 mm —{ 00000000000

B aas mopean «Kommakr 2013 Butpa» n «Kommaxr 2013 Butpa b»
— 545x410 mm

Aast yeranoBKM meun mopean «Burpa» Ha MeCTo IKCIIAyaTaLmY,
HEOOXOAMMO:

1. oTkpyTHTH CAMOPE3BI 8 IIT., KOTOPBIMIU IIPUKPEIIASICTCSI ABEPLja 4:_%4,
€ PAMKOVL K TOIIAMBHOMY KAHAAY 1 CHATH ee; (CM. PUCYHOK §)

Pucysox 8. BunTs!
KPEIIACHMST ABEPLIBI

«Butpa» K TormanBHOMY
3. yCTaHOBUTE ABEPLY C PAMKOI HA MECTO U 3aKPEIINUTE CAMOpe- KaHaAy.

2. YCTAaHOBUTS II€Yb HA MECTO IKCIIAyATALMN (KPard TOIAMBHOTO
KaHaAQ AOASKEH BBIXOAUTBD C APYTOTL CTOPOHBI IIEPETOPOAKIA);

3amMu;

Anst mopean «Kommaxt 2013» medus cHagara yCTAHABAMBACTCSI HA MECTO, @ 3aTeM Ha TOIIAMBHBIN KaHAA HAACBA-
€TCSI ABEPKA, KOTOPAsI BXOAUT B KOMIIAEKT ITOCTABKIA.
VcranoBKa ABepys Ha mreun Mopean «Kommakt 2013» IpomsBOAUTCS CACAVIOIIMM 0OPa3oM:

1. M3BaeruTe OCh M3 ABEPLIBL, IIPEABAPUTEABHO CHSIB YIIOPHYIO OBICTPOCHEMHYIO IOy, PUCYHOK 9.a;
2. YcraHOBUTE ABEPLY Ha BTYAKM TOIIAMBHOTO KaHaAd, COBMECTUB OTBEPCTIS;

3. BcraBpre och gepe3 OTBEPCTUA CHM3Y BBEPX, C PACIIOAOSKEHMEM KaHABKN IIOA HIS.IZ6Y B BerHCIZ qacTn OCu,

prcyHOK 9.6;

4. YcraHOBUTE YIOPHYIO OBICTPOCHEMHYIO IIaiby B KAHABKY HA OCH, PUCYHOK 8.B

a) 6) B)

Pucyrok 9. YcTaHOBKa ABEPIJBI ITPM MOHTAKE IIEUN.
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Kamun B KaMCHKY 3aKAAABIBAIOTCS ITOCAC OKOHYAHMS YCTAHOBKM II€YNM Ha MECTO IKCIIAYATALMM M €€ ITOAKAIO-
YCHMA KO BCEM ITPEAYCMOTPECHHDBIM CUCTCMAM.

8.7. MouTask ApIMoxoaa

[Tpu aKcIAyaTamMm medn, AbIMOXOAY CAEAVET YAEASTH 0CO0OE BHUMAHME.

Apimoxop (ABIMOBast Tpyba) — 3TO CPEACTBO BBITSIKKI OTPAOOTAHHBIX Ia30B, OH 0OeCIIeunBaeT TSIy, KOTOPAs
CrIocOBCTBYET HEIPEPHIBHOMY IIOCTYIIAEHMIO BO3AYXA B OTOIUTEALHOE OOOPYAOBAHME, HEOOXOAUMOTO AAST HOPMAAD-
HOTO ITpoliecca ropeHmst. AaHHasI IIedb IIPUCIIOCOOACHA TOABKO AAsT PAOOTHI Ha €CTECTBEHHO TSITE.

[Teub AOASKHA MMETD CBOM COOCTBEHHBIN ABIMOXOA,

BHUMAHME! 3anpewaemes nodxarouamo neuv k kaxum aubo 603dyxo6odam xpome cayrael, kozda
6030yx0600 npednasmnauern morvko 0rs pabomot 6 xawecmbe dvimoxoda.

BHUMAHME! 3anpewaemcs nodcoedurnsmo newv x dvimoxody, k komopomy nodcoedureno dpyzoe
060pydoBarue uru OMORUMEALHLIL NPUOOP.

BHUMAHME! Ieuv ne cozdaem mazu. Taza cozdaemca morvko dvoimoxodom.

Apimoxop Boraomjaer B cebe ABe GYHKUMM AAST HAAESKHOM PaboTsl neun. [lepsast 310 0TBOA OTpabOTaAHHbIX Ta30B,
BO3HMKAIOIMX B IIPOLJECcce TOPEHMst TOIAMBA. BTOpast 310 co3paHme TSI AASL AOCTYIIA BO3AYXA B TOIIKY AASI IIOAACPIKKM
TOpEHMsL

Tsira — 31O ecTeCTBEHHOE ABMIKEHIME BO3AYXA MAN TA30B Yepe3 ABIMOXOA. OHa Bo3HMKAET 6Aaropapst CBOTACTBY
TEIIAOTO BO3AYXA IIOAHUMATDCS BBEPX.

[To mepe ABMSKEHMSI TEIIAOTO BO3AYXA IIO ABIMOXOAY CO3AAETCSI HU3KOE AABACHWE B MECTE COCAMHEHNMS I C
ABIMOXOAOM. BoAbIlIee AaBACHME CHAPYKM T1€YM 3aCTABASICT BO3AYX ABUIATHCS B 00AACTD C MEHBIIMM AABACHUEM — B
obaactp ToransHMKA. Takmnm 06Pasom IIPOUCKXOAUT HOCTYIIACHNUE BO3AYXA B TOIIKY. DTOT ITOCTOSIHHbIN IIPUTOK BO3AYXA
U SIBASIETCSI TSATOVA.

Ecan He CO3AQTD TSIy OIPEACACHHOV BEAUIMHBI 11edb He OyaeT paboraTs aGdekTHUBHO.

Onmumarvras msza 0rs pabomot nexeit mopzo6oii mapxu «Tepmogop» pabua 12=2 Ila,

B caygae M30bITOIHONM TAIM 3HAYUTEABHBIN ITOTOK BO3AYXa OYAET IIPOHMKATD B TOIIKY, YTO IIPUBCAET K IICPETPEBY
reunt. Mo>keT BO3HMKHYTH ONACHOCTD BO3HMKHOBEHMSI TI03KAPa.

[Tpn HeAOCTATOYHOM TATe B TOIIKY OYAET IIPOHMKATD HEAOCTATOYHO BO3AYXA AAST ITPABUABHOTO M IIOAHOTO
CTOPaHMSI TOIIAMBA, YTO MOSKET IIPUBECTHU K 3aABIMACHMIO ToMetjermst. [ Tpn obpasoBanmm M36bITOYHOTO KOAMIECTBA
ABIMA B ABIMOXOAE YBEAMYMBAETCSI OOpa3oBaHme KPeo3oTa, KOTOPbIN MOSKET BOCIIAAMEHNUTHCS, CO3AABAsI II03KAPOO-
IIACHYIO CUTYALUIO B AOME.

Kpeosor (pp.créosote) — GecyperHast (MHOTAQ JKEATOBATAS UAM SKEATO-3EAEHAST ), BOCTIAAMEHSTIOIAsICSI, TPYAHO-
PACTBOPMMAST B BOAE MACASTHUCTASI SKMAKOCTD C CMABHBIM 3aIIaXOM 71 JKTYIMUM BKYCOM, IIOAYIAEMAs 3 APEBECHOTO
KaMEHHOYTOABHOTO AETTSL [ IpeacTaBasieT cobovt cmech GEeHOAOB, TAABHBIM OOPa30M IBASIKOAA 1 KPEe30AOB. PacTBopmm B
crmpre u apupe. SIAoBUT.

Kpeosor HensbeskHO 6yAeT 06pa3OBbIBATHCS B BAIIIEH TI€YM M B ABIMOXOAHOM TPybe. AAsT CHUSKEHMST CKOPOCTH €TI0
00pazoBanmsT HEOOXOAMMO:

Mc110AB30BATH TOABKO BBICYIICHHBIE ITOACHDSI, KOTOPBIE CYIIMAMCH MUHUMYM OAH TOA.

1c110AB30BATH TBEPAYIO APEBECHMHY AMCTBEHHBIX IIOPOA, KOTOPast AOTHee (TsixKeaee) 1 ropuT 11pu GoabIent
TeMIIepaType.

[Tepea HaYAAOM IKCIIAYATALIMN TI€YN IIPOBEPHTE 1 UCIIPABBTE BCE, YTO MOSKET IIOBAMATH Ha Tsry. Ha Tsary moryr
BAVSITD, YMCHBIIAST AU YBEAMUIMBAST €€, MHOSKECTBO PA3AMIHBIX PAKTOPOB, HEKOTOPHIE M3 HIUX MOTYT MEHSITHCS C
TeueHnem BpemeHn. QarTops! BAMSIOIME HA TSTY:

ArmocdepHoe pAaBACHNME — MOYKET ACTICTBOBATH CHAPY KM IIOMEILICHUS, USHYTPU 1 C TOW M C APYTOM CTOPOHBI
rorrepeMeHHO. [ IoroAHBIe YCAOBMSI, KOTOPBIM COOTBETCTBYET BBICOKOE AaBACHME (SICHBIC T XOAOAHBIE AHM) OOBITHO
COBAAIOT AYYIIIE YCAOBUSI AASL TOPEHMSL.

OrpryaresbHOE AABACHME 32 IIPEACAAMI OTAIIAMBAEMOTO TIOMEIJCHMST — CO3AACTCS YCTPOUCTBAMM BEHTHUASIUN
TaKMM KaK: BEHTUASIISI BHYTPY BAHHOV KOMHATBI, BBITSIKHO IIKAQ, AITIAPATHL AASI CYIIKI OACSKABL, KOTABL
OTOIIACHMS C IIPUHYAUTEABHOM TSTON. [ Ipn oTprijaTeABHOM AQBACHMEM BO3AVIITHBIN ITOTOK B ABIMOXOAE IIOMAET B
06PaTHOM HAIIPABACHMM, COBAACTCSL «OTPULATEABHAS TSATa» MAW «OIIPOKMUABIBAHNE TSI,

OTtpunatesbHOE AQBACHME MOSKHO HETITPAAM30BATH OTKPBIB ABEPH, AMOO OKHO B KOMHATE C IICYbIO.

TemrepaTypa ABIMOXOAQ — TsIra B Pa30IPETOM ABIMOXOAE AVYIIIE, 4EM B XOAOAHOM. XOAOAHBIN ABIMOXOA OBICTPO
OXAQYKAQET TOPSIUNE Ta3bl IIOAHMMAIOIINECS BBEPX, YTO OYAET IIPEIISITCTBOBATH MX AAABHETIICMY IIPOABVIKEHUIO BBEPX.
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Cropanmust IepBoOM 3aKAaAKM TOIIAMBA AOCTATOUHO AASI ITPOTPEBA ABIMOXOAQ.

KameHmHBIE ABIMOXOABI 1 ABIMOXOABL C CedeHMeM OOABIIIE YeM Y OTOIIUTEABHOTO IIPUOOpa IIPOrpeBaroTCst 3HAUM -
TEABHO AOABIIIE.

ABIMOBast Tpyba AOASKHA MMETh MUHMUMAABHOE KOAMIECTBO KOACH. [ Ipsimast Tpyba mpeaniournTessree. Mcmoanso-
BaHMe OoAee ABYX OTBOAOB MOSKET ITPUBECTH K IIOTEPE TSIV U BO3MOSKHOMY 3aABIMACHUIO.

[TponsBoAMTEAD PEKOMEHAYET MUCIIOAB30BATD MOAYABHBIE TOHKOCTEHHBIC ABIMOBBIC TPYOBI 13 BBICOKOACTPO-
BaHHOV KOPPO3MOHHOCTOMKON CTAAM TOProBoi Mapku «Tepmodop» gsnamerpom 115 mm. Oun apderTmBHbI, AOATO-
BEYHBI U TPEOYIOT MUHUMAABHBIX TPYAO3ATPAT IIPU MOHTA KE M SKCIIAYATALUMN.

AAsT HapeSKHOM PUKCALINI MOAYACTL MESKAY COOOTL CACAYET IIPUMEHSITh «XOMYT-CTSDKKYY, IIPU HEOOXOAMMOCTI
AOITYCKACTCSI UCIIOAB30BATH CAMOPE3BL.

B cayyae yCcTaHOBKM TOACTOCTEHHOM METAAAMYCCKOM, KEPAMMICCKOTM, aCOECTOIJeMEHTHOM A APYTON ABIMOBOV
TPYObI OOABIIION MACCHL HEOOXOAMMO PA3TPY3UTD I1eYb OT €€ Beca.

BHMMAHME! IpousBodumern ne necem omBemcmBernocmu 3a brusmue Grewnux Qaxmopob na
cHuxkeHue ecmecmBernoti mazu 6 dvimoxode.

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamv dvimoBvie mpyodoL ¢ zarvbaruteckum noKpoinue.
BHUMAHME! He ucnoavsoBamo 6 dvimoxode mpybot pasmvix npouzbodumeretl.

BHUMAHME! Bo usbexxarnue ymeuxu dvima 6 omanaubaemoe nomeuserue 6ce mecma coedurenus
Mmodyaett doimoBoit mpybvr mexdy coboil u ¢ neuvio Heo6X0UMO YRAOMHAMY KAPOCMOUKUM 2epMe-
muxom (ne menee 1000°C) obecnevubarowgum sepmemuocmo cnmoikol mpyobot.

BHUMAHME! He donyckaemcs cmvixoBka modyareti doimoxoda 6 nepexpoimusx u pazderxax.

BHUMAHME! Vuacmox dvimoBoit mpybot, pacnoroxennoti 6 30ne murycoBoix memnepamyp 00xeH
Ovimy 0053amervHO MENAOUIOAUPOBAH HE2OPIOUUM MATNEPUAIOM, Botdepxubarougum memnepamypy e
menee +400 °C.

1 AcaABHBIM PEIICHMEM AAST ABIMOBOTL TPYOBI - YCTAHOBKA TOTOBBIX MOAYACTL TPYOBI C TETIAOM3OASILIMEN TUIIA
«CIHABUI» TOProBon mapku «Tepmodop».

B cayuae npucoeAMHEHM IIedn K CTAJMOHAPHOMY BCTPOCHHOMY ABIMOXOAY, AUOO B MHBIX CAYYAsIX, HE PEKOMEH-
AYETCST OTKAOHSTD OCh ABIMOBOV TPYOBI OT BepTiKaan boaee yem Ha 45°.

BHUMAHME! Mormax newu u dotmoBoit mpybuot dorxern ocyugecmbasmuvcs kbaruduuupolbarmoimu
PABOMHUKAMU CREUUANUBUPOBAHHOU CHIPOUNEADHO-MOHIMAXKHOU Opeanusauuu 6 coomBemcmbuu ¢
mpeboBanusmu CHull 41-01-2003, pub0 cozracro mexHuueckux Hopm cmparvt, 6 komopoit neuv 6ydem
IKcnAyamupoBamoca.

BHUMAHME! Kamezopuuecxu 3anpeusaemcst GotnoAHams HepaztopHoimu cOeOUHEeHUL Nedi
JoiMOX000M UAU UHBIMU KOHCIPYKIMUBCHOIMU IANCMEHINAMU NOMEUYCHU.

BHMMAHME! B cayuae noxapa 6 dvumoxode 3axpotime 3acaonxu nodauu 6o3dyxa 6 monxy, noxurome
30anue u nemeOreHHO BvL306ume noXXapHvLx.

Ha cayuari moskapa B ABIMOXOAE, HEOOXOAIMO MMETD I€TKMI IIAQH ACVCTBIUIL, KOTOPBIN AOASKEH ObITh paspabo-
TaH, IPOKOHCYABTUPOBABIINACD CO CIIENMUAAMCTOM. [0CAE TOTO KaK IOJKAP B ABIMOXOAE YTACHET, ABIMOXOA CAEAYET
OYUCTUTH U IIPOBEPUTH HA HAAMUME Pa3pylIeHnit. YOeAUTEeCh B OTCYTCTBIM TOPIOIMX BEIIECTB BOKPYT ABIMOXOAA.

8.8. ITeun ¢ TenNAOOOMEHHUKOM

[Teun ¢ TermA00OO6MEHHMKOM IIO3BOASIOT PA3MECTUTD OAK AASI TOPSYEit BOABL BHE IAPUABHOTO ITIOMEIJCHMS 1
YCTAaHOBUTSH eT0 B Movike. [ Teun «Kommakr 2013» mpeAycMaTpmBaroT BO3MOSKHOCTD MCIIOAB30BAHMS TEITAOOOMEHHIMKA
«CAMOBAPHOTO» THUIIA, KOTOPBIN YCTAHABAMBACTCS HA BBIXOAHONM IATPYOOK ABIMOXOAA T1eun. Boaa mpn sTom Harpesa-
©TCSI 32 CYCT OTXOASIIUX B ABIMOBYIO TPYOY TOPSIYMX Ta30B, KaK U B CAyYae ¢ GaKOM «CamOBAPHOTO» THUIIA.

Terr006MeHHMK «CamMOBAPHOTO» THUITA MOYKHO IIOBEPHYTH IITYLJEPOM B AIOOYIO CTOpOHY. TerraoobmeHHMKM
M3TOTABAMBAIOTCSI M3 BBICOKOACTMPOBAHHONM SKAPOCTOMKON CTAAY C COACPIKAHMEM Xpoma He meHee 13%.

Kommanms «Tepmodop» pekomeHAYeT ncroab3osats ¢ neusto «Kommaxr 2013» rermaoobmennank «Kocrakam»
CaMOBAPHOTO TUIIA TOPTOBOV Mapku «Tepmodop».
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PMCYHOK 10. Cxema MOHTa>Ka CUCTEMBI BOAOHArpeBna € MCIIOAb30BAHMEM TENAOOOMEHHMKA
«CaMOBapHOTO» TUIIA

8.9. MouTasKk cucTEeMBbI HArpeBa BOABI
BHUMAHME! 3anpewaemcs nodkriouanv K menio0OMeHHUKY CUCTIEMY OMONACHUA.

061_@3,?[ CXeMa MOHTa’Ka CMCTEMBI HATPEBA BOABI C TENAOOOMEHHUKOM «CamMOBapHOIO» THUIIA IIOKA3aHa Ha
pHUCyHKe 10. DAEMEHTBI CUCTEMBI Harpena BOADI, B KOMIIACKT IIOCTABKNM HE BXOASIT.
Cucrema Harpesa BOADBI COCTOUT.

® Tenr000MeHHMK (2) ¢ ABYMSI LITYLEPAMIL;
m coepnHmTeAbHBIE TPY6EI (TpyboIrposoy) (8);

® BBIHOCHOM 6aK (5) AAS TOPSIYENt BOAB C ABYMS IITYLIEPAMM AAST IIPUCOEAMHEHMST K CUCTEME HAarpeBa BOABL 1
OAHVIM INTYLJEPOM AASI CTAHOBKM KpaHa Pa3bopa ropsiaert BOABL;

® KpaH AAs pasbopa ropstaeit Boast (6), Tpexxop0Boit KpaH (7) M KpaH AASL CAMBA BOABL 13 cucTeMsl (9)
[Tpu MOHTasKe CUCTEMBI HATPEBA BOABI AHO BEIHOCHOTO GaKa AAST TOPSTIET! BOABI AOAPKHO HAXOAWTCS BBILLIE YPOBHS

BEPXHETO LITYIIEpa TenaoobMeHHMUKa He MeHee yeM Ha 30 cm.

BHUMAHME! Ipu monmaske mpybonpo6odo6 ne donyckaemcsa ux npobucarie Ha 20pu30HmarvHvLx
yuacmrax. Pexomendyemes ux ycmarabaubamo nod yzrom 66epx ne menee 30°.

BHUMAHME! He donyckaemcs ucnorvsobanue 0 cucmemut nazpeba 60dvt mpyb ¢ paboueil memnepa-
mypoil sxcnayamavuu menee +95°C.

BHMMAHME! He donyckaemcs ucnoavsobamy coedunumervrote dIremermol mpyoonpobodroii
apmamypot ¢ yer08rvim npoxodom merviue Yearo6rozo npoxoda wmyyepa menroooMeHHUKA.

BHMMAHME! He donycxaemcs npu sxcnayamavuu newu «Komnaxm 2013» ¢ menroobmernuxom
npeBoauams pabouee dabaenue 6 cucmeme nazpeba 6odv 6oaee 0,05 MIla (0,5 kec/cm?).

BHUMAHME! Onpeccobka cucmemut 6oaree Bvicokum dabrenuem Qorxna npousbodumocs npu omxaio-
YEHHOM MENAOOOMEHHUKE.

BHUMAHME! 3aruBaiime 6 cucmemy nazpeba 600vt morvko uucmyro 60dy. Ona dorxna coomBemcmbo-
Gamo mpebobanuam karecmba ¢ mouxu 3peHus codepkania coret, xeaesa, usbecmu u op.
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[Tpn HEOGXOAMMOCTI IIOAYICHSI TOPSIIETL BOABI 32 bOACE KOPOTKMIL CPOK, AOITYCKACTCSI IIPOU3BOANTH Pasbop
BOABI AO €e TIonasanmst B 6ak. AAst 3TOro HeOOXOAMMO IIPUCOCAMHUTD TPEXXOA0BOM KpaH (7) K Tpybe ropsiaent AuHun,
MEKAY BEPXHMM IITYLJePOM TEIIAOOOMEHHMKA M BBIHOCHBIM Gakom B ya06HOM AAs Bac mecTe (prucyHKn 10).

Pe3p0oBBIE COEAMHEHMST HEOOXOAMMO YIIAOTHMUTH CAHTEXHUIECKMUM TePMETUKOM MAM ACHTOV 13 $proporaacTa-4

[OCT24222-80.

8.10. MoHTask 6aKa AASI TOPSTIEN BOABI

BHUMAHME! Bax c zopsiueii 6o0oit s6asemes npedmemom noBvlueHot onachocmu npu IKCHAYAmayui,
NOIMOMY HE0OXOIUMO NPOABAAINTD MAKCUMYM OCTIOPOXKHOCTIU NPU HAXOXKOEHUU PAOOM C HUM.

BHUMAHME! 3a nenadrexawee kpenienue baxa xomnanus «Tepmodop» omBemcmBernocmu ne Hecem.

BHMMAHME! 3anpewaemca nonadanue 6 6ax 0rs zopsueti 6odvt u cucmemy nazpeba 6o0vt pazvedarougux
Beuwgecm.

BHUMAHME! 3anpewaemcs narubamo 600y 6 nycmoii 6ax u (uruL) 3anoAHImo myCcmyio cucmemy
nazpeBa 6odvt (npu Haruuuu) nocae pacmonku neuu 00 NOAH0z0 ocmvlbanus newu u baxa.

C mreusto «KomrmaxT 2013» MOIyT MCIIOAB30BATHCS ABA TUIIA GAKOB AASI TOPSIYEN BOABL BBIHOCHOM 11 BaK «camo-
BapHOIO» TUIIA.

BrrrocHOM 6ak 3aKpeIAsIeTcs Ha CTeHe MaPUABHOTO (MOEYHOTO) TOMeIJeHNs B YyAOOHOM Aast [Torpebureast mecte
M IIOACOEAMHSIETCS! K TEAOOOMEHHUKY C IIOMOLIBIO TPYOOIPOBOA (MOHTAK CHCTEMBI HATPEBA BOABL CM. 11 8.9).
Harpes BoAbI B 6ake IIPOUCXOAMT 3a CUET €€ UUPKYASILIMU Yepe3 TEAOOOMEHHMK.

BHMMAHME! Bo usbexxarue mpabm u 0:x0206 Heobx00uUMO 00eCneuumy MakCUMAarvio Hadexnoe
Kpenienue baxa x cmene.

BHUMAHME! Cmena, na xomopyio ycmanabaubaemcs Goinocroil 6ax, dorxxna Goidepxubamo Bec baxa
NOAHOCMIO 3aNOAHEHH020 G001

Bak «camoBapHOro» THIIa yCTAaHABAMBAETCS HA BBIXOAHOV IAaTPYOOK ABIMOXOAA. Harpes BOABI B HeM ITPOMCXOAUT
3a CYeT TeIIAd YXOAAIJUX B TPYOY rasos.

[Tpn saxumanmMm BoABI B 6aK HEOOXOAMMO AODABUTH XOAOAHYIO BOAY.

He HaamBarite B 6aK BOAY IIOA CAMYIO KPBIIIKY, T.K. IIPU 3aKUIIAHNUN BOAA MOSKET BBIIIACCHYTHCSI HAPYIKY.

BHMMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzoBamoy 6ax He no HasHaueHu.

BHUMAHME! 3anpewaemcs ucnorvzobamo neucnpabrvii 6ax, umerouuil Gudumvie noBpexoenus u
(uau) npomeuxu.

BHUMAHME! 3anpewaemcs sxcnayamupoBamo 6ax nod usboimourvim 0abrenuem, OMAULHDIM O
ammocgeprozo.

BHUMAHME! 3anpewaemcs npuxacamocs k wazpemoim 00 Goicokux memnepamyp nobepxrocmam baxa
20 AbLMU PYKAMU UALL OPYZUMU OMKPOUNLIMU Lacmamu meaa 6o uzbexarie 0x0z06 u mpabm.

Kommanms «Tepmodop» pekomeHAYeT ncroab3osats ¢ meusto «Kommaxr 2013» 6axn toprosorn maprn «Tepmo-
dop».

B mopeasix «Kommaxr 2013» ¢ 6axom («b» B HasBaHMM) MMEETCSI BCTPOCHHBIN 0aK AAsI HATPEBA BOABL, HATPEB
BOABI ITPOMUCXOANT 34 CIET COIIPUKOCHOBEHMSI CTEHKM 0aKa K CTEHKe TOIIKM M KOHBEKIJMOHHOTO [IOTOKA BO3AYXA
BHYTPM KOHBEKTOPA. AAS ITeder] TUX MOACACT MOYKHO MCIIOAB30BATh ABA 0aKa OAHOBPEMEHHO.

8.11. DrcrayaTams meqyu

BHUMAHME! Teped samanrubaruem newu yoedumeco 6 Haruwuu mszu 6 dvimoxode, 6 6vimoboix
YCAOBUAX MAZY MOXKHO ONPedeAUntv NOOHECA 3AXNKEHHYI0 ChUUKY K omKpbumoti 06epye, ecau nrams
samsaeubaem 6 monaubnux - msaza ecmo.
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BHUMAHME! Bo usbexxarue mpabm u Gpeda 300pobvs 3anpeusero norv3o6amvpcs newvio mem, Ko me
3HAKOM € NPABUAAMU IKCNAYAMALUL NEHU.

[Tepea odepeAHBIM 3aTAIIAMBAHMEM IIEUN CACAYET ITPOBEPUTD TOIIKY M 30ABHBIN SIIIUK U IIPY HEOOXOAUMOCTHI
OYVCTIUTH UX OT 30ABL M MHBIX IIPEAMETOB (HE AOTOPEBIIIE APOBA, MHOPOAHBIE IIPEAMETHI, HAXOAVBILINECS B APOBAX
(TBO3AM)) OCTABIIIMXCST OT IIPESKHETO UCIIOAB30BAHMS IIEUN.

3aKAaABIBATH APOBA CACAYET depe3 ABEPLY, Ha KOAOCHUK. [ Ipn pacTomnke, 9To005I 06ecriednTs MHTEHCUBHBIN
PO3JKUT TOIIAMBA M AOCTYII BO3AYXA B 30HY TOPEHM:I, HEOOXOAMMO HEIIAOTHO YAOSKUTD APOBA M BHIABMHYTH 30ABHBIN
SIYUK.

He sarpysxariTe TOIIKY AOBEPXY — 3TO MOJKET ITPUBECTHM K OITACHOVM CUTYaLIMW IIPM OTKPBIBaHMUM ABepr. Beeraa
3aKPBIBANITE ABEPD IIOCAE PACTOIIKML.

BHMMAHME! 3anpewaemcs cxuzanue 0poB 6 monaubrom xarnare. dmo moxem npubecmu x deop-
mavuu 98epupl t monAubHO20 KaHard u 3a0bIMACHUIO NOMEUCHUS OaHUL.

BHUMAHME! 3anpewaemcs monumn neww ¢ omxpoumoit 06epvio, kpome cayuaed nobmoproii pacmonxid.
Dmo mosxem npubecmu x pasbumuio onacrvix pexumol pabomot newu, Goixody dvima 6 omaniubaemoe
nomewerue u 6o3HuxHoBGernuo noxapa.

BHUMAHME! 3anpewaemcsa npunydumervroii noddy6 6o30yxa 6 30 AoHvlil augux.

AAST CHUSKEHMST KOAMIECTBA BPEAHBIX BBIOPOCOB HEOOXOAMMO IIPOUSBOAUTH PO3YKUT C BEPXHETL YACTU TOIIAMBA, A B
IIPOLJeCcce IKCIAYATALINN IIPOU3BOAUTD MOAKAAAKY APOB B TOIIKY HEOOABIIMMMU TAPTUSIMUA.

AAst GBICTPOrO AOCTMIKEHASI BBICOKOT TEMIIEPATYPBI B IIAPHUAKE ¢ HanboAee SKOHOMUIHBIM PACXOAOBAHIUEM APOB
(peskmum Habopa TeMIIEpaTyPhL), IIPY PACTOIIKE TONAMBHIUK HCOOXOAMMO HATIOAHUTD KPYITHO U CPEAHE HAKOAOTBIMI
Aposamu. KpyItHble IIOAeHBsI HY>KHO YKAGABIBATD Ha HI3, a GoAee MeaKme HaBepx. CBepXy Ha APOBA IIOAOIKUTE IJEIIKI
AASL PO3SKUTIA.

AAST TOAAEPIKAHIAS TEMITEPATYPBI KAMHEV 1 BO3AYXA B IAPUAKE, 30ABHMUK HYKHO IIPUKPBITD, B TOIIKY 3aA0KIUTb
KPYIIHO HAKOAOTBIE APOBa. OITHUMAABPHOE KOAMYECTBO IIOACHBEB 3 —4 LITYKN.

AAST IOSIBAGHVIST YCTOMYMBOT TAIM HOCAE PACTAIIAMBAHMA [1e4N TPeOYeTCsl HEKOTOPOE HEe3HAYUTEABHOE BPEMSL
[TosTOMY TPy OTKPBITHM ABEPLIBI TOABKO YTO PACTOIIACHHOT IIe4H, pAbOTAoIIel B PesKMMe HAbOpa TemItepaTypsl,
BO3MOYKECH HE3HAUNMTEABHBIN BBIXOA AbIMA B romerenne. CropaHmst IIepBoi 3aKAGAKN TOIIAMBA AOCTATOYHO AAST
IIPOTPeBa ABIMOXOAA 11 OOPA3OBAHS TATH, IIPEILSITCTBYIOIIEN ABIMACHMIO.

B paabHerIIEM ITOAQYY BO3AYXA, BAMSIIOIIYEO Ha MHTCHCUBHOCTD TOPEHWMSI, MOYKHO PETYAMPOBATD IIPY OMOIIN
OTKPBITHS MAW 3aKPBITHSI 30ABHOTO SIUKA.

AAST 3arpy3KM OUEPEAHOV TAPTUI APOB CACAYET ITOAHOCTBEO 3AKPBITH 30ABHBIN SIIUK, YepPe3 HECKOABKO CEKYHA,
IIOCA€ TOTO IIAABHO OTKPBITH ABEPLY.

[Tpn ouepeAHO 3aKAaAKE APOB OYABTE OCTOPOFKHBL, YTOOBI HE 3aTYIINUTD OTOHb.

Aast 3aBepiiennst pabOTHI I1edn CACAYET AOSKAATHCS ITOKA TOIAMBO IIOAHOCTBIO IIPOTOPUT, 3AT€M OIUCTUTD I1€Yb OT
30ABI 1 TIOAHOCTBIO 3AKPBITh ABEPLYY M 30ABHBIV SIIUK.

BHUMAHME! 3anpewaemcs 3arubamv ozorv 60001i.

BHMMAHME! B npoyecce axcnayamavuu neuu 603moxHa He3Hauumervras deopmayus memarra 6
monxe, He Hapyutarouasn epmemuinocmu caproix wbob — ne abagemcs npusraxom bpaxa.

BHUMAHME! Ecau memnepamypa 6 nomeweruu npu nepepvibax 6 pabome newu mervue +5°C, mo u3
cucmemot Hazpeba 60dvt HeodX0IUMO NOAHOCTIVIO cCAuUmb 00Y.
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8.12. XapakTepHbIe HEUCITPABHOCTI 1 METOABI MX YCTPAHEHMUS

Twir HeucipaBHOCTH BosmoskHas npuanHa Vcrpasenmne
Hapymurenne nmponecca ropenmns VXyAIIMAACh TSra B ABIMOBOTA [ TpouncTuTs ABIMOBYIO TPYOY
Tpybe
[TosiBAeHME ABIMACHTLS VXYALIMAACH TSITa B ABIMOBOV [TpouncTuTs ABIMOBYIO TPYOY
Tpybe
[TosiBaeHMe 3armaxa VcrapeHne ocTaTKOB MaceA u I'Tporonmre meys 110 11. 8.2
ACTYIMX KOMIIOHEHTOB dIMAAN B MECTE YCTAHOBKM C MaKCHU-
MaABHOM BEHTUASIIUEN TTOMEIIe-
HSL
[Torexn Ha Hapy>KHOV TOBEP- HepocTaTounas repmeTHIHOCTD VIAOTHUTH JKaAPOCTOMKUM
XHOCTH TPYOBI CTBIKOB ABIMOBOTL TPYObI TEePMETUKOM CTBIKM
Mepaennsin mporpes nomergerns | HepocTaTtouras Termaomsoasyms VrenanTe momenjenue
IIOMEIIJeHTAST
Hermpasnapao mopobpana meus [ TpomsBeanTe OALOP mmeun
GOABIIIET MOITHOCTI
[Tporap xoaocumka m(man) cI1oAp30BaHO TOIIAMBO [TponsBeanTe PEMOHT MAM 3AMEHY
OGOKOBBIX CTEHOK C BBICOKOV TeMIIEPATYPOTL I1e4n Ha HOBYIO, B AAABHETIIIIEM
CTOpaHUsI MCITOAB3YTITE PEKOMEHAOBAHHOE
[TepexaanBanme meun TOIIAMBO

8.13. Meps1 6€30ITaCHOCTY TP IKCIIAYATALIUH ITEIN

[Tepea HaYaAOM OTOIIMTEABHOTO CE30HA IIeYDb M ABIMOBAsI TPYOa AOASKHBI OBITDH IIPOBEPEHBL 1, B CAy4ae ObHAPY-
SKEHMsI HeUCITPABHOCTEM, OTPEMOHTUPOBaHbL Hencrpasaast meds MAM ABIMOBAsI TPYOa K IKCIIAYATALIUM HE AOITYCKa-
ercst. [Tpusnaxn mcrrpasHon mean cmorpn 1. 8.2.

BHUMAHME! 3anpewaemcs ocmabasmo 6e3 npucmompa monsugyiocs newv, a maxxe nopyuamo Had3op
34 Hetl MAAOACTHUM DeMAM U AUUAM HAXO0OAUUMCA B COCMOAHUL AAKOZOADHO20, HAPKOMULECKOZ0 UALL
U020 MOKCULECKOZO ONbIHEHUA.

BHUMAHME! 3anpewaemcs npuxacamocs k nazpemoim 00 Golcokux memnepanyp nobepxnocmam newu
20NDIMU PYKAMU UAU OPY2UMU OMKPLUINbIMU HaCmAMU eid o usbexxarue 0x0200 u mpabm.

BHUMAHME! 3anpewaemcs pacnorazamo monaubo, Opyeue zoprouue Geugecmba u mamepuaro na
npedmonournom aucme uru 6awxe 0,5 m x nobepxrocmu newu.

BHUMMAHME! Bo usbexxarnue cayuaiinozo xacanus zopsueit nobepxnocmu newu pexomeHdyemes nped-
yemompemy ozpaxderusn us ne oprouezo mamepuara 6 Gude cemxu UAL peuemxu, a makxe npu
pacmonxe radebamo 3awgummyro 00ex0y, saugummote (0ZHECMOUKUE ) NEPUAMKU U 3AUFUINHDLE OUKU.

BHUMAHME! 3anpewaemcs ycmanabaubamo cnaoutnoe ozpaxdenue, npensmcembyrowee c6o600nomy
KOHBeKUUOHHOMY NOTNOKY.

BHMMAHME! 3anpewaemcea cywumo kaxue aubo Geugu u npedmemot, daxe Ha wacmuuno ocmuibuteil
noBepxrocmu neu.

BHUMAHME! O6pazoBarue yzaprozo zaza moxen Ovimp CMEPMEALHO ONACHDIM.

VrapHbIvi ra3 He MMEeT 1IBeTa M 3arraxa, OOpasoBBIBACTCS IIPV CTOPAHNUM ACPEBA, YIAsL, HepTH, Ta3a M APYIUX
roprounx BergecTs. OueHp BayKHO MMETh XOPOLIYIO TSTY M HAACSKHYIO CUCTEMY BEHTUASILIUM, TAKYIO, ITOOBI ITPOAYKTHI
CTOPaHMS YAAASIAVICH YePe3 ABIMOXOA,. I IpaBMABHO yCTaHOBACHHAS 1€Yh, PACCYUTAHA TAK, YTOOBI OBITH MAKCUMAABHO
6e30ITaCHO ITPM IKCIIAYATALMH, TEM HE MEHEe, PEKOMEHAYETCS YCTAHABAMBATD AATIMKY YTAPHOTO rasa.

AaTdmKM AOAPKHBI OBITH YCTAHOBACHBI HA PACCTOSHWUM OT IT€YM BO M3beKaHMe AOSKHOTO cpabarsianms. [Tpn
JCTAHOBKE M OOCAY>KMBAHMM AATIMKOB ABIMA HY’KHO CA€AOBATD MHCTPYKIWM OT IIPOU3BOAUTEAS IO UX YCTAHOBKE U
PACIIOAOKEHMIO.
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AaTanxn peKOMEHAYETCS yCTaHABAMBATH HA YPOBHE «CTOAA» (HE TIOA TTOTOAKOM) 4TOOBI M30€KaTh AOSKHOTO
cpabatpiarmst. Y GeAMTECH, UTO AATINKY CPAbATHIBAIOT HA HAAMIME YTAPHOTO Tasa. B cayuae Tpesorm (cpabarbiBanmist
AATUUKA):

m  OOpaTnTe BHUMAHME HA IIPU3HAKM OTPABACHMS YTAPHBIM TA30M: TOAOBHAS OOAD, TOIIHOTA, COHAMBOCTD.
® VBeAMdbTE MHTEHCUBHOCTD IPOBETPUBAHM (OTKPOTITE OKHA, ABEPH)

m  Y6eAnTeCs, YTO ABEPD M 30ABHBIN SAIJMK HA II€YM 3aKPBITHI IIAOTHO

m [IposepbpTe — He MAET AU ABIM M3 Ieunt (depe3 BO3AYIIHbIC 3aCAOHKN)

m [IpoBepbTe COCAUHNUTEABHYIO TPYOY 11 ABIMOXOA HA HAAMYUE TCUW, IIPEITATCTBUS ABIMY, OOPATHOT TATM
m [loseprre paTunxn «C@» Ha AOSKHOE cpabaThIBaAHNUE.

Hu mpn Kakmx 06CTOATEABCTBAX HEe MEHSIATE CUCTEMY TTOAAYV BO3AYXA B TOLIKY AAT YBEAMYEHM IIAAMEH,

Msmenenne IIOAQYM BO3AYXA B TOIIKY, OTAMYHOE OT IIPOEKTHOTO, CO3AACT OIIACHDBIC YCAOBIMS IKCIIAYATALIMN IICY.

BHUMAHME! Pacnoaazaiime curoBuie npoboda u srexmpuueckoe obopydobarue 6 30ne 6ezonacrocnu,
onucannoil 6 darnrnom pyxoBodcmbBe.

Bo Bpems1 5KOHOMMUYHOTO TOPEHL, IIPOUCXOAUT MHTEHCUBHOE 00Pa30BaHMe ACTTS U APYITX OPTaHNUIeCKIUX
MCIIAPEHMT, KOTOPbIE CMEIIMBAIOTCS ¢ BRIOPACHIBACMBIM ITAPOM 1 00pasyioT KpeosoT. [Tapsr kpeo3oTa KOHACHCHUPY-
JOTCSI HA OTHOCUTEABHO XOAOAHBIX ITOBEPXHOCTSX ABIMOXOAQ M MOTYT TaM HAKaIAMBAThCsL. EcAM B IOCAGACTBMM
ITPOVUCXOAUT MX BOCIIAAMEHEHNE, TO 3TO CO3AAET KPalHe BBICOKME TeMIIEPATyPhI B ABIMOBOV TPyOe 1 MOSKET ITPUBECTH
K BOCIIAAMEHEHWMIO OKPY>KaIOIJUX TPYOY MaTeprasoB 1 BBI3BATD ITOXKAP.

BHMMAHME! B cayuae Bocnaamenerus kpeozoma 6 dvimoxode 3axpotime Gee 6030yurvLe 3acAOHKU nedu,
noxunvime nomeuerue u Goi306eme noxapHvLx.

BHUMAHME! Barnas newv npedcmabagem cobotl Boicoxyio onacnocmv 6o3nuxnoberus noxapa.

OTKpbIBaTE, 3aKPLIBATD ABEPLY HEOOXOAMMO TOADKO 32 PYYKY. 30Aa, BEITpebaemast 13 TOIIKM, AOAYKHA OBITh
ITPOAUTA BOAOV M YAAACHA B CIICJUAABHO OTBEACHHOE AASI Hee ITOsKapobe3oracHoe MecTo.

9. TEXHMYECKOE OBCAY>KMBAHME

BHUMAHME! Hedornycmumo npousBodumy pabonvL no o4ucmre u mexHuteckomy obcayxubaniio netu
00 nOAHO20 ee OCmbLBaru.

9.1. O6¢cay>kvMBaHME IIEYN U ABIMOXOAQ

Anst Hanboaee apderTUBHOM 1 Oe30IIACHON IKCIIAYATALUN TIEIM HEOOXOAMMO TIEPUOAMIECKI IIPOBOAUTD PAbOTHI
IO TEXHUYECKOMY OOCAYSKMBAHMIO TI€YM 11 ABIMOXOAA.

Coraacno «I TpaBuaam IIpoTUBOIIOKAPHOTO pesknma B Poceurickon Qepepanmnm» oImMIgaT ABIMOXOABI M eI
(KOTABIL) OT Ca’KM HEOOXOAMMO IIePeA HA9aA0M, 4 TAKIKE B TEYCHNE BCEIO OTOIMTEABHOTO CE30HA He PesKe:

B OAHOTO Pa3a B TPU MeCSLA AAST OTOIIUTEABHBIX IIeYers;
B OAHOTO Pa3a B ABA MeCSILIA AASI IIEYETA 1 OYaTOB HeITPEPHIBHOTO ACTACTBIAS;
B OAHOIO Pa3a B MECSIL AASL KYXOHHBIX IIAUT M APYIUX II€Yeit HeIlPePhIBHOM (AOATOBPEMEHHOI) TOIIKM.

[Tpn sxcrayarangmun neun 3a mpepesamn Pocenrickon Qepeparmn HEOOGXOAMMO PYKOBOACTBOBATHCS TEXHUYEC-
KVMMM HOPMaMWU CTPaHbI, B KOTOPOVL ITeYb OYAET IKCITAYATUPOBATHCSL.
[TpearouTuTesbHEe IPUBACUEHME KBAANMUIVPOBAHHBIX CIIEMAAUCTOB AAS OCMOTPA M OYMCTKI ABIMOBBIX TPYO.

BHUMAHME! 3a nocaedcmbus nexbaruduyupobarmovix pabom no ouucmre u pebusuu dvoimoxoda uru
neuu xomnanus «Tepmodop» omBemcmBenrocmu ne necem.

O4ncTRY APIMOXOAQ BO3MOSKHO IIPOBOAUTH KaK MEXaHUIeCKM (C MCIIOAB30BAHMEM CIICLMAABHBIX IIPUCIIOCObAE-
HWM, epILel, IJeTOK, TPY30B, CKPeOKOB) TaK 1 Xnmudeckn (MCIIOAB3Ys ITpoAaBaemble «OpeBHa-TpybouncTsr»). Epru
IIOAOMPAETCsI B 3aBUCUMOCTH OT GOPMBI, PA3MEPOB IIOIIEPEIHOTO CeICHMI TPYObI
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BHUMAHME! Tpumume neobxodumvie mepoL no 3augume zaa3 u OoiXameAbHvlX nymetl Om nolAil  Caxu
npu mexanuieckoil ouucnixe dvimoBoix mpyo.

BHMMAHME! Brumamearvro uzyuume uncmpyxuyuio u caedyiime pexomerdayusm uszomobumens
xumureckux cpedcmB owucmxu. He pexomendyemca norv306amvca camocmoamerbo uzzomoBGAreHHbIMU
cocmabamu Orsa BoLxuzanus Caxu.

9.2. O6cAy>RMBaHME CBETOIIPO3PAYHOIO IKPAHA ABEPIIBI

Aast mpeaoTBpargenHms 06pasoBaHMs CasKi Ha CBETOIPO3PAYHOM dKpaHe (CTeKAe) HEOOXOAMMO IEPUOAMIECKI
ITPOM3BOAUTD €TI0 OUUCTKY

O6pasoBaHne KMCAOTOCOAEPIKAIEro HaseTa (Caski) B KOHEYHOM CYeTe, PA3hecT M OCAAOUT CTEKAO CBETOIIPO3-
PAYHOro 3KpaHa.

YTOOBI CTEKAO ITPOCAYSKUAO AOATO, CACAYET PYKOBOACTBOBATHCS CACAVIOIAMI ITPABUAAMIA.

PeryastpHO ocmaTpuBaiTe CTEKAO Ha HAAMYME CKOAOB M TpeIyuH. Ecan oOHapyskeHa TperguHa Anbo CKoa,
HEMEAACHHO 3aTYIINUTe IIe4b 1 0OPaTUTECh K IIPOMU3BOAUTEAIO AASL PEIIIeHMs BOIIPOCA O 3aMeHe CTeKAA.

He xaomariTe ABepbIO, He YAAPSIVTE II0 CTEKAY MHBIM criocobom. ITpn 3akphIBaHUI ABEPU YOCAUTECH, UTO TOACHBSI
MAT APYTHE IIPEAMETEI He TOPYAT W3 TOIIKM, YTOODI He IIOBPEANUTD CTEKAO.

He pasBopmTe OrOHD PSIAOM CO CTEKAOM, AMOO TAKMM 0OPA3OM YTO B IIPOIJECCce TOPEHMsT OH MOSKET OKa3aThCs
OKOAO CTEKAQ.

[Tpn ouncrke cTeKAa He UCIIOAB3YIATE MATEPUAABL, KOTOPBIE MOIYT IIOLAPAIATh, AMOO HAHECTN BPEA CTEKAY.
[JaparmHbl Ha CTEKA€ MOTYT IIPUBECTH, B ITPOLIECCE DKCIIAYATAIIUM, K PA3PYIIEHNUIO CTEKAA,

Hwkoraa He mpITaniTech OIMIZATH CTEKAO IIOKA OHO ropsdee. [ lepes pacTOIKOM CTEKAO AOAYKHO OBITh ITOAHOCTBIO
CYXUM.

Hwukoraa He KAapMTE B I1edp BeIJecTBa KOTOPBIE MOTYT BOCIIAAMEHSITBCS CO B3PBIBOM. Aaske MAACHBKIIL B3PhIB B
3aMKHYTOM ITPOCTPAHCTBE CIIOCODEH BBIOUTH CTEKAO.

O4neTKY cTeKAA OT CasKEBBIX OTAOYKEHMUN CACAYET IIPOBOANUTD IT0 MEPE HEOOXOAMMOCTM MSITKOT BETOIIBIO
CMOYEHHOM B CIIEJMUAADHOM PACTBOPE AAS KAMMHHBIX 1 IIEYHBIX CTEKOA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN II0 IIPUMEHEe-
HUIO.

3arperjaeTcs SKCIAYAaTaLW e C IIOBPESKACHHBIM CBETOIIPO3PAYHBIM dKPAHOM. B cAydae oOBpesKAeHM: cTeKAa
AASI €TO 3aAMEHBI HEOOXOAMMO YCTAaHABAMBATD TOABKO BHICOKOTEMITEPATYPHOE KEPAMUIECKOE CTEKAO TOAIJMUHON 4MM 1
IIPaBUABHBIX Pa3mepoB. [Topsiaox 3amenst crekaa cm. 11 10.

He ncroap3yriTe BMeCTO HEro 3aKaACHHOE CTEKAO AMOO YTOAIJEHHOE OKOHHOE CTeKAO. CBSSKMUTECH C M3TOTOBM-
TEAEM II0 BOIIPOCY 3AMEHBI CTEKAA.

10. TEKYILIMI PEMOHT

[ToBpeskAeHMEe AAKOKPACOYHOTO OKPBITHS B IIPOLJECCe IKCIIAYATALMI MOSKET IIPUBECTH K IOSIBACHWIO CACAOB
KOPPO3MI, 4TO HE SIBASETCSI TAPAHTUIMHBIM CAyIaeM. UTOOBI He AOITYCKATh 3TOTO IIPEATIPUSITUE-U3TOTOBUTEAD PEKO-
MEHAYET IIPOU3BOAUTD IIOAKPACKY KOPILYCa C IIOMOIIBIO TEPMOCTOMKOM KpeMHMitopranndeckoit amaan tuna KO-868.

B caydae IIOBPESKACHMS CBETOIIPO3PAYHOTO IKpaHa (CTeKkAa) Ha ABepLe B Mopean «Burpa» ero Heobxoanmo
3aMEHUTD AAsL 3TOTO (CM. pUCYHOK 13):

1. Orkpyrure ABe ranku, purcupyromme Ipuskmum (pucysox 14.1),

Kapxac ABepysr
7 ACMOHTHUPYITE €TI0 U AUCTAHIMOHHBIE BTYAKM. I

[ Tpmwxrmm
2. VI3BAeKMTE CTEKAO M3 YIIOPA.

Puxcanms

3. Bosbmure HOBOE CTCKAO, €CAM Ha HCM HET YITAOTHAIOIOUX ACHT, IDUSKUMA

HAKACTITE MX: AHTA IIMPHUHON 20 MM HAKACUBACTCSI CBEPXY U
cumsy crexaa «[I»-obpasuo (pucynox 18.1), aerra mmmpunont 10
MM HAKACUBACTCS BEPTUKAABHO, BAOAb OOKOBBIX CTOPOH CTEKAA

(pucynox 14.11).

4. BcraButh CTEKAO B YIIOP, IIPU HTOM A€HTA HAKACCHHAsI ¢ GOKOBBIX
CTOPOH (BEPTUKAABHAS) AOAYKHA OBITH 3a5KaTa MESKAY CTEKAOM U
Kapracom Asepyst (pucynok 14.11).

Pucynoxk 13. PemonT cetopos-
PAYHOTO SKPAHA ABEPIBI MOACAT
5. 3adUKCUPYITE CTEKAO IIPVSKMMOM M 3aKPEIUTE IPVSKUM TaAKaMM. «Burpa»

BHUMAHME! Taitxu xpensugue npuscum Haxpywubaromcs na 60Amot Kpenienus uepe3 OUCmanyyuoHHoLe
Bmyaxu (pucyrox 14.1).
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Kapxac ABepiib

YnaorHsromas aeHTa
mmpraon 10 mm

AucTaHMOHHAS BTYAKA

I Tprskum
Boat xpernaenns

[anka KpenaeHms

YmaorHsromas aeHTa

supuror 20 Mu Kapxkac ABepysr

Pucynox 14. Kpemaenne cBeTOpO3padyHOro akpaHa ABepLbI MoAean «Butpa»

B cayuae, ecan B Iipoyecce sKCIIAyaTaLUM BCTPOESHHBIN OaK AAsl TOPsiYeit BOABL ObIA OBPEsKAEH (TIOSIBUAMCD
TPELJMUHbL, IIPOTEYKN ), OH MOSKET ObITh 3aMeHEH Ha HOBBIN. Aast 3ameHbl 6aka HeOOXOAMMO:

1. AeMOHTMPOBATH IIeUb C MECTA IKCIIAYATALINIA.

CHATD paMKy KOHBEKTOPA, OTKPYTUB 4 camopesa (pucyHok 15)
CHATD KOHBEKTOP, OTKPYTUB 6 camope3os (pucyHoK 16)
Orcoepnunts 6ax, orkpyTus 2 camopesa (pucyHox 17)
YcTaHOBUTS HOBBITL Ak Ha MECTO, 3aKPEIIVB €0 B TEX JKE MECTax

[Tponssectn cOOpKy meun B oOpaTHOM IOPSIAKE (CM. IIYHKT 4-2)

A N R

yCTaHOBVlTB II€Yb HA MECTO IKCIIAYATALIMN.

N

-

Pucynox 15. Camopessr aast Prcynox 16. Camopessl AAST AEMOHTAKA

AEMOHTAKA PAMK KOHBEKTOPA koupexropa reun «Kommnaxr 2013 B»

neun «Kommaxrt 2013 B»

Pucynox 17. Camopesst
AASL AeMOHTasKa 6aKka

neun «Kommaxrt 2013 B»

11. TAPAHTUIMHDBIE OBI3ATEABCTBA

l'aparTmitHbIL CpoK Ha M3Aeane — 12 mecses, HaunHAS ¢ MOMEHTA IIepeaaun ero [loTpebnTearo.

B cayuae obuapyskenms ITorpeburesem HecooTseTeTBms I TpOAYKIIMM 3asIBAEHHBIM XapaKkTepucTUKram (CBO-
icrBam), [Torpebureas mmeer rpaso obpaturses B oprarmsaynio (Kanenr) peasnsosasiyro aaHuyio [TpoAyKkmio ¢
[Iperensneri.

[Tpn arom Kanenr aast yperyanposanns [Iperensmun nmeer mpaso obparurces x M3roTosureato.

B cayuae ecan GyaeT yeTaHOBAEHO, 4TO OOHAPYKEHHOE HECOOTBETCTBUE YAOBAETBOPSIET CAEAVIOIIMM YCAOBUSIM, TO
M3rorosureas 06s13yercst GeCIIAaTHO BBIIOAHUTH AOPAbOTKY W3peans, geankom, anbo ero yaaa (1o perrennto Vsroro-
BUTEASL ), 3AMEHUTD HOBPESKACHHOE M3ACAME MAWM €0 KOMIIOHEHTbI, BO3MECTUTH yigeph nHbIM criocobom (110 coraaco-
Bauuio ¢ [Torpeburesem):

1. YCTaHOBACHO, 9YTO Ae(l)eKT BO3HUK B TeyeHue 12 MeciageB ¢ MOMEHTA IICPeAAIN HpOAyKI}VHA HOTPC6MTCAIO;

2. yCTaHOBAEHO, YTO APEKT BO3HUK IO BUHE KoMITaHun «T'epmodop»;
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['apanTHviHbIEe 00s13aTEABCTBA HE PACITPOCTPAHSIOTCS Ha I TpoAyKIIMIO, a TAKSKE e Y3ABI A DACMEHTBI, B KOTOPBIE
camoBoabHO (TTorpeburesem) GbIAM BHECCHBI M3MEHEHMS MAM AOPADOTKMY, @ TAKYKE HA SAEMEHTDI, KOTOPbIE IIPK
HOPMAABHOM 3KCIIAYATAIUU TOAACSKAT IIEPUOAMICCKOT 3aMEHE.

M3roToBMTEAD HE IIPEAOCTABASIET TAPAHTIUN HA M3ACATE B CAyIae HAPYIIEHNUI cO cTopoHsI [ lorpebureast Tpebo-
BaHWMI PyKOBOACTBA IO IKCIIAYATALUM.

Hapyenne Texamndeckmnx TpeGoBaHMI K MOHTAKY M SKCIIAYATALMM M3ACAMS TOTpebuTesem (AMIIOM OCyIec-
TBMBILIEM MOHTAK MBACATST) OCBOOOSKAAET [3rOTOBUTEASI OT OTBETCTBEHHOCTA.

['apanTHiiHbIe 00s13aTEABCTBA TPEKPAIAIOTCSI C MOMEHTA YCTAHOBACHSI OOCTOSIT@ABCTB, OIIPEACAEHHBIX BBIIIIE 1 B
AaApHeIIIemM OOABIIIEe He BO30OHOBASIIOTCSL.

12. XPAHEHME

N3peAmEe AOASKHO XpaHMUTBCS B ymakoske B yeaoBusx 1o TOCT 15150-69, rpynma 3 (3akperThie mOMEIeHust ¢
©CTECTBEHHOV BEHTUASIIIME Oe3 CKYCCTBEHHO PEryAMPYEMBIX KAMMATUICCKUX YCAOBUIL) IIPK Temieparype oT - 60 Ao
+40°C n otHOCHMTEABHOT BAAKHOCTH Bo3Ayxa He Goaee 80 % (11pn natoc 25°C).

B Bo3AYXe MOMEICHIMS AASI XPAHEHWSI UBACAVS HE AOAYKHO IIPUCYTCTBOBATH arPECCUBHBIX IIprmeceit (I1apos
KWUCAOT, LJEAOUETL).

TpeboBanms 110 XpaHEHMIO OTHOCSITCS K CKAAACKMM TTomereHmsm [ locrasmmxa m [Torpebureast.

Cpox xpaHeHms U3AeAMs B IOTPEOMUTEABCKOM Tape be3 mepekoHcepBanun — He boaee 12 mecsies.

13. TPAHCITIOPTHUPOBAHME

TpaxcnopTuposanue M3AEAMS AOITYCKAETCS B TPAHCIIOPTUPOBOIHOT Tape BCEMM BUAAMM TpaHcropTa (B TOM
qriCAe B OTAIIAMBAEMBIX FePMETMU3MPOBAHHBIX OTCEKAX CAMOAECTOB Oe3 orpaHmndeHns paccTosumit). [Tpn nepesoske B
SKEAC3HOAOPOSKHBIX BATOHAX BUA OTIIPABKM - MEAKWUI, MAAOTOHHAKHBITL.

ITpu TpaHCIIOPTUPOBAHMUY MUBACATASI AOASKHA OBITH IIPEAYCMOTPEHA 3aIJUTA OT ITONAAAHVASI IIBIAM U ATMOCPEPHBIX
ocaakos. He porryckaeTcss KaHTOBaHME M3ACAMSL

[lepea TPaHCIIOPTUPOBAHMUEM MUBACATASI AOAYKHBL OBITH 3aKPEIIACHBI AAST OOECIIEUCHAST YCTOMIMBOTO TIOAOSKEHAS,
VCKAIOYEH S B3AMMHOTO CMEIJEHMS U YAAPOB.

[Tpn mpoBepeHMM IOrPYy304HO-PA3IPY30YHEIX PAOOT M TPAHCIOPTUPOBAHUI AOASKHBI CTPOTO BBIIOAHATBCS
TpebOBAHNMS MAHUITYASJMOHHBIX 3HAKOB HAHECCHHDIX HA TPAHCIIOPTHOV Tape.

14. YTUAMBALIUS

I'lo oxonyanmm CpoKa CAY)K6I>I I1e91 MAM IIPU BBIXOAC €€ 13 CTPOSL (BCACACTBVIG HeraBTAAbHOIZ BKCHAyaTaIJT/H/l) 6es
BO3MO>KHOCTNM PEMOHTA, II€YDb MAW €€ DACMCHTDBI CACAYET ACMOHTUPOBATD 1 OTIIPABUTDH HA YTUAM3AIINIO.

Hle OTCOCAVMHEHNMN TI€YM MAN €€ IAECMEHTOB OT APIMOXOAA CACAVET ITPEAYCMOTPETD 3aIJUTY TAa3 " ,A,bIXaTeAI)HOIZ
CUCTEMBI OT IIBIAV M CASKM CKOIIUBIIENUCS B SIAEMEHTAX CUCTEMBI OGP&SOB&BLHQTZC}I B ITpoLecCe SKCIIAyaTalMM.

BHUMAHME! IpousBodumv pabomvt no demonmaky cucmemvt HeoOxXodUMO MOADKO NOCAE €€ NOAHOZO
ocmotBarus.

MS‘AeAVIe HE COACPIKUT B CBOEM COCTABE OITACHBIX MAM SIAOBUTDBIX BEIJECTB, CITOCOOHBIX HAHECTU BPECA 3AOPOBBIO
YECAOBCKA MAU Opr}KaIOHJCIZ CPEAE 1 HE ITPEACTABASIET OIIACHOCTM AAST JKVU3HU, 3A0POBbSI AIOACYZ " Opr)KaIOHJeT;l CpEeABI
10 OKOHYAaHMIO CPpOKa CAy>K6bL B aTovi csisn VYTUAM3ATINST UBACAMST MOZKET ITPOMU3BOAMUTDCS 110 ITPABUAAM YTUAMU3ALIN
O6HJCHPOMI)ILHA€HHI)IX OTXOAOB.
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15. KOMITAEKT ITOCTABKM1

KomraexT moctaBku yKaszaH B TabAnie

Mogaean Asepka Ocs ¢ Kpsrimxa PyKOBOACTBO 110
UBACAMST [Teus TOIIKM manbon baxa IKCIAyaTagmu | YIakoBKa
1 wr 1 wr 1 wr 1 wr 1 1 wr

Komrmaxr 2013 . . . . .
Kommaxkr 2013 b . . . . o .
Kommakr INOX 2013 . . . o .
Kommaxr INOX 2013 b . . . . o .
Kommaxr 2013 Burpa . . .
Kommaxr 2013 Butpa b . . . .
Kommaxr INOX 2013 Burpa . . .
Kommaxt IN@X 2013 Burpa B . . o .
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Warmth comes from Siberia

Thank you for purchase of «Termofor» Company's products.

This maintenance manual is intended to learning of work principle, operating rule and service regulations of
the wood-burning sauna stove «Compact 2013» (hereinafter — the stove). The maintenance manual contains
instructions needed for correct and safe operation of the stove.

Persons will be allowed to installation and operation of the stove after learning this manual.

With regards,
The company «Termofor»

This document is protected by copyright law. Whole or part reproduction of this document is
banned without preliminary notice and receipt of permission from the company «Termofor».
The company «Termofor» reserves the right to make modifications in the construction of the
stove which do not decline the useful quality without updating its accompanied
documentation.
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1. APPLICATION

The wood-burning stove with stones section «Compact 2013» for heating of sauna's steam room and its
adjacent rooms. Also, the stove is destined for steam generation and water heating,

The stove is destined for private use in Russian sauna and renders possible to get all comfortable combinations
of temperature and humidity of air.

ATTENTION! If using of the stove «Compact 2013» for commercial purposes and, also, continuous beating
of stove for more than 10 hours, when working load will increase six-tenfold. Period of working time of the
stove greatly is reduced at such conditions and manufacturer declines all warranties.

2. DESIGN FEATURES

» Dimensions of the stove permit to locate it in small steam-rooms.

m A special construction provides flash heat of a steam-room (capacity size to 12m3)with small wood
consumption.

m I[ncreased volume of stones section.

m Relief ports in a bottom side of the stones section prevent progress of corrosion during excessive water

feed.
® (Jrnamental external components are made with use of current technologies.
m [t is possible to use an integral or mounted tank for water heating or two tanks simultaneously.

® You can choose model types of constructive or heat-proof steel.

3.CHARACTERISTIC OF EXISTING HEAT-RESISTANT STEEL.
EXPRESSIONS AND COMMENTARIES

Heat-resistant or scaling resistance means capacity of metal to stand against corrosive attack of gases at high
temperatures (not to be confused with high-temperature strength).

Heat-resistant of steel is enhanced by chrome doping. Chrome creates an inactive film on a surface of steel,
which does not be subjected by corrosion till limiting temperature called as temperature of oxide scale formation
beginning,

Heat-resistant of steel and temperature of oxide scale formation beginning rises with increase of chrome
content.

Steel is deemed heat-resistant when it contents mass fraction of chrome 13 % and more.

Steel divides into low-alloyed, medium-alloy and highly alloyed depending on alloying elements content.

Steel is deemed highly alloyed when it contents alloying elements 10% and more.

Colloquially, popular phrase «stainless steel» is not standardized expression. Expression «corrosion resistant
steel» corresponds with this expression in modern materials science.

A key differentiator of corrosion resistant steel is chrome content 12,5% and more.

Steel used in manufacture of stoves «Compact INOX 2013» - is heat-resistant, highly alloyed, corrosion
resistant (stainless) in accordance with above stated characteristics.

Temperature of oxide scale formation beginning of applied steel is not less 750C, and it is confirmed by
certificates of manufacturers.

For comparison: temperature of oxide scale formation beginning of constructional or «carbon» steel is no more
than 400C, it is greatly low than temperature of walls of functioning wood-burning stove.

Heat-resistant steel is more expensive than traditionally applied «carbon» steel. Its share in manufacturing
costs of stove corresponds near 50%. Therefore, in the process of selection chemical compositions of steel, a
manufacturer excludes those alloying elements and technical operations its processing which don't increase heat-
resistance and lead to unjustified increase in the cost.

Stereotypical perception of stainless steel as mirror surface is erroneous. Mirror surface of household stainless
steel products is achieved by special expensive removal of dark oxide film from surface of sheet. This action is not
needed under manufacture of wood-burning stoves.
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The manufacturer considers that buyers of stoves «Compact INOX 2013» shall only pay for those special
characteristics of steel which are needed for its using into wood-burning stoves.

Upon storage and operation of stoves in condition of higher humidity, traces of surface corrosion on non-
painted area are allowed. These traces don't influence upon operational characteristics of product.

4. MODEL SERIES

There are 8 basic models produced in lots: «Compact 2013», «Compact IN@X 2013», «Compact 2013 WT»,
«Compact INOX 2013 WT», «Compact 2013 Vitra», «Compact INPX 2013 Vitra», «Compact 2013 Vitra WT»,
«Compact IN@X 2013 Vitra WT».

These models have general operating principle and capacity size of steam-room for their using.

Differences between models consist in the material of the firebox and the design of the fuel channel.

There is an integral tank for water heating in such models as «Compact 2013 WT», «Compact IN@X 2013
WT», «Compact 2013 Vitra WT», «Compact IN@PX 2013 Vitra WT».

The stove has various color version of the convector.

The models «Compact 2013», «Compact IN@X 2013» have modification with a short fuel channel.

5.SPECIFICATIONS

Specifications are presented in Table 1-2. @verall sizes of stove are presented in figures 1-3. Installation
dimensions of the stove (aperture under fuel canal) are presented in clause 8.6.

There are following acceptable fuel types: fuel wood, peat briquette, woodchip briquette for enclosed-type
heaters, fuel pellets.

Recommended volume of hot-water tank of a samovar type «Baykal» is 55 — 72 1. Recommended volume of
outboard hot-water tank is 63 — 70 1.

Heat time of a vapor room from 20C till 100C is approximately 60 min subject to correct thermal protection.

ATTENTION! Hot-water tanks and heat exchange unit of samovar type «Kostakan» aren't included into
delivery set.

ATTENTION! Maximum capacity size for space heating is determined by terms of providing with effective
convection beat transfer and standards of overall thermal resistance of walling by SNIP (CHulT)

(construction norms and rules) 23-02-2003

Capacity of the integral tank is 24 L in the models with the tank. Size of a connecting thread of the fitting of
the integral tank is G1/2.

Tablel. Specifications of the stove with stones section «Compact 2013».

Model Compact | Compact | Compact Compact
2013 2013 WT | INOX 2013 | INOX 2013 WT
Calculated capacity size for space heating, CBM 6-12 6-12 6-12 6-12
Width, mm 415 415 415 415
Depth, mm (total) 730 830 730 830
Depth, mm (without including
length of a fuel canal) 495 595 495 595
Height, mm 705 705 705 705
Mass, kg 62 67 48 53
Mass of loaded stones, kg 35 35 35 35
Capacity size of stones section, | 19 19 19 19
Maximum capacity of fuel load, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maximum length of a log, mm 370 370 370 370
Diameter of attachable a flue, mm 115 115 115 115
Minimal height of a flue from fire bar, m 5 5 5 5

¢
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Figure 1. @verall sizes of the stove «Compact 2013».
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Figure 2. @verall sizes of the stove «Compact 2013 WT»
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Figure 3. @verall sizes of the stove «Compact 2013» cshort of the fuel channel.
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Table2. Specifications of the stove with stones section «Compact 2013 Vitra».

Figure 4. @verall sizes of the stove «Compact 2013 Vitra»
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Figure 5. Qverall sizes of the stove «Compact 2013 Vitra»

Model Compact| Compact | Compact | Compact
2013 2013 INOX 2013 | INOX 2013
Vitra Vitra WT Vitra Vitra WT
Calculated capacity size for space heating, CBM 6-12 6-12 6-12 6-12
Width, mm 500 500 500 500
Depth, mm (total) 750 850 750 850
Depth, mm (without including length of a fuel canal) 495 595 495 595
Height, mm 705 705 705 705
Mass, kg 62 67 48 53
Mass of loaded stones, kg 35 35 35 35
Capacity size of stones section, | 19 19 19 19
Maximum capacity of fuel load, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maximum length of a log, mm 370 370 370 370
Diameter of attachable a flue, mm 115 115 115 115
Minimal height of a flue from fire bar, m 5 5 5 5
750 500
495 415
0000000000 |— (n0nnaaann
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6.STOVE STRUCTURE AND OPERATION

«Compact 2013» stove designed for operation in the intense combustion mode while temperature increasing
in the sauna room, and in the economy combustion mode to maintain the selected temperature. The stove overall
look and the main elements layout are shown in Figure 6.

«Compact 2013 IN@X», «Compact INDX 2013 WT», «Compact IN@X 2013 Vitra», «Compact INPX 2013 Vitra
WT» models' firebox (3) and stones section (1) made of heat-resistant high-alloy steel with a chromium content not
less than 13% with the wall thickness of 2 mm.

«Compact 2013», «Compact 2013 WT», «Compact 2013 Vitra», «Compact 2013 Vitra WT» models made of
structural steel 4 mm thick.

Stones section (1), divided into two parts, provides the best use of heated stones mass. The large mass of stones
laid into both parts of the stones section provides temperature stability in the steam room and operates like a
powerful steam generator. Through the ventilation gap the heat from the heated stones transferred into convection
flow, accelerating steam room warming. Excess water falling on poorly heated stones drained through special holes
on the front and rear walls in the deepest part of the stones section.

The cowl (6) prevents the smoke to get directly into the chimney (5). Through cowl use flue gases are not
emitted directly into the chimney but delayed, skirting it, and give more heat to the stones.

Convector casing (2) covering the stove heating surfaces accelerates air heating in the steam room forming a
strong convection flow. Besides of that, it shades hard infrared radiation emitted from the hot firebox walls, which
creates soft warmth in the steam room and serves to protect against accidental contact with the stove during its
operation.

Through the special afterburner channels secondary air is supplied into the stove flue ducts for exhaust gases
post-combustion and the stones section effective heating,

Qutside-mounted fuel channel allows the stove firing in an adjacent room. Model with a short fuel channel is
for those who prefer to fire the stove in the steam room.

Firebox door, rotating hinged opens at an angle required for a comfortable and safety fuel loading.

«Compact 2013» model door manufactured in two interchangeable versions: the steel door (8) with an outer

panel self-cooling property and the door of the original design with translucent screen made of heat-resistant glass
Schott Robax ® (9).

Compact 2013

1. Ventilated stones section 6. Cowl

2. Convector casing 7. Cast iron stove bar

3. Firebox 8. Steel door

4. Sliding ash drawer 9. Door with translucent screen

5. Chimney (chimney flue. It is outside the scope of 10. Door with translucent screen in a panoramic fuel
supply) channel of the model Vitra

Figure 6. layout of the main elements of the stove «Compact 2013». Modification with heat exchange unit.

Image products presented in this Manual may differ from the product accompanied by this Q

manual.
\



«Compact 2013 Vitra» model completed with a panoramic fuel channel and the door with translucent screen
made of heat-resistant glass Schott Robax ® with diagonal of 17cm (10). There is a gap in the upper part of the door
for pyrolysis self-cleaning of the translucent screen from soot settling.

Heat-resistant glass screen allows you to monitor combustion process and simply enjoy living fire.

The fire-bar (7) made of solid cast iron installed in the lower part of the firebox. The ash box with sliding ash
drawer is under the firebox (4).

With the stove operation, primary air required for combustion is supplied through the ajar ash drawer (4) and
bar (7) to the fuel. The bar provides combustion process acceleration and a powerful high-temperature flame at the
ignition moment. It provides a uniform wood burning which is so necessary for a sauna stove.

Ash falls into the ash box through the gaps of the bar and you can easily clean the stove without combustion
process interrupting,.

Combustion gases are directed into the chimney through the flue pipe with diameter of 115 mm.

In the models with a tank under the convector, the tank for water heating of 24 liters is mounted to the firebox
rear wall.

The stove components without large thermal load are made of structural steel.

The stove outer surface is covered with a heat-resistant organosilicon enamel of K®-868 type.

ATTENTION! The manufacture reserves the right to introduce changes into the sauna stove design not
impairing its consumer properties.

7. MARKING AND PACKING OF THE STOVE

7.1. Marking

(@n a stove there is an information code plate with details about a model of a stove, its mass, factory serial
number, production date of a stove and other technical features, and also the information on certificates for this
model.

7.2. Packing

A stove is packed in a transport pack. Maintenance manual in a packaging bag and components are enclosed in
the stove combustor.

@n a pack of a stove at the front part there is a label with information about a model of a stove, its mass, design
features and production date.

7.3 Procedure of remove the packaging by a consumer

Cut a packing tape

Remove cardboard boxes

Remove a polyethylene

Pull from a stove maintenance manual and components (if available) and take off a packing

Take away blocks and turn off fixing bolts

S T

Remove advertising stickers from a surface of a protective film.

8.SUITABLE APPLICATION

8.1. Operational constraints

ATTENTION! Don't use the stove for industrial premises of categories A, B, V of fire and explosion safety in
accordance with NPB 105-95 (classification of premises and buildings of fire and explosion safety).

ATTENTION! Don't use matters as fuel which aren't mentioned under point 5.

ATTENTION! Expressly prohibited using black coal and coal briquettes as fuel.
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ATTENTION! Don't use alcobol-containing means, benzene, kerosene and other bighly inflammable
matters for ignition. Don't use a glossy paper, trimmings of wood particle boards, laminated flooring board,
orgalite because these matters would evolve noxious substances under burning, and would be cause of
outburst and damage of a stove.

ATTENTION! Don't use the stove with an empty heat exchange unit and a hot-water tank or an
unconnected system of water heating (if available).

ATTENTION! Don't use the stove inappropriately.
ATTENTION! Don't use the stove in autohouses, trailers and tents.
ATTENTION! Don't commit overbeating of the stove at the time of its operation.

@verheating of the stove can be identified by red glow of the metal in the dark.
This situation can appear upon the uncontrolled air supply into the fire box. For example, when the door is
open. The stove warming up may lead to dangerous conditions of the stove operation and its premature breakdown.

8.2. Commissioning of the stove

ATTENTION! At the time of the first beating of the stove applied on the metal industrial oils and light
volatile compounds of organ silicone enamel evolve smoke and smell, which aren't evolved in the following.

[tisnecessary bringing in safety precautions for people with a lungs disease and owners of pet, who are sensitive
to smoke (such as birds).

The first heating of the stove it is necessary making open-air with fire prevention discipline, at least one hour,
with charging of a fire box in half in the regime of active combustion.

For correct operation of the stove, at the time of the first heating it is necessary to organize a temporary flue
with height at least 2m.

For the model with an integral tank, at the time of the first heating it is necessary to fill the tank with water.
Drain water after full cooling of the stove.

ATTENTION! Don't make mechanical action to a surface of a stove till complete cooling and final
polymerization of paint at the time of the first beating in order to avoid damage of a lacquer coating.

ATTENTION! The first beating of the model «Vitra» shall be carried out with opened door of combustor to
prevent smoked translucent screen.

Please, make sure in normal functioning of the all components of the stove and protective constructions. A
faulty stove is not permitted to operation.
An efficient stove:

m Doesn't have external damages of a carcass.

m A door freely revolves on hinges, closely adjoins to a carcass and is efficiently fixed by a lock.
m A translucent screen (if available) on a door doesn't have damages.

m Fire bar is safe without burnouts and cracks.

m An ash drawer has to freely move and it closely adjoins to a carcass in the closed position.

m Integral tank (if available) doesn't have damages.

8.3. Stones for stones section

[t is necessary to load special stones into stones section. The manufacturer recommends using gabbrodiabase,
peridotite, talcum peach, jadeite. These volcanic rocks possess a beautiful pattern and composed of durable minerals
against physical and chemical action. Also, these volcanic rocks don't contain harmful impurities. These volcanic
rocks possess considerable heating capacity, stand against large, repeated temperature differential. Also, stones are
fireproof and don't break. Irregular shape of stones and difference of its sizes provide maximum filling of stones
section and maximal area of heat output.
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ATTENTION! Stones of unknown origin can contain, numerously, harmful sulfides and radionuclides,
which make its useless and even dangerous for using in a sauna.

Stones shall be rinsed by scrub brush in flowing water before load.

Don't put stones higher than a top level of the stove, because stones will not heat-up to temperature needed
for quality steam formation.

tiAttention! Exclude the possibility of excessive water supply to the non-burning hot stones. In this case the
intensive stones section walls oxidation process will take place due to the direct contact of water and metal. This
reduces the service time of the stones section and as the result of its burning-through.

tiAttention! Hot steam exhaust from the stones section takes place when water is supplied to the non-burning
hot stones. Supply water carefully.

During the long use of the stove it is necessary to carry out the shift of stones not less than once per year. At
the same time the pebble gravel should be removed and destroyed stones should be replaced with the new ones.

8.4. Preparation of premises to installation of the stove

Protect from fire constructions of premises:

m Walls (or partition) of inflammable materials have to be protected with plaster with thickness 25 mm on
an expanded metal or a metal plate on an asbestos paper with thickness 10 mm, from a floor to a level of
250 mm above the top of the stove.

m A wall (or partition), through which fuel canal pass, shall be from nonflammable materials from a floor to
a level of 250 mm above the top of the stove. Recommended thickness of a wall is 125 mm.

= A floor under the stove has to be protected by a foundation from brick at least two coating or other
nonflammable material at a distance of 380 mm from a wall of the stove.

m A floor of inflammable and combustible with difficulty materials in front of a door of a combustor has to
be protected with a metal plate with size 700° 500 mm with length its side along the stove.

m Make a fireproof partition in a passage of a flue through a ceiling.

m At the time of installation of a flue in premises with a roof of inflammable materials a flue has to be
protected with a spark arrester of gauze with an opening with size no more 5°5 mm, also have to block
with nonflammable roofing materials a space around a chimney.

ATTENTION! A place of installation the stove and chimney will be done in accordance with SNIP (CHulIT)
(construction norms and rules) 41-01-2003 or, in accordance with technical standards of a country,
where the stove would be exploited.

8.5. Air change in a steam room

[t is recommended to organize a balanced system of ventilation for provision of good air change (see figure 7).

A hole for fresh air intake (9) with a section about 100 square centimeters is made in a floor as closely as
possible to the stove or under the stove.

A hole for used air exhaust (6) is made in a wall just below of a level of a ceiling as far as possible from the
stove. For more moist and cold air exhaust, a vertical box (8) is installed to a top hole. A vertical box possesses a vent
hole at a distance not more than 50 cm from a floor.

It is recommended to install adjustable latches (7) in air inlet and exhaust outlet for possibility to control air
exchange.

ATTENTION! It is necessary to provide constant inflow of fresh air into the room where the stove is

operating. The breach of the condition may lead to unstable operation of the stove and appearance of
dangerous situations such as poisoning with carbon monoxide, fire breaking-out.

8.6. Stove assembly

ATTENTION! All the stove assembly and stones setting into the stones section works shall be carried out
only after total cooling off of the stove.

ATTENTION! The stove is heavy. Make sure that you have the possibilities and equipment for its moving.
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Figure 7. Installation of the stove in inflammable material premise

ATTENTION! It is probibited to install the stove in the places where the stove will create obstacles for
people moving during evacuation.

ATTENTION! It is necessary to carry out the installation of smoke sensors and gas detectors in the rooms
where the stove is installed.

Mount the stove to the specially prepared place. Make sure that the stove is assembled and installed correctly.

Provided after reading this manual you still have any doubts concerning the stove correct installation you
should consult the stove assembly specialist who is aware of all the aspects of safe and correct installation of stoves.

A scheme of installation of the stove is presented in figure 7. Distance from the door of the combustor till the
wall opposite will be at least 1250 mm. Distance between the top of the stove and an unguarded ceiling will be at
least 1200 mm.

The distance between the stove external surface, flue and wall should be at least:

m for unprotected constructions of combustible and fire-resistant materials - 500 mm;
m for constructions of non-combustible materials - 380 mm;

m for constructions of combustible and fire-resistant materials protected in accordance with clause 7.2 -

380 mm;

Do not install the stove into the niche in a wall or into the fire place.

Distance from the side of a fuel canal till a wall shall be at least 30 mm. If thickness of a wall is 125 mm then a
door of a combustor will have the most correct position.

Wall opening for fuel channel from the level of support feet shall have the following dimensions (height °

width):
m for «Compact 2013» and «Compact 2013 WT» models — 480°270 mm
m for «Compact 2013 Vitra» and «Compact 2013 Vitra WT» models — 545°410 mm
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For installation of the model «Vitra» on the site of operation it is necessary:

1. Unscrew self-tappers 8 ps. that fixes a door with a frame to a fuel
canal and remove a door; (see Figure 8)

2. Install the stove on the site of operation (edge of a fuel canal shall
emerge from another side of a baffle);

3. Install back a door with a frame. I will be fixed by self-tappers

- —
For the models «Compact 2013» and «Compact 2013 WT>, the stove %
is installed on the site and then a door put on a fuel canal. A door is Figure 8. Door
included in a delivery set. disassembling under

Installation of a door on the models «Compact 2013» and «Compact installation of the stove
2013 WT»: «Vitra»

1. Remove a stop quick-detachable collar, then remove the axis out of the door, see figure 9.a;
2. Install the door on sleeves of a fuel canal and unite holes;

3. Setan axis from bottom to top through holes. Place a groove under a collar in the top part of an axis, see

figure 9.b;

4. Install a stop quick-detachable collar in a groove on an axis, see figure 9.c.

I

a) b) o)
Figure 9. Assembly of the door under installation of the stove.

The stones shall be set into the stones section after the end of the stove mounting and its connection to all the
necessary systems.

8.7. Stove pipe assembly

During the use of the stove, the stove pipe shall be treated very carefully.

Stove pipe (chimney stack) — is the means of air ventilation of exhausted gases, it provides the draught that
facilitates the constant air intake into the heating equipment necessary for normal burning process. The stove is
designed only for operation with natural draught.

The stove shall have its own stove pipe.

ATTENTION! It is probibited to connect the stove to any air ducts except for the cases when the air duct is
designed only for operation as the stove pipe.

ATTENTION! It is probibited to connect the stove to the stove pipe that is connected to another equipment
or heating unit.

ATTENTION! The stove does not draw. The draught is made only with the stove pipe.

The stove pipe has two functions for the stove trouble-free operation. The first — is the piping of exhaust gases
generating during the fuel combustion. The second — is draught for air intake into the fire chamber for combustion
maintenance.

Draught - is the natural air or gases movement through the stove pipe. It generates due to the feature of warm
air to go upwards.

As far as the warm air moves in the stove pipe the low pressure is generated in the place of the stove
connection to the stove pipe. The greater pressure from the outside of the stove makes the air move into the area of
lower pressure — into the area of fire box. Thus the air intake into the fire chamber happens. This constant air inflow
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is the draught.
The stove won't be operating effectively if there is no draught of the definite value.

The optimal draught for operation of stoves of «Termofor» trademark equals to 12%2 Pa.

Provided the excessive draught the considerable air flow will be entering the fire chamber and this will lead to
the stove overheating. Fire hazard may appear.

With the insufficient draught the insufficient amount of air for fuel proper and complete combustion will be
entering the fire chamber and this may lead to smoke generation in the room. The creosote generation increases
upon the formation of excessive smoke in the stove pipe and that may ignite creating the fire hazard in a house.

Creosote (from French creosote) — is colourless (sometimes yellowish or yellow-green), inflammable, hardly
soluble in water oily liquid with strong smell and pungent taste extracted from wood and coal tar. This is the
mixture of phenols mainly guaiacol and cresols. Soluble in alcohol and ether. Poisonous.

Creosote will inevitably be generated in your stove and stove pipe. To reduce the speed of its generating it is
necessary to:

Use only dried billets that were dried during the period for not less than one year.

Use hardwood of broadleaf woods that is more compact (more heavy) and combust with the higher
temperature.

Before the use of the stove check and amend all that can influence the draught. Reducing or increasing of
draught may influence the draught by set of different factors, some of them may change in the course of time.
Factors influencing the draught:

Atmospheric pressure — may act from outside of a room, from inside and from both side by turns. Weather
conditions to which the high pressure conforms (clear and cold days) usually create the perfect conditions for
combustion.

Negative pressure outside the heated room - is created with the help of ventilation facilities such as:
ventilation inside the bath room, draft hood, equipment for clothes drying, boilers with forced draught. Upon the
negative pressure the air flow in the stove pipe will go backwards at that «negative draught» or «backdraught» is
created.

Negative pressure can be neutralized by opening the door or window in the room with the stove.

The stove pipe temperature — the draught in the warmed up stove pipe is better than in the cold one. The cold
stove pipe quickly cools off hot gases going upwards and this will prevent their further going upwards. Combustion
of the first fuel charge will be enough for the stove pipe warming.

Stone stove pipes and stove pipes with section larger than the heating device are warmed up for a considerably
longer period of time.

The chimney stack shall have minimal number of elbows. The straight pipe is preferable. The use of more than
two piping may lead to the draught loss and possible smoke generation.

The manufacturer recommends to use modular thin-walled chimney stacks made of high-alloy, corrosion-
resisting steel of «Termofor» trademark with the diameter of 115 mm. They are effective, durable and required thee
minimum expenses for assembling and during operating.

For reliable fastening of the units together it is necessary to use «collar-strainer»; the use of self-drilling screws
is allowed if necessary.

In case of installation of thick-walled metal, ceramic, asbestos-cement or other chimney stack of greater weight
it is necessary to unload the stove from its weight.

ATTENTION! The manufacturer shall not be responsible for the influence of external factors on the
reduction of natural draught in the stove pipe.

ATTENTION! It is probibited to use chimney stacks with galvanic coating.

ATTENTION! Do not use pipes from different manufacturers in the stove pipe.

ATTENTION! To avoid the smoke blowing into the heated room all the places of chimney stack units
connection against each other and the stove it is necessary to compact with bigh-temperature sealant (not
less than 1000°C) providing the air-tightness of the pipe junctions.

ATTENTION! The junction of stove pipe units in overlaps and fire block is probibited.

ATTENTION! The section of chimney stack located in the zone of sub-zero temperatures shall be obligatory
heat insulated by non-combustible material, withstanding temperatures not less than +400 °C.

The ideal solution for chimney stack — is the installation of ready-made pipe units with heat insulation of
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«sandwich» type of «Termofor» trademark.
In case of connection of the stove to fixed built-in stove pipe or in other cases it is not recommended to deflect
the axis of chimney stack from the vertical line for more than 45°.

ATTENTION! Bath stove and chimney stack assembly shall be carried out by qualified workers from the
specialized construction and installation company in compliance with the requirements of SNIP 41-01-
2003 (construction codes and regulations) or in compliance with technical norms of the country where the
stove will be used.

ATTENTION! It is strictly probibited to make dismountable the connections of the stove with the stove pipe
or other structural elements of the room.

ATTENTION! In case of fire in the stove pipe shut the dampers of air supply into the fire chamber, leave the
room and immediately call the firemen.

In case of fire in the stove pipe it is necessary to have a clear scheme of actions that shall be elaborated by
consulting the specialist. After the fire in the stove pipe will die down, the stove pipe shall be cleaned and checked
for the destructions. Make sure that there are no flammables around the stove pipe.

8.8. Stoves with heat exchange unit

The stoves with heat exchanger allow the hot water tank placing outside the steam room and set it in the wash
room. «Compact 2013» stoves provide for the use of a heat exchanger of «<samovar» type, which is installed on the
chimney outlet. The water thus heated by the exhaust hot gases directed into the chimney, as in the case of
«samovar» type tank.

Exchanger of «<samovar» type can be rotated in any direction with its nozzle. Heat exchangers are made of heat-
resistant high-alloy steel with a chromium content not less than 13%.

«Termofor» company recommends using of samovar type heat exchanger «Kostakan» by «Termofor» brand
with «Compact 2013» stove.

8.9. Installation of a water heating system
ATTENTION! Don't connect a beating system to a heat exchange unit.

The general scheme of water heating system mounting with a heat exchanger of «samovar» type is shown in
Figure 10. Components of water heating system are not supplied.
A water heating system consists of;

m A heat exchange unit (2) with two fitting adapter;
m Connective pipes (pipeline) (8);

m An outboard tank (5) for hot water with two fitting adapters for connecting to a heat transfer system and
one fitting adapter for installation of a tap of hot water distribution;

m A tap for hot water (6), a threeway tap (7) and a tap for water drain from a system (9).
At the time of installation of a water heating system, a bottom of an outboard tank for hot water shall be over

of a level of a top fitting adapter of a heat transfer device no less than 30 cm.

ATTENTION! At the time of pipelines installation, don’t permit its sagging in horizontal segments. It is
recommended to install these pipelines at an angle of up no less than 30°.

ATTENTION! Don't use pipes with work temperature of operation less than +95°C for a water beating
system.

ATTENTION! Don't use connecting elements of a pipe fitting with nominal width less than nominal width
of fitting adapter of a heat exchange unit.

ATTENTION! It is probibited to exceed the operating pressure in the water beating system for more than
0.05 MPA (0,5 kgs/ cm?) during the use of «Compact 2013» bath stove with the beat exchange unit.
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1.Chimney

2.Heat exchange unit «Kostakan» of «samovar» type
3. Stove «Compact 2013»

min 50 mm

4.Connection with atmosphere
5.@utboard tank for hot water
6.Tap for hot water

T

o voe

7.Connective pipes

]

9) 8.Connective pipes

9.Tap for water drain

7
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Figure 10. Scheme of installation of a water
heating system with using the heat exchange unit
«Kostakan» of «samovar» type

~

|

ATTENTION! Pressure test of the system by bigher pressure shall be carried out when the heat exchange
unit is switched off.

ATTENTION! Only clear water shall be filled to a water beating system. It shall meet requirements of
quality in the context of salt, iron, lime content and other.

If necessary to get hot water at a short time then it will be permitted to make water distribution before its entry
to a tank. For this purpose, it is necessary to connect a threeway tap (7) to a pipe of hot line between a top fitting
adapter of a heat transfer device and a outboard tank in a convenient place for you (figures 10).

It is necessary to compact thread connections by plumbing sealant or PTFE-4 band G@ST24222-80 (G@ST —
national state standard).

8.10. Hot water tank assembly

ATTENTION! Hot water tank is the unit of extra bhigh hazard that is why it is necessary to exercise caution
while being near it.

ATTENTION! «Termofor» company is not responsible for improper fastening of the tank.
ATTENTION! Avoid corrosive substances entering the hot water tank and water beating system.

ATTENTION! It is probibited to pour water into the empty tank and (or) fill in empty water beating system
(if any) after stove starting up until the full cooling off of the stove and the tank.

Two types of tanks can be used for hot water with the stove «Compact 2013»: «outboard» tank and «samovar»

type.

An outboard tank is fixed on a wall of steam room or washing room in convenience place for a Consumer.
Then, it is connected to a heat transfer device through the use of pipeline (scheme of installation of a water heating
system, see point 8.9). Water in a tank is heated by its circulation through a heat-transfer.

ATTENTION! To avoid injuries and burns it is necessary to provide maximum reliable fastening of the tank
to the wall.

ATTENTION! The wall at which the remote tank is installed shall support the weight of the tank fully filled
in with water.

A tank of «<samovar» type is fixed on outlet branch pipe of the chimney. Water is heated by warm of outgoing
flue gases into the chimney.

When water starts to boil cold water shall be added into the tank.

Don't pour the water in tank up to the top because when water starts to boil it may spill over.

ATTENTION! It is probibited to misuse the tank.
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ATTENTION! It is probibited to use defective tank having visual damages and (or) leakages.

ATTENTION! It is probibited to use the tank under excessive pressure that differs from the atmospheric
one.

ATTENTION! It is probibited to touch the warmed up to bigh temperatures surfaces of the tank with bare
hands or with other parts of body in order to avoid burns and damages.

The models «Compact 2013» with a tank («WT» in the name) have a built-in tank for water heating; water is
heated due to contact between the tank wall and the firebox wall and convection air flow inside the convector. Two
tanks can be used simultaneously for these stoves models.

8.11. Operation of the stove

ATTENTION! Before the stove firing up make sure that there is draft in the flue. Home draft testing is
performed as follows set a lighted match to the open firebox door, if the flame is pulled into the firebox
there is draft in the flue.

ATTENTION! The stove shall be used by only people, who know rules of operation to avoid personal
injuries.

Before regular heating of the stove, it is necessary to check the firebox and ash drawer and if it would be
necessary to clear its from ash and other items (unburned fuel, foreign objects (e.g. nails) remained from past using
of the stove.

[t is necessary to lay the firewood on the fire bar through the door. At the time of heating, that to provide an
intensive ignition of a fuel and air access to a combustion zone, it is necessary to lay not tightly the firewood and a
little push the ash drawer.

Do not load the fire chamber up to the top - this may lead to a dangerous situation when the door will be
open. Always shut the door after starting the stove up.

ATTENTION! Don't burn the firewood in a fuel canal. It can lead to deformation of a door and smoke
spreading in a sauna.

ATTENTION! It is probibited to stoke the stove with the open door except for the cases of re-starting up.
This may lead to appearance of dangerous modes of stove operation, smoke entering the beated room and
fire breaking-out.

ATTENTION! Don't use constrained air-feeding in the ash drawer.

To reduce the amount of pollutant emissions it is necessary to start the ignition from the upper part of the fuel
and during the use of the stove add firewood into the fire chamber by small portions.

Fire box shall be filled with small and medium firewood for quick achievement of high temperature in a steam
room with more economic expense of firewood (regime of temperature increase). Large-size firewood shall be put
into the bottom and smaller ones to the top. Put the kindling wood on top of the firewood.

Ash hole shall be closed and big firewood shall be loaded into the combustor for supporting of stones'
temperature and air in a steam room. Sensible quantity of firewood is 3-4 pcs.

For the emergence of a stable chimney draft after heating of the stove is needed a little time. Small smoke
emission in a premise is possible if would be opened the door of the just heated working in the regime of
temperature increasing stove. Burning of the first fuel is sufficient for flue preheat and developing of a chimney
draft which prevents fuming.

In the following, air flow, affecting the combustion rate, would be regulated with opening or closing of the ash
drawer.

For laying a regular batch of fuel, it is necessary completely close the ash drawer and to slowly open the door
after some seconds.

Be careful during the regular firewood adding to not put out the fire.

For ending of the stove's operation, please, wait till completely burning-out of a fuel, thereafter, clearing the
stove from ash and to close fully the door, the ash drawer and the gate.

ATTENTION! Don't extinguish fire with water.
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ATTENTION! Little deformation of metal is possible in the combustor at the time of stove's operation. It
doesn't disturb of bermiticity of weld seams. It isn't a sign of defective products.

ATTENTION! If temperature in a premise is less than +5°C at the period of pause in the stove's work, then
water will be drained from a system of water beating.

8.12. Characteristic faults and methods of elimination

Trouble type

Possible cause

Troubleshooting

Disturbance of a burning process

Chimney draft has deteriorated

Clean the chimney

Emergence of fuming

Chimney draft has deteriorated

Clean the chimney

Emergence of smell

Evaporation of remains of oils and
volatile components of enamel

Preheat the stove in accordance
with point 8.2.in a place of
installation with maximum
ventilation of a premise

Drops on an external surface of a
tube

Insufficient impermeability of
joints of chimney

Densify joints with heat-proof
sealant

Slow heating of a premise

Insufficient heat insulation of a

Make warmer a premise

premise
Incorrectly selected stove Select a stove of higher power

Have used a fuel with high
burning temperature

Burnout of the fire bar and (or)
side walls

Repair or replace the stove,
thereafter, use recommended fuel

@verheating of the stove

8.13. Security measures at the time of the stove operation

Before the beginning heating season the stove shall be tested. In the case of a fault, the stove shall be repaired.
A faulty stove is not permitted to operation. See signs of an efficient stove under point 8.2.

ATTENTION! Don't leave an unattended heating stove and, also, don't trust children and people, who are
in a state of drug, alcoholic or other toxic intoxication controlling the stove.

ATTENTION! Don't touch to beated till high temperature of surfaces of the stove with hand without
defense and other exposed parts of a body to avoid burns and injuries.

ATTENTION! Don't locate a chimney, other inflammable materials on the plate in front of the combustor
or nearer of 0,5 m to the surface of the stove.

ATTENTION! To avoid an accident contact with a heat surface of the stove it is reccommended to make a
barrier in the form of a netting or a fender of nonflammable material which shalln't prevent air flow near
of the stove.

ATTENTION! Don't install a closed sheathing, which would prevent free convective stream.
ATTENTION! Don't dry anyone things and objects on a partly cold surface of the stove, even.
ATTENTION! Carbon monoxide generation may be deathful.

Carbon monoxide has neither smell nor colour, and is generated during the combustion of wood, coal, oil, gas
and other combustion agents. It is important to have good draught and reliable ventilation system so that
combustion products were exhausted through the stove pipe. Correctly installed stove designed so that to be
maximally safe during operation, nevertheless it is recommended to install the carbon monoxide sensors.

The sensors shall be installed at a distance from the stove to avoid false actuation. During the assembly and
service maintenance of smoke sensors it is necessary to follow the instruction provided by the manufacturer for
their assembly and location.

[t is recommended to install the sensors at the level of «table» (but not close to the ceiling) to avoid false
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actuation. Make sure that sensors actuate for the presence of carbon monoxide. In case of fire alarm (sensor
actuation):

m Pay attention to the signs of poisoning with carbon monoxide: headache, sickness, sleepiness.

m Increase the intensity of ventilation (open windows, doors)

m Make sure that door and ash-drawer at the stove are shut tight

m Check - if there is smoke from the stove (through the air dampers)

m Check the connecting pipe and stove pipe for the presence of blowing, smoke obstacle, and back-draught.
m Check carbon monoxide sensors for false actuation.

[t is strictly prohibited to change the system of air supply into the fire chamber if you want to increase the
flame. The changes of air supply into the fire chamber differing from the designed one will create dangerous
conditions for the stove use.

ATTENTION! Place power lead and electrical equipment in the safety area described in the manual.

During the economical combustion takes place the intensive generation of tar and other organic fumes that
are mixing with exhausted steam and generated creosote. Creosote fumes condensate at relatively cold surfaces of
the stove pipe and may be accumulated there. And if afterwards they ignite this creates extreme temperatures in the
chimney stack and may lead to ignition of materials surrounding the pipe and cause fire.

ATTENTION! Provided the creosote ignition in the stove pipe shut all air dampers of the stove, leave the
room and call the firemen.

ATTENTION! Stove for bath house (sauna) can be the reason for fire ignition.

@pen and close the door only by the handle. Raked out ashes and drosses from the combustor shall be
extinguished with water and shall be located in a special fireproof place.

9.SERVICING

ATTENTION! Don't perform a mechanical cleaning and servicing of the stove till its full cooling.

9.1. Servicing of the stove and the chimney

Maintenance work of the stove and the chimney shall be regularly done for most efficient and safety operation
of the stove.

Sweep chimneys and stoves (stoves) before the beginning of heating season and also during it in accordance
with the «Rules of fireproof routine in the Russian Federation» at least:

m (Ince in three months for stoves;
® (nce in two months for continuous furnaces and fire-places;
m (Jnce in month for ovens and other stoves of continuous (long-term) heat.

[t is necessary to use the stove, out of bounds of the Russian Federation, in accordance with technical standards
of a country, where the stove would be exploited.
Involvement of experts for checking and sweeping a chimney is preferable.

ATTENTION! The company «Termofor» doesn't have responsibility for consequences of unqualified work
to sweeping and checking of the chimney or the stove.

The chimney can be cleaned both mechanically (with special devices, such as bristle brushes, brushes, loads,
scrapers) and chemically (with the special chemical purifier «log-sweep»). A bristle brush would be selected
depending on a form and a cross-sectional size of a tube.

ATTENTION! Take necessary measures to protect eyes and anatomical airways from a dust and soot at the
time of a mechanical cleaning of chimneys.
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ATTENTION! Read instruction through carefully and follow recommendation of a manufacturer of
chemical purifiers. Not recommend using compositions for carbon burning-off are self-made.

9.2. Service maintenance of door translucent screen

To prevent soot accumulation at the translucent screen (glass) it is necessary to clean it from time to time.

Accumulation of acidulous thin coating (of soot) will as the result erode and weaken the glass of the
translucent screen.

[t is important to obey the following instructions so that the glass can be used for a long period of time.

@n the regular basis inspect the glass for chips and cracks. Provided any cracks or chips are found immediately
put out the stove and address the manufacture for glass replacement issue.

Don't slam the door; don't otherwise hit the glass. When shutting the door make sure that billets and other
objects do not stick out from the fire chamber so that not to damage the glass.

Don't start up fire near the glass or in such a manner that during the burning process it may be close to the
glass.

When cleaning the glass do not use materials that can scratch or in other way damage the glass. Scratches on
the glass may during the use lead to glass destruction.

Never try to clean the glass while it is still hot. Before kindling the glass shall be completely dry.

Never put into the stove materials that can ignite explosively. Even small explosion in the closed space is
capable to smash out the glass.

Glass cleaning from sooty deposits shall be carried out as and when necessary by soft cloth wetted with special
solution for fireplace and stove glasses in accordance with the instruction.

[t is prohibited to use the stove with damaged translucent screen. In case of glass damages for its replacement it
is necessary to install only high-temperature ceramic glass with thickness of 4 mm and correct dimensions. For
correct replacement order see cl. 10.

Do not use instead of the glass the heat-strengthened glass or thickened window glass. Contact the
manufacturer for the glass replacement issue.

10. CURRENT REPAIR

A damage of a varnish-and-paint coating, at the time of operation, would lead to emergence of corrosion. It is
not the warranty case. The manufacturer recommends refreshing the paint of the carcass with a heat-proof
organosilicone enamel of type K&-868.

In case of translucent screen (glass) damage at the door of «Vitra» model it shall be replaced as follows (see fig.

13):
1. Unscrew two nuts fixing the clamp (fig.14.1), and disassemble it and distance bushings.
2. Remove the glass from the stop.

3. Take new glass and if it doesn't have thread sealing tape stick them: tape of 20 mm in width is stuck from
the top and from below the glass, in a «IT» shape (fig. 14.), tape of 10 mm in width is stuck vertically,
along the lateral sides of the glass (fig. 14.I1).

4. Insert the glass into the stop, at that the tape stuck from the lateral sides (vertical) shall be pressed
between the glass and the door frame (fig. 14.1T).

11
Sealing tape
of 10 mm thickness

Door frame

Door frame

Clamp fixing

Sealing tape
of 20 mm thickness Door frame

Figure 13. Repair of translucent
Figure 14. Fastening of translucent screen of the «Vitra» model door
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5. Fix the glass with the clamp and tighten the clamp with nuts

ATTENTION! Nuts fastening the clamp are screwed to the mounting bolts through the remote plugs (Figure
14.1).

In case the built-in hot water tank damage while operation (cracks, leaks), it can be replaced. To replace the
tank you must:
1. Remove the stove from the operating site.
Remove the convector frame by unscrewing 4 self-driving screws (Figure 15)
Remove the convector by unscrewing 6 self-driving screws (Figure 16)
Disconnect the tank by unscrewing 2 self-driving screws (Figure 17)
Install the new tank, securing it in the same places.

Assemble the stove in thereverse order (see paragraphs 4-2).

S R L

Setthestoveto the operating site.

~ . N
~ s | \4?

~
. - o Figure 17. Drilling
Figure 13. Drilling screws for Figure 16. Drilling screws for serews for dismantling
dismantling of the frame of the dismantling of the convector of the of the tank

convector of the stove stove

11. WARRANTY

Warranty period for the product is 12 months from the date of transfer it to the Consumer.

If the Consumer finds an inadequacy in the stated specifications (features) of the Products, the Consumer will
have the right to address his Claim to the organization (the Client) which has sold these Products.

Herewith, the Client has right to address to the Manufacturer that settle the Claim.

If an identified misstatement is satisfied the following conditions, the Manufacturer will make reworking the
Products integrally or its unit (in accordance with decision of the Manufacturer), substituting a damaged unit or its
elements, free of charge or compensating for damage by other means (with the approval of the Consumer):

1) It has established that a defect is in 12 months from the date of transfer the Products to the Consumer;
2) It has established that a defect is due to the fault of the company «Termofor».

Warranty doesn't apply to the Products and also its units or elements which have been changed by the
Consumer. Warranty doesn't apply to elements of the Products which shall be substituted at the time of normal
operation.

The Manufacturer doesn't give warranty to the products if the Consumer wouldn't fulfill the requirements of
the Maintenance manual.

If the Consumer (a person who has installed the product) wouldn't follow the technical requirements of
products installation and operation it leads to release of the Manufacturer from liability.

Warranties are ended from the time of determine of conditions stated above and in the future will not be
renewed.
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12. STORING

The product shall be kept in the pack in accordance with G@ST (TOCT) 15150-69, group 3 (enclosed premises
with a free ventilation without artificially adjustable climate conditions) at a temperature from -60 till +40°C and
relative air humidity no more than 80% (at a temperature of +25°C).

In air of a premise of storing the product shalln't be aggressive substances (acid fumes, alkalies).

Storage requirements concern to storehouses of the Consigner and the Consumer.

An expiration date of the product in a consumption package without reconservation is no more than 12
month.

13. CARRIAGE

Carriage of the product is permitted in a transport packaging by all types of transport (including heated
airproof compartments of aircrafts no limits distance).The kind of carriage shall be small and low-rise at the time of
waggonage.

At the time of carriage of the product it shall be provided for defense from intrusion of dust and rainfall.
Canting of the product is not allowed.

The products shall be fastened for guarantee of steady position and excluding mutual displacement and strokes
before carriage.

The requirements of handling instructions on the package shall be strictly observed at the time of load
handling.

14. UTILIZATION

The stove and its elements shall be dismantled and sent to utilization at the time of end of operating life or
breakdown of the stove (in consequence of improper operation).

At the time of disconnect the stove and its elements from the flue shall protect eyes and anatomical airways
from a dust and soot in the elements of the system which have arisen during the operation.

ATTENTION! Dismantle the stove only after its full cooling.
The product is not contains in its composition dangerous or toxicant substance which would cause harm
human health or environments. At the time of end of operating life, the stove is not danger for life, human health

and environments. As a result of this, the product can be utilized in accordance with the rules of utilization of
common industrial waste.

15. DELIVERY SET

The table lists the delivery set

Model of the product

Door of
combustor

Axis of the
door with
spacer

Cover of
the tank

Maintenance
manual

Package

1 pes

1 pcs

1 pcs

1 pes

1 pcs

Compact 2013

Compact 2013 WT

Compact INOX 2013

Compact INOX 2013 WT

Compact 2013 Vitra

Compact 2013 Vitra WT

Compact INOX 2013 Vitra

Compact IN@X 2013 Vitra WT
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Warme kommt aus Sibirien

Wir bedanken uns herzlich bei Ihnen fiir den Ankauf der Produktion von dem Unternehmen «Termofor.

Diese Betriebsinleitiing ist fiir Erlernen des Arbeitsprinzips, der Betriebs- tind Bedientingsvorschriften des
Holzéfens mit Steinen «Compict 2013» (weiter — Ofen) bestimmt tind beinhiltet Anweistingen, die fiir korrekten
und sicheren Ofenbetrieb notwendig sind.

Zii Bfenbetrieb iind -montige werden Personen ziigelissen, die diese Betriebsinleitiing erlernt hiben.

Hochichtiingsvoll
Gesellschiift «Termofor»

Diese Unterlige ist diirch Urheberrechtsgesetz verteidigt. Vollstindige oder teilweise
Inhiltswiedergibe dieses Dokiiments chne Vorbenichrichtigiing tind Ziistimmiing vom
Gesellschift «Termofor» ist verboten.

Gesellschift «Termofor» ist berechtigt die @fenkonstriiktion zi dndern, Shne seine
Gebriitichseigenschiften zii verschlechtern, ohne seine Begleitiinterliigen zii ernetiern.
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1. ANWENDUNGSZWECK

Holzofen «Compact 2013» ist fiir Heiziing des Biderdtims {ind dnlegender Riume, Dampferzeugung und
Wassererwiarmung bestimmt.

ACHTUNG! Beim Benutzen des Ofens «Tunguska» mit geschdftlichen Interessen, und auch beim
dauernden Ofenfeuern im Laufe von mebr als 10 Stunden, steigt die Betriebsbelastung sechsmal—zehnmal.
Bei solcher Betriebsweise wird sich Ofenlebensdauer bedeutend verkiirzest, und Herstellergewdbrleistung
wird in diesem Fall aufgeboben.

2. KONSTRUKTIONSBESONDERHEITEN.

m Kompikte @fenibmessiingen lassen ihn in kleinen Schwitzbiddern installieren.
m Abgekiirzte Schwitzbaderwiarmung bis 12 m? beim geringen Holzverbriiich.
m VergrofSertes Steinkorbvolumen.

m Offniingen im iinteren Teil des Steinkorbs fiir Wisserzibliiif verhindern bei seinem iibermifSigen
Wisserztlaif Korrosionsbildiing.

m SchmuckaufSenteile wurden mit Anwendung von neuen Technologien hergestellt.
m Eingebauter oder angehingter Wasserbehilter oder zwei Behilter gleichzeitig,

m Wihlmoglichkeit einer Modifikition zwischen Bitistihl iind wirmfesten Stiahl.

3. EIGESCHAFTEN GEBRAUCHTEN WARMFESTEN STAHL.
FACHWORTER UND KOMMENTAR

Wirmfestigkeit oder Ziinderbestindigkeit ist Metallfihigkeit die Korrosionswirkung der Gise bei hohen
Temperitiiren dtisziithilten (mit Fetierstindfestigkeit nicht verwechseln).

Stahlwirmfestigkeit wird diirch Chromlegieriing gesteigert. Chrom bildet iif der Stahloberfliche eine pissive
Schicht, die bis Grenztemperitiir, die min die Temperitiir des Verziinderiingsidnfings nennt, nicht oxidiert wird.

Mit Chromgehaltsteigerung im Stahl wichst seine Warmfestigkeit und die Temperittir des
Verzlindertingsanfings.

Stihle werden ils wiarmfestige beim Misseninteil des Chromgehilts von 13% genannt.

Min tinterscheidet dem Gehilt der Legiertingselemente nich niedriglegierte (Leichtstihl), Mittelblech tind
Edelstdhl.

Edelstihle sind Stihle, die mehr als 10% Legiertingselemente hilten.

Umgangssprichlich popiilire Wortverbindiing «nichtrostender Stihl» ist kein stindardisiertes technisches
Fichwort. In moderner Miteridlwissenschift entspricht dieser Wortverbindiing dis Fichwort
«korrosionsbestindiger Stihl».

Charakteristisches Hauptmerkmal des korrosionsbestindigen Stahls ist Chromgehalt ib 12,5%.

Der fiir die Ofenberstellung «Compact INOX 2013» benutzte Stahl ist entsprechend den oben genannten
Merkmalen warmfestig hochlegiert (nichtrostend).

Temperitiir im Anfang der Verziinderiing ist beim bentitzten Stahl nicht weniger dls 750 °C tind wird mit
Herstellerzertifikiten bestitigt.

Zim Vergleich: Temperitiir im Anfing der Verziinderting ist bei Baustihlen 6der «schwirzen» Stihlen nicht
mehr ils 450 °C, das ist bedeutend niedriger als die Temperatur der Holzofenwinde im Betrieb.

Wirmfestige Stihle sind mehrmals teuer als die traditionell gebrauchten «schwirze» Stihle. Thre Anteil im
Betriebsselbstkosten des Dfens betriigt zirkd 50%. Atis diesem Griind hit Hersteller bei der Atiswihl der
chemischen Stihlziisimmensetziing iind seines Lieferiingsziistindes bewiisst die Legieriingselemente tind
technologische Bedrbeitiingsoperitionen itisgeschlossen, die Wirmfestigkeit nicht steigern, dber zii tinberechtigter
Pfenvertetierting fiithren.

Steredtype gewohnliche Atifnihme des nichtrostenden Stahls wie spiegelglinzende Oberfliche ist fehlerhaft.
Spiegelglinzende Pberfliche von Hiitishiltgeriten dtis Edelstihl wird diirch eine spezielle tetiere @perition
erreicht. Es wird diinkle @xidschicht vom Stihlblech entfernt. Diese Betriebsoperition ist nicht ndtwendig beim
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Herstellen der Holzofen.

Hersteller ist der Meiniing, déiss die Kiitifer der Ofen «Compact INOX 2013» s6llen niir spezielle
Stiahleigenschiften bezihlen, die man fiir ihre Benutzung in Holzéfen braucht.

Bei der @fenligerting in erhchten Fetlichtigkeitsbedingtingen wird an den nichtlackierten Oberflichen das
Narbenentstehen ziigelissen, die Betriebsingaben des Produkts nicht beeinfliissen.

4. MODELLREIHE

8 Bisismodelle: «Compict 2013», «Compict IN@X 2013», «Compact 2013 Bbr, «Compact IN@X 2013 B» und
«Compict 2013 Vitrir, «Compict IN@X 2013 Vitrar, «Compact 2013 Vitrd B> und «Compict IN@X 2013 Vitrd B»
werden serienmifSig hergestellt.

Alle Modelle hiben dllgemeine Betriebsprinzip tind SchwitzbadgrofSe, woriiif sie gerechnet wiirden.

Alle Médelle tinterscheiden sich dirch den Werkstoff, dtis dem der Fetierrdiim hergestellt wird tind durch die
Konstriiktion des Brennstoffkinals.

Maodelle «Compict 2013 B», «Compict INOX 2013 B» und «Compict 2013 Vitri By, «Compict INOX 2013
Vitri B» haben einen eingebauten Behilter fiir Wassererwirmen.

Der Qfen hit einige Fiarbgestiltiingen des Konvektors.

Médelle «Compict 2013», «Compact INOX 2013» hiben die Modifikition mit kiirzem Brennstoffkanil.

5. TECHNISCHE ANGABEN

Technische Chirikteristiken werden in der Tabelle 1-2 angegeben. @fenibmessiingen werden iiif Bildern 1-5
dargestellt. Montigeidbmessiingen des @fens sind (Offnung fiir Brennstoffkanal) sind im Punkt 8.6. angegeben.

Ziilissige Brennstoffirte sind Holz, Torfbrikette, Holzspannbrikette fiir Heizgerite von geschlossenem Typ,
Pellete.

Empfohlenes Behiltervolumen vom Teekesseltyp «Baikal» fiir heifses Wasser betrigt 55—72 L.

Empfchlenes Voliimen des AtifSenbehiilters fiir heilSes Wasser betrigt 63-70 L.

Die Erwirmtingszeit fiirs Schwitzbid von 20 °C bis 100 °C betrigt unter Bedingung der korrekten
Wirmeisolierung der Winde, der Decke und des Bodens ungefihr 60 min.

ACHTUNG! Behalter fiir HeifSes Wasser und Warmetauscher vom Teekesseltyp «Costacan» sind in den
Lieferumfang nicht eingeschlossen.

Volumen des eigebauten Behilters betrigt in entsprechenden Modellen 24 L. Die GewindegrofSe des Stiitzens
vom eingebauten Behilter ist G1/2.

Tabelle 1. Technische Angaben Ofenmodell «Compact 2013».

Modell Compact | Compact | Compact Compact
2013 2013B |INOX 2013 | INOX 2013 B
Gerechnetes Schwitzbiadvoliimen, m?3 6-12 6-12 6-12 6-12
Breite, mm 415 415 415 415
Gesamttiefe, mm 730 830 730 830
Tiefe, mm (ohne Brennstoffkanallinge) 495 595 495 595
Hohe, mm 705 705 705 705
Gewicht, kg 62 67 48 53
Misse der Einligesteine, kg 35 35 35 35
Steinkorbvoliimen, L 19 19 19 19
Mix. Brennstoffvoliimen, L 26,5 26,5 26,5 26,5
Mix. Scheitholzlinge, mm 370 370 370 370
Diirchmesser des ingeschlossenen Ritichziiges , mm 115 115 115 115
Min. Rauchzughdhe vom Gitterrost, m 5 5 5 5

¢
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Bild 3. @fendbmessiingen «Compict 2013» mit dem kiirzen Brennstoffkinal.
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Tabelle 2. Technische Angaben Ofenmodell «Compact 2013 Vitra».

Bild 4. Pfendbmesstingen «Compéct 2013 Vitra»
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Bild 5. Pfenibmessiingen «Compict 2013 Vitri B»

Modell Compact | Compact | Compact Compact
2013 2013 INOX 2013 | INOX 2013
Vitra Vitra B Vitra Vitra B
Gerechnetes Schwitzbadvoliimen, m3 6-12 6-12 6-12 6-12
Breite, mm 500 500 500 500
Gesamttiefe, mm 750 850 750 850
Tiefe, mm (ohne Brennstoffkanallinge) 495 595 495 595
Hohe, mm 705 705 705 705
Gewicht, kg 62 67 48 53
Misse der Einligesteine, kg 35 35 35 35
Steinkorbvoliimen, L 19 19 19 19
Mix. Brennstoffvoliimen, L 26,5 26,5 26,5 26,5
Mix. Scheitholzlinge, mm 370 370 370 370
Diirchmesser des dngeschlossenen Ritichziiges , mm 115 115 115 115
Min. Rauchzughche vom Gitterrost, m 5 5 5 5
750 500
495 415
0000000000
(_ [
- o i
/_
%
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ACHTUNG! Maximales Volumen der bebeizten Raume wird aus den Schaffungsbedingungen  eines
effektiven konvektiven Wérmeaustausches und mit Normvorschriften des allgemeinen thermischen
Widerstandes der Umfassungskonstruktionen gemdf Baunormen und Vorschriften (SNiP) 23-02-2003
bestimmt.

6. OFENAUFBAU UND -BETRIEB

Pfen «Compict 2013» ist fiir den Betrieb bei intensiver Flimmenfiihriing wihrend des Temperaturaufsteigens
im Dampfbad, und bei sparsamer Flammenfithrung wihrend der Haltung der gewihlten Temperatur vorbestimmt.
AufSere Form und die Lige der @fenhiitiptteile sind 4tif dem Bild 4 dirgestellt.

Inden Ofen «Compict IN@X 2013», «Compict IN@X 2013 B» iind «Compict IN@X 2013 Vitri», «Cémpict
IN@X 2013 Vitri B» sind der Fetierrdiim (3) tind der Steinkorb (1) dtis wiarmfestem korrosionsbestindigem Stihl
mit Chromgehilt von mindestens 13% mit der Wianddicke 2 mm hergestellt.

In Modellen «Compict 2013», «Compict 2013 B» tind «Compict 2013 Vitrds, «Compict Vitrd B» — itis
Konstriiktionsstihl mit der Dicke 4 mm.

Der in zwei Teilen getrennte AtifSensteinkorb lisst die erwirmte Steinmasse effektiv bentitzen. Eine grofse in
den Innensteinkorb gelegte Steinmasse gewahrleistet Temperaturstabilitit im Schwitzbad und ist
Leistungsdampferzeuger.

Diirch die Liiftiingsschlitze fliefst die Fetiersglut von erwirmten Steinen zum Konvektionsstrom und forciert
Schwitzbaderwirmen. Der Wissertiberfliiss, der atf die schwicherwirmten Steine gerit, wird durch vorbestimmte
Offnungen an hinteren und vorderen Winden im tiefsten Steinkorbteil abgeleitet.

Deflektor (6) sperrt direkte Ritichgisibleitiing in den Ritichrohr (5). Dink dem Deflektor werden Abgiise
direkt in den Rétichrohr nicht dbgeleitet, sonder hilten sich ihn timgehend aif tind geben den Steinen grofse
Wirmemenge.

Konvektorverkleidiing (2), die die @fenheizfliche dbdeckt, beschletinigt dis Lufterwirmen im Schwitzbad
durch von ihm produzierenden kriftigen Konvektionsstrom. Atifserdem blendet er diirchdringende

Compact 2013

1. Beliifteter Steinkorb 6. Deflektor

2. Konvektorverkleidiing 7. Eisenglissgitterrost

3. Felierrdtim 8. Stahltiir

4. Atsschiebbirer Aschenkisten 9. Tiir mit lichtdiirchldssigem Schirm

5. Schornstein (Ritichrohr, im Liefertimfing ist nicht 10. Tir mit lichtdurchlissigem Schirm am
eingeschlossen) Panoramabrennstoftkanal Maodell Vitra

Bild 6. Lige der Hatiptbaiiteile vom @fen «Compict 2013», Modifikation mit Warmetauscher

Die Dirstelliingen des Erzetignisses vorgestellt in der gegenwiirtigen "Bedieniingsinleitiing” konnen sich vém Erzetignis Q
iinterscheiden, dem die gegebene Fiihriing beigefiigt wird.



Ultrirotstrihliing 4b, die von den erhitzten Felierriiimwinden dtisgeht, wis weiche Wirme im Schwitzbid bildet
und von zufilliger Beriithrung des Ofens bei seinem Betrieb schiitzt.

Spezialkanile (8) ,Nichverbrenner* fiihren die sekiindire Liift in die Giskinile fiir Abgis-
Nichverbrenniing tind fiir qiidlititives Steinkorbdurchwirmen.

AufSenbrennstoffkanal lisst den @fen itis dem dngrenzenden Riiim fetiern. Die Modifikition mit kiirzem
Brennstoffkinil eignet sich fiir Schwitzbddfretinde, die dids Dampfbidehiiis dtis dem Schwitzbid beheizen.

Die Feuerttir, sich an Scharnieren umdrehend, offnet sich auf den Winkel, der fiir ein bequemes und sicheres
Brennstoffaufladen erforderlich ist.

Im Modell «Compict 2013» wird die Fetiertiir in zwei auswechselbaren Varianten ausgefiihrt: eine Stahltiir
(8) mit der Selbstkiihlungseigenschaft der Aufsenplatte und eine Tiir vom originellen Design mit
lichtdiirchlissigem Schirm iiis fetierfestem Glis Schott Robax® (9).

Dis Modell «Compict 2013 Vitra» wird mit einem Panoridmibrennstoffkinil {ind mit einer Tiir mit
lichtdiirchlassigem Schirm its fetierfestem Glis Schott Robax® mit Didgonile 177°(10) komplettiert. Im Sberen
Teil der Tiir ist ein Spalt fiir Pyrolyseselbstreinigiing lichtdiirchlissigen Schirms vom Aschesenken vorhinden.

Dis Vorhindensein lichtdiirchlissigen Schirms aus feuerfestem Glas ldsst den Brennprozess vistiell priifen
und einfach das Feuer geniefSen.

Gitterrost (7) dtis missivem Eisengiiss befindet sich im tinteren Fetierratimsteil. Unter dem Felierriiim liegt die
Aschenkimmer mit diisschiebbirem Aschenkisten (4).

Beim (fenbetrieb wird primire Luft, die fiirs Brennen notwendig ist, diirch tindicht geschobenen
Aschenkisten (4) tind Gitterrost (7) ziim Brennstoff ziigefiihrt. Gitterrost lisst den Brennprozess fordern und eine
michtige Hochtemperaturflamme beim Anfeuern bekommen. Er gewihrleistet ein gleichmifSiges Holzbrennen,
das fiir einen Bideofen so wichtig ist.

Durch Gitterrostritzen fillt Asche in den Aschenkasten, mit deren Hilfe min den @fen leicht reinigen kinn,
ohne den Brennvorging zii tinterbrechen.

Verbrenniingsgise ltifen dirch den Liiftstiitzen mit dem Diirchmesser 115 mm in den Schornstein.

In Modellen mit dem Behilter ist unter dem Konvektor an der hinteren Fetierrdiimwiind ein Wasserbehilter
24 L dngebricht.

Pfenbiiiteile, die keine grofse Temperitiirbelistiing trigen, sind dtis Batistdhl hergestellt.

Pfeniiifsenfliche ist mit wirmefestem silizitimorginischem Lick KO-868 bedeckt.

ACHTUNG! Hersteller ist berechtigt die Ofenkonstruktion zu dndern, obne seine Gebrauchseigenschaften
zu verschlechtern.

7. OFENMARKIERUNG UND - VERPACKUNG

7.1. Markierung

Am @fen gibt es ein Ditenschild, wo 6lgende Informiition dngegeben wird: @fenmodell, sein Gewicht,
Fertiglingsntimmer tind Herstelliingsdatiim, dtich die Informition tiber Zertifikate fur dieses Modell.

7.2. Verpackung

Der @fen wird im Transportpackmittel verpackt. Betriebsinleitiing im Picket iind Bestindteile im Packpipier
werden in den @fenfelierrdiim gelegt.

Am vorderen Teil der @fenverpickiing ist ein Atifkleber, wo Information tiber Ofenmodell, Gewicht,
Konstruktionsbesonderheiten und Herstelliingsditiim dngegeben werden.

7.3. Reihenfolge des Auspackens vom Kunden:

Verpickiingsbind zii zerschneiden.
Kirtonschichtel dbziinehmen.

Polyithylen zu entfernen.

S

Betriebsinleitiing ind Bestandteile (sdweit vorhinden) diis dem Pfen dtisziinehmen tind die
atszlipacken.

“

Befestigiingsschritiben 16sziimichen, Litten zii entfernen.

6. Werbeklebezettel von der Oberfliche des Ofens und Folienschutz zu entfernen.
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8. BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

8.1. Betriebsbegrenzungen

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen in Betriebshallen von Brandsicherbeitskategorien A, B, B entsprechend

den Brandsicherbeitsnormen 105-95 zu gebrauchen (Bestimmung der Explosion- und
Brandsicherbeitskategorien Betriebshallen, Riume und Gebédude).

ACHTUNG! Es ist nicht zuldssig, in Punkt 6 nicht angegebene Mittel als Brennstoffe zu gebrauchen.

ACHTUNG! Es Ist ausdriicklich verboten, Kohle und Koblenbrikette als Brennstoff zu gebrauchen.

ACHTUNG! Es ist nicht zuldssig, alkobolische und leichtbrennbare Mittel (Benzin, Kerosin) zum Anfeuern
zu gebrauchen. Beim Verbrennen von Glanzpapier, Holzspannplatten, Laminat und Faserplatten, konnen

Giftabgase anfallen, die der Grund der Ofenexplosion und -beschadigung werden kinnen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen nicht bestimmungsgemdfs zu benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen mit leeren Wérmetauscher und Bebadlter fiir beifles Wasser oder mit

nicht angeschlossenem Wassererwdrmungssystem (soweit vorhanden) zu betrieben.
ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen in Autobdusern, Trailern oder Zelten zu benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen beim Betrieb zu tiberbeizen.

Dimit der @fen linge Zeit im Betrieb bleibt, tiberhitzen und tiberheizen Sie ihn nicht! @feniiberheizen kinn

man nich der roten Firbe des Fetierratimmetills in der Diinkelheit zii bestimmen.

Diese Sittidtion kidnn bei tinkontrollierter Liftziigibe in den Fetierrdiim entstehen. Zum Beispiel, bei der
offenen Tiir. Ofentiberheiziing kann zu gefahrlichen Betriebsbedingungen des Ofens tind gleichzeitig seinem

vorzeitigen Betriebsatisfill fithren.

8.2. Vorbereitung des Ofenbetriebs

ACHTUNG! Auf Metalteile gestrichene Lackfarben und fliichtige Komponente der Silikonisolierstoffe

sondern beim ersten Ofencinbeizen Rauch und Geruch ab, die in weiterem nicht produziert werden.

Die Personen mit Liingenerkriankiingen tind die Hilter von Hitistieren (z.B. Vogel), miissen
Vorsichtsmafsnahmen treffen.

Zim ersten Mil ist der @fen driiifSen mit dem Einhilten der Brandsicherheitsmafsnahmen, im Liiife von nicht

weniger als 1 Stiinde einziiheizen tind der Fetierrdiim ist im Datierbetrieb beim Halbaufladen zu priifen.

Fiir den korrekten @fenbetrieb ist es notwendig, beim ersten Ofeneinheizen ein Hilfsrohr von 2 m Hohe

aufzubauen.

In den Pfenmodellen mit eingebititem Behilter ist ihn beim ersten @Pfeneinheizen mit Wasser zu fiillen und

winn der @fen kalt wird, ist dis Wasser abzugiefsen.

ACHTUNG! Um beim ersten Ofencinbeizen die Beschddigungen der Lackfarbenbeschichtung zu

vermeiden, iiben Sie mechanische Einwirkung auf die Ofenoberfliche nicht bis sein volliges Abkiihlen und bis

Endpolymerisation der Lackfarbe.

ACHTUNG! Erstes Einbeizen des Modells «Vitra» ist mit offener Feuerraumtiir durchzufiibren, um
Aschenablagerung an lichtdurchléssigem Schirm zu vermeiden.

Stellen Sie sicher, diss dlle Bfenteile iind Schiitzkonstriiktionen intikt fiinktionieren. Defekter @fen wird ziim

Betrieb nicht gelissen.
Intikter Pfen:

m hat keine dufSere Defekte des Ofengehiuses.

m Die Tiir dreht sich frei an Schirnieren tind wird in geschldssener Lige sicher fixiert.
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m lichtdiirchlissiger Schirm an der Tiir (soweit vorhidnden) hit keine Defekte.
m Gitterrost ist unbeschidigt, hit keine Diirchbrennen tind Leckigen.
m Aschenkisten wird tinbehindert geschoben tind im geschlossenen Ziistind  dicht dem Gehiuse anliegt.

m Eingebatiter Behilter (soweit vorhinden) hit keine Leckigen.

8.3. Steine fiir Steinkorb

In den Steinkorb soll min dafiir speziell vorausbestimmte Steine einlegen. Hersteller empfehlt Gibbro-
Diibis, Peridotit, Talkchloritschiefer, Jadeit zii bentitzen. Diese Ausbruchsgesteine haben schone Faktur und
bestehen aus gegen chemischen tind physischen Angriff widerstandsfihigen Minerilien, enthilten keine
Schidstoffe. Sie hiben eine grofse Wirmekipizitit, hilten grofse mehrmilige Temperitiirdifferenz itis, hiben kein
Angst vor Flimme, sie splittern nicht an und zerstoren sich nicht vom Wisser diif dem Steinkorb. Unregelmifsige
Bruchsteine und ihre unterschiedliche Abmessungen lassen ihre maximale Einlegen in den Steinkorb und
gewihrleisten die grofste Wirmeabgabefliche.

ACHTUNG! Steine von unbekannter Herkunft kinnen eine grofle Menge von giftige schwefelartige
Verbindungen und Radionuklide, die sie unbenutzbar und sogar gefabrlich fiir den Gebrauch im Bad
machen.

Vor dem Einlegen, Steine sind im fliefsenden Wasser mit harter Biirste zu waschen.
Die Steine sind hoher des 6beren @fenniveiiis nicht einzufiillen. Sie werden im Gegenfill bis Temperitiir
nicht erwirmt, die man fiir die richtige und erforderliche Dampferzeugung braucht.

ACHTUNG! Lassen Sie die iibermdfsige Wasserzugabe auf die nicht erbitzten Steine nicht zu, in diesem Fall
passiert wegen des unmittelbaren Wasserkontakts mit Metall ein intensiver Oxydationsprozess der
Steinkorbwdnde, was das Lebensdauer des Steinkorbs reduziert und demzufolge kann er durchbrennen.

ACHTUNG! Bei der Wasserzugabe auf erbitzte Steine kommt Dampfausbruch aus dem Steinkorbvor. Das
Wasser ist sehr vorsichtig auf Steine zuzugeben.

Beim ditiernden Betrieb ist es notwendig, den Steinkorb mindestens einmal jahrlich neu zu verlegen.
Gleichzeitig miiss min den gebildeten Steinschrot entfernen und zerstorte Steine ersetzen.

8.4. Raumvorbereitung zur Ofenmontage

Raumkonstruktionen sind vor Aufflammen zu schiitzen:

m Winde (6der Innenwinde) iiis brennbiren Stoffen werden mit der Piitzdicke 25 mm iiber Metallnetz
oder mit der Metallplatte tiber Asbestpappe mit Dicke 10 mm, vom Ritimboden bis ziim Nivedi 250 mm
hoher des oberen Ofenrands.

m Die Wind (6der Innenwind), durch die der Brennstoffkanal geht, muss man aus einem nicht
brennbarem Stoff machen, vom Raiimbdéden bis ziim Niveidii 250 mm hoher des oberen Ofenrands, die
empfohlene Winddicke ist 125 mm.

m Unter dem (fen ist es notwendig, einen Unterbalii diis Ziegelstein von nicht weniger dls 2 Schichten
oder iiis dnderem nicht brennbiren Stoff, 380 mm von den Ofenwinden entfernt.

m Den FiifSboden diis brennbiren iind schwer brennbiren Materialen ist vor der Feuerraumtiir mit einer
Metallplatte 700x500 mm, mit seiner langen Seite den Ofen entlang, zu schiitzen,;

m In der Ritimdecke, wo diirch sie dis Ritichrohr ritisgeht, sind feuersichere Mafsnahmen zu treffen.

m Bei der Montige des Ritichréhrs in den Gebitiden mit den Dichdeckiingen étis brennbiren Stéffen ist
ein Rohr mit einem Funkfinger aus Metallnetz mit Offnungen nicht mehr als 5x5 mm iiisziistitten, tind
den Bereich tim dis Ritichrohr ist mit nicht brennbiren Bedichiingsstoffen zii decken.

ACHTUNG! Der Installierungsplatz fiir den Ofen und fiir das Rauchrobr sollen entsprechend den

Anforderungen des Standards SNiP 41-01-2003, oder entsprechend den technischen Vorschriften des
Landes ausgefithrt sein, in dem der Ofen betrieben worden wird.
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Bild 7. @fenmontige im Riiim itis einem Nichtbrennstoff
8.5. Luftwechsel im Schwitzbad

Um sicherer Luftwechsel im Schwitzbad zu gewihrleisten, wird es empfohlen, Be- und Entliiftung zu
organisieren (siehe Bild 7).

Fuir die Zaliift ist ein Spezidlkianil mit der Atisgangsoffniing (9), ceuenmnem oxoao 100 cm? zu machen, die sich
im FulSboden méoglichst niher zum Ofen oder unter dem Ofen befindet.

Die Liiftdtisztigsoffniing (6) wird in der Wand ein bisschen niedriger des Deckenniveaus so weit wie moglich
von dem Ofen gemicht. Fiir den Atisziig der fetichtesten iind kiltesten Luft wird zu der oberen Offnung der
senkrechten Kasten (8) mit der Zugangsoffnung nicht mehr dls 50 cm vom Boden dngeschlossen.

Es wird empfohlen, Ziigings-tind Atisziigsoffniingen mit gestetierten Absperriingen (7) auszustatten, um zu
ermoglichen, den Luftwechsel zii regiilieren.

ACHTUNG! Es ist notwendig, dauernde frische Luftzufubr in den Raum zu gewdbrleisten, wo der Ofen

betrieben worden wird. Die Verletzung dieser Bedingung kann zum unstabilen Ofenbetrieb und zum
Entsteben der gefabrlichen Situationen, wie Koblenoxidvergiftung, Brand fiibren.

8.6. Ofenmontage

ACHTUNG! Alle Ofenmontagearbeiten und Steineinlegen in den Steinkorb sind nach dem vollstindigen
Ofenabkiiblen durchzufiibren.

ACHTUNG! Der Ofen ist sehr schwer. Stellen Sie sicher, dass Sie die Moglichkeit und die Hilfsanlagen
haben, ihn zu verschieben und zu versetzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen auf den Stellen zu installieren, wo er die mogliche Evakuation der

Menschen bebindern wird.
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ACHTUNG! Es ist notwendig, Rauchmelder und Gasanalysengerdte in den Riumen zu installieren, wo sich

der Ofen befindet.

Stellen Sie den @fen iiif die fiir seinen Betrieb speziell vorbereitete Stelle. Stellen Sie sicher, diss der @fen
richtig montiert und installiert wiirde.

Wenn Sie nidch dem Diirchlesen dieser Betriebsinleitiing im Zweifel sind, 6b der @fen korrekt instilliert
wiirde, so konnen Sie die Konsultation bei einem Ofenmontagefachmann bekommen, der mit illen Seiten sicheren
tind korrekten Bfenmontige tind —instillieren bekiannt ist.

Méntigeschemen werden diif dem Bild 7 gezeigt. Die Entfernting von der Feuerraumtiir bis zur Gegenwand ist
nicht weniger als 1250 mm zii bestimmen. Die Entfernung zwischen dem oberen Teil des Ofens und der
ungeschiitzten Decke soll nicht weniger ils 1200 mm sein.

Die Entferniing zwischen der AufSenoberfliche des Ofens, dem Schornstein und der Wand ist nicht weniger
zu tibernehmen als:

m Fiir die schutzlosen Konstruktionen aus brennbaren und schwerbrennbiren Brennstoffen - 500 mmy;
m Fiir die Konstruktionen aus den nicht brennbaren Brennstoffen - 380 mmy;
m Fiir die Konstruktionen aus brennbar und schwerbrennbiren, die liiit 8.2 geschiitzt sind - 380 mm.

Instillieren Sie den Pfen in die Mitiervertiefiing (in die Nische) 6der in den Fetierriiim des Kimins (6der in
den Fetierriiim des Steinofens).

Von der Seite des Brennstoftkinils ist die Strecke vom Konvektor bis ziir Wind soll nicht weniger idls 30 mm
sein. Wenn die Wind die empfohlene Dicke hit (125 mm), so wird die Feuerraumtiir die richtigste Lige hiben.

Die Mitieroffniing fiir den Brennstoffkanal soll vom Niveau der FufSstiitzen folgende Abmessungen haben

(Hohe x Breite):
m fiir Modelle «Compact 2013» tind «Compact 2013 B» — 480%270 mm
m fiir Modelle «Compact 2013 Vitrd» tind «Compact 2013 Vitra B» — 545%410 mm

Um dis @fenmodell «Vitra» dtif die Betriebsstelle zii instillieren,
miuss man:

1. 8 Stiick Bohrschriiiben 16sen, mit derer Hilfe die Tiir mit Rahmen
zum Brennstoffkanal befestigt wird tind sie ibnehmen; (siehe Bild 8)

2. Den Qfen iif Betriebsstelle plitzieren (Rind des Brennstoffkinils
soll von dnderer Seite der Trennwiind itisgehen);

3. Tir mit Rahmen riickstellen und mit Bohrschrauben befestigen;

Fir Modelle «Compact 2013» wird der Ofen zuerst an die
Betriebsstelle platziert und dann auf den Brennstoffkanal wird die Tiir L .
. PR . .. ) der Tir mit Rahmen bei
angebracht, die In den Liefertimfing eingeschlossen wird. der Méntige des
Tiirmontige 4m Dfenmodell «Compact 2013» wird folgenderweise Ofenmédells «Vitra»

durchgefiihrt:

Bild 8. Auseinandersetzten

1. Zierst die schnell trennbire Driickscheibe dbziinehmen iind die Achse iiis der Tiir dtisziiziehen, Bild

9.a;
2. Die Offnungen zu positionieren und die Tiir 4n die Miiffen des Brennstoffkinils anzuhingen;

3. Stecken Sie die Achse mit einer Vertiefiing im 6beren Achsenteil fiir die Scheibe durch die Offnungen
von unten nach oben hinein, Bild 9.b;

4. Stellen Sie die schnell trennbire Driickscheibe in die Vertiefiing 4dn der Achse, Bild 9.¢

I

A B) o)

Bild 9. Tiiranbringen bei der Ofenmontage «Compact 2013»
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Steine in den Steinkorb werden nich dem Abschliiss der Pfeninstillierting itf die Betriebsstelle tind niich
seinem Anschliiss zii dllen vorgesehenen Systemen.

8.7. Ofenzugsmontage

Wihrend des Ofenbetriebs ist das Rauchrohr besondere Aufmerksamkeit zu schenken.

Pfenzig (Ratchrohr) ist dis eine Atsrustiing fiir die Abliift der Verbrenntingsgise, er ergibt den Ziig, der
ununterbrochene Zuluft in die Heizanlagen ermdoglicht und gewihrleistet, die fiir den normalen Brennprozess
sehr notig ist. Dieser @fen pisst niir fiir den Betrieb mit dem natiirlichen Zug an.

Der @fen soll sein eigenes Ofenrauchrohr haben.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen zu irgendwelchen Luftfiibrungskandlen anzuschliefen, aufler den
Fallen, wann die Luftleitung nur fiir die Arbeit als Rauchrobr vorausbestimmt wurde.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen zum Rauchrobr anzuschlieflen, zu dem schon die anderen Anlagen
oder ein anderes Heizungsgerdt angeschlossen wurde.

ACHTUNG! Der Ofen bildet keinen Zug. Der Zug wird nur im Rauchrobr gebildet.

Dis Ritichrohr schliefst zwei Funktionen fiir einen sicheren Ofenbetrieb ein. Die erste ist der Abziig der
Verbrenniingsgise, die im Litife vom Brennstoffverbrennen entstehen. Die zweite Funktion ist Die Zugbildung fiir
die Zuluft in den Feuerraum fiir die Unterstiitzung des Brennens.

Der Ziig ist dis die nittirliche Luftbewegung oder Gasstromung diirch dis Ritichrohr. Der Ziig entsteht diank
der Eigenschift der wirmen Liift, nach oben zu gehen.

Wihrend der Stromung der warmen Luft durch das Rauchrohr wird der Unterdruck an der Anschliissstelle
des Bfens mit dem Ritichrohr gebildet. Hoherer Driick diifSen des @fens lisst die Liift in den Bereich mit niedrigem
Driick — zum Feuerraum stromen. Aif sdlcher Weise geschieht Liiftziitritt in den Fetierritim. Dis ist ein ddtiernder
Liiftziitritt tind ist der Ziig.

Wenn ein Ziig von bestimmter GrofSe nicht gebildet wird, s6 wird der @fen nicht effektiv betrieben.

Der bestmégliche Zug fiir den Ofenbetrieb der Handelsmarke «Termojfor» ist gleic 122 Pa.

Im Fille des tiberschiissigen Ziiges wird der bedetitende Liiftstrom in den Fetierridiim geriten, das kann zum
Uberhitzen des Ofens fithren. Min kinn die Brindgefihr entstehen.

Beim nicht itisreichenden Ziig wird in den Feiierrdiim {ingeniigende Liiftmenge fiir richtiges tind volles
Brennstoffverbrennen eintreten, das kann zur Rauchbildung im Raum fiithren. Bei der Bildiing der tiberschiissigen
Rauchmenge erhoht sich im Rauchrohr die Kreosotbildung, der sich entflimmen brandgefihrliche Situation im
Hiiis vertirsichen kinn.

Kreosot (freréosote) — farblose (minchmal gelb dder gelb-griin), entziindbire, schwer 16sliche im Wisser,
olige Fliissigkeit mit stirkem Gertich tind schirfem Geschmiick, die diis Holzteer tind diis Steinkohlenteer
bekémmen wird. Dis stellt eine Phendlmischiing, hauptsichlich Giidjiakol tind Kresol vor. Sie wird im Sprit und
Ather gelost. Giftig,

Kreosot wird in Threm @fen tind im Ritichrohr tinvermeidlich gebildet worden. Um seine
Bildungsgeschwindigkeit zu kiirzen, ist es notwendig;

Niir dtisgetrocknetes Holzscheit zti bentitzen, dis im Litife von mindestens einem Jihr getrocknet wiirden.

Hirtes Liiibholz zii bentitzen, dis dichter (schwerer) ist und bei hoherer Temperatur brennt.

Vor dem Beginn des Dfenbetriebs priifen Sie und beseitigen alles, was den Zug beeinflussen kann. Zihlreiche
verschiedene Fiktoren konnen den Ziig beeinfliissen, abschwichen und verstirken ihn, einige von ihnen kénnen
sich im Laufe der Zeit verindern. Die Fiktoren, die den Ziig beeinfliissen:

AufSerhalb des Raums kann der Umgebtingsliiftdriick bedetitend wirken, bild von einer Seite, bald von der
anderen Seite wechselweise. Wetterbedingiingen, denen der erhchte Druck entspricht (sonnige tind kilte Tige)
bilden gewohnlich die besten Bedingungen fiir das Brennen.

Der Miniisdriick itifSerhilb der beheizten Hille wird durch die solchen Liiftungsanlage gebildet, wie: die
Liiftung innerhalb des Badezimmers, Abziigsschrink, Kleidiingtrockeninlidgen, Heizungskessel mit dem
Zwangszug. Beim Minusdruck wird die Luftstromung im Rauchrohr riickwirts fliefSen, es wird Riicktrieb oder
Riickstiii gebildet.

Man kann den Minusdruck durch die gedffnete Tiir oder gedffnetes Fenster im Zimmer, wo der Ofen steht,
neutralisieren.

Die Rauchrohrtemperatur: der Zug ist im erwiarmten Rauchrohr besser, als im kalten. Dis kilte Rauchrohr
kiihlt schnell die nach oben stromten heifSen Gase, iind dis wird ihr weiteres Atifsteigen behindern. Dis
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Verbrennen der ersten Brennstoffeinlige in den Fetierriiim reicht, um das Rauchrohr zu erwirmen.

Im Litife der Zeit werden Rauchrohre aus Stein und Rauchrohre mit dem grofSeren als beim Heizgerit
Durchschnitt bedeutend langsamer erwirmt.

Dis Ritichrohr soll die Mindestzihl der Rohrbogen hiben. Ein gerddes Rohr ist besonders bevorziigt. Der
Gebriiich von mehreren dls zwei Ableitungen kann zum Zugverlieren und zur moglichen Rauchentwicklung
fithren.

Der Hersteller empfehlt, diinnwindige Rauchrohreinheiten aus dem korrosionsbestindigen Edelstahl von
der Hindelsmirke «Term6for» mit dem Diirchmesser 115 mm zii gebriiichen. Sie sind effektiv, linglebig, hiltbir
tind fordern bei der Montige tind beim Betrieb den minimilen Arbeitsitifwind.

Um die Ratichrohreinheiten miteindnder sicher zii befestigen, ist Spannschellen zu gebrauchen, und bei der
Notwendigkeit ist es zugelassen, Bohrschrauben zu benutzen.

Im Fille der Instillierting einer dickwindigen, metillischen, kerdmischen, Asbestzement- 6der anderen
Stahlrauchrohres vom grofsen Gewicht ist es notwendig, den @fen von seiner Misse zii entlisten.

ACHTUNG! Der Hersteller trdgt keine Verantwortung fiir den Beeinfluss der Auflenfaktoren die
Druckabsenkung des natiirlichen Zugs im Rauchrobr.

ACHTUNG! Es ist verboten, Abzugsréhre mit dem galvanischen Uberzug zu benutzen.
ACHTUNG! Benutzen Sie im Schornstein die Rohre von verschiedenen Herstellern nicht.

ACHTUNG! Um Rauchdurchblasen in den bebeizten Raum zu vermeiden, ist es notwendig, alle
Verbindungsstelle der Rauchrobreinbeiten zwischen einander und mit dem Ofen mit warmfestem
Dichtungsmittel (nicht weniger 1000°C) zu dichten, das die sichere Robrverbindung gewdbrleistet.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, die Rauchrobreinbeiten in Uberdachungen und Ubermauerungen
zu verbinden.

ACHTUNG! Der Rauchrobrteil, der in der Zone der Minustemperaturen liegt, soll unbedingt durch ein
nichtbrennendes Material isoliert werden, das die Temperatur nicht weniger als +400 °C aushdlt.

Ideile Losting fur das Ritichrohr ist die Instillierting der betriebsbereiten Rohreinheiten mit der
Wirmeisolierung vom «Sdndwichtyp» der Handelsmirke «Termofor.

Wenn der @fen ztiim festinstillierten eingebititen Ritichrohr dngeschlossen wird, oder in anderen Fillen,
wird es nicht empfchlen, die Achse des Ritichrohres von der Senkrechte mehr ils dtf 45° abzulenken.

ACHTUNG! Die Ofen- und Rauchrobrmontage ist von hochqualifizierten Fachleuten einer speziellen
Baumontageorganisation entsprechend den Standardanforderungen SNiP 41-01-2003, oder den
technischen Normen des Landes nach durchzufiibren, in dem der Ofen betrieben worden wird.

ACHTUNG! Es ist dufSerlich verboten, die Schrumpiverbindung des Ofens mit dem Rauchrobr oder mit
anderen Bauteilen des Raums zu erfiillen.

ACHTUNG! Im Falle des Rauchrobrbrandes schieben Sie die Auflenluftklappe in den Feuerraum zu,
verlassen Sie das Gebdude und alarmieren unverziiglich die Feuerwebr.

Ziim Fill des Ritichrohrbrinds ist es notwendig, einen detitlichen MalSnahmenplan zu haben, der niich der
Besprechting mit Fichletiten adlisgeirbeitet sein soll. Nich dem Loschen des Briandes im Ritichrohr, ist dis
Ritichrohr zii reinigen und auf Zerstorungen zu priifen. Stellen Sie sicher, diss die brennbire Stoffe tim dis
Ritichrohr fehlen.

8.8. Ofen mit Wiarmetauscher

Ofen mit Wirmetauscher lassen den HeifSwasserbehilter aufSer dem Schwitzbid plitzieren tind ihn in den
Waischritim stellen. Die Modelle «Compict 2013» berticksichtigen die Moglichkeit, den Warmetauscher vom
Teekesseltyp zii beniitzen, der dn den Atislissstiitzen des Qfenritichrohrs installiert wird. In diesem Fall wird dis
Waisser durch heifse Abgase erwirmt, auch wie im Fall mit dem Behilter vom Teekesseltyp.

Der Wirmetauscher vom Teekesseltyp kann man mit Stutzen in verschiedene Seiten drehen. Die
Wirmetauscher werden aus warmfestem Edelstahl mit Chromgehalt nicht weniger als menee 13% hergestellt.
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Bild 10. Montigeschemi des
Wiissererwirmiingssystems Mit Wirmetauscher
«Costicin» von Teekesseltyp.

«

J
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Die Gesellschift «Termofors empfehlt mit dem Pfen «Compiict 2013» den Wirmetauscher vom Teekesseltyp
«Costician» der Hindelsmirke «Termofors zi bentitzen.

8.9. Montage des Wassererwarmungssystems
ACHTUNG! Anschluss des Heizungssystems zum Wdarmetauscher ist verboten.

Allgemeines Montigeschemi des Wiisservorwirmiingssystems mit dem Wirmetauscher vom «Teekesseltyp»
ist 4tif dem Bild 10 gezeigt. Die Bestindteile des Wisservorwirmungssystems sind in den Liefertimfing nicht
eingeschlossen.

Wiissererwirmiingssystem besteht ilis:

m Wirmetauscher (2) mit zwei Stutzen;
m Verbindungsrohre (Rohrleitiing) (8);

m AtfSenbehilter (5) fiir heifSes Wiisser mit zwei Stiitzen fiirs AnschliefSen ztim Wissererwiarmungssystem
und mit einem Stutzen fiir Anbringen des Heifswasserhahns;

m Heilswisserhihn (6), Dreiginghihn (7) tind Wiisserablisshihn iiis System (9)

Bei der Montige des Wiissererwirmiingssystems soll sich der Béden des AufSenbehilters fiir heifses Wasser
hoher des Niveaus des oberen Stutzens vom Wirmetauscher nicht weniger dls dtf 30 cm befinden.

ACHTUNG! Wéhrend der Montage der Robrleitungen wird ibr Durchhdngen auf waagerechten Strecken
nicht zugelassen. Es wird empjfoblen, sie in einem Winkel nach oben nicht weniger als  30° auszulegen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, fiir das Wassererwdrmungssystem die Robre mit Betriebstemperatur
weniger als +95°C zu gebrauchen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, Vebindungselemente der Robrarmaturen mit der n Nennweite
weniger als die Nennweite des Wirmetauscherstutzens zu benutzen.

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, wabrend des Ofenbetriebs «Tunguska» mit Warmetauscher den
Betriebsdruck im Wassererwdrmungssystem mebr als 0,05 MPa (0,5 kgf/ gem) zu iiberschreiten.

ACHTUNG! Umpressen des Systems mit dem hoberen Druck ist beim abgeschlossenen Warmetauscher
durchzufiibren.

ACHTUNG! Giefen Sie nur reines Wasser in das Wassererwdrmungssystem. Es soll den Giiteanforderungen
hinsichtlich des Salz-, Eisen- Kalkgebalts w.a. entsprechen.

Wenn es notig ist, heifses Wisser in kiirzer Zeit zii bekommen, s6 wird es ziigelassen, Wisser vor seinem
Eintreten in den Behiilter zu verteilen. Dizii miiss min den Dreiginghihn (7) zum Rohr der heifsen Linie,
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zwischen dem oberen Stutzen des Wirmetauschers und dem AufSenbehilter auf der fiir Sie bequemer Stelle
anschliefsen (Bilder 10).

Gewindeverbindiingen sind mit sanitirem Abdichtungsmittel oder mit Band aus Fluoroplast-4 Standard
GOST24222-80 zii verdichten.

8.10. Montage des Behilters fiir heifses Wasser

ACHTUNG! Behdlter mit heiflem Wasser ist ein Gegenstand der erhébten Gefabr beim Betrieb, deshalbist
es notwendig, maximal vorsichtig ibn handbaben, priifen und warten.

ACHTUNG! Fiir mangelbafte Fixierung des Behalters trégt die Gesellschaft «Tepmodop» keine
Verantwortung.

ACHTUNG! Es ist verboten, in den Behdlter fiir beifes Wasser und in das Wassererwdrmungssystem
zerfressende Mittel zu giefen.

ACHTUNG! Es ist verboten, Wasser in den leeren Behdlter und (oder) in das leere
Wassererwdrmungssystem (soweit vorbanden) nach der Ofenanbeizung bis zum vollstindigen Abkiiblen
des Ofens und des Bebdlters zu gieflen.

Zisimmen mit dem @fen «Tiingliski» konnen zwei Behilterarte fiir heifses Wasser gebraucht werden:
Aufsenbehilter und Behilter vom «Teekesseltyp».

Der Atifsenbehilter wird dn der Wind des Schwitzbiades (Wischriiims) auf der fiir den Kunden bequemen
Stelle befestigt und zum Wirmetauscher mit Hilfe von Rohrleitiing (Montige des Wissererwirmungssystems
siehe Punkt 8.9) angeschlossen. Wasser im Behilter wird wegen seiner Zirkiildtion durch den Wirmetauscher
erwarmt.

ACHTUNG! Um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden, ist es notwendig, maximal sichere
Befestigung des Behdlters an die Wand zu gewdbrleisten.

ACHTUNG! Die Wand, an die der Auflenbebdlter angebracht wird, soll den wassergefiillten Bebdlter
aushalten.

Behiilter vom «Teekesseltyp» wird dn den Riiichgisitistrittsstiitzen des Ritichrohrs dngebricht. Wisser in
solchem Behilter wird wegen der Wirme der Abgase erwirmt.

Beim Wassersieden ist in den Behilter kaltes Wasser hinzuzufiigen.

GiefSen Sie nicht Wisser in den Behilter bis seinen Deckel, denn beim Sieden kann sich Wasser ausschiitten.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Bebdlter sachwidrig zu benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, beschddigten Bebdlter zu benutzen, der sichtliche Beschddigungen und (oder)
Leckagen hat.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Behalter mit dem unterschiedlichen vom Luftdruck Uberdruck zu
benutzen.

ACHTUNG! Es ist verboten, die bis zu den hoben Temperaturen gebeizten Ofenflichen freihdndig oder mit
anderen offenen Korperteilen zu beriihren, um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden.

Die Gesellschift «Termofor» empfehlt ziisimmen mit dem @fen «Compéct 2013» die Behilter von
Handelsmarke «Termofor» zu benutzen.

Die Modelle «Compict 2013» mit Behilter («B» in der Bezeichniing) haben einen eingebauten
Wasserbehilter, dds Wasservorwirmen erfolgt beim Kontakt der Behilter- und Feuerraumseitenwand und des
Konvektionsluftstroms innerhilb des Konvektors. Fiir diese Ofenmodelle kann man zwei Behiilter gleichzeitig
benutzen
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8.11. Ofenbetrieb

ACHTUNG! Vor dem Anziinden des Ofens iiberzeugen Sie sich vom Vorbandensein des Luftzuges im
Schornstein. In den Haushaltsbedingungen kann man den Luftzug folgenderweise bestimmen: bringen Sie
das angeziindete Streichholz zur offenen Tiir heran, wenn die Flamme in den Feuerraum gezogen wird, so
gibt es der Luftzug.

ACHTUNG! Um Verletzungen und Gesundbeitsbeschddigung zu vermeiden, ist es verboten, den Ofen denen
benutzen, die mit der Betriebsanleitung nicht bekannt sind.

Vor dem folgenden @Pfeninheizen ist den Fetierrdiim zii priifen tind den Aschenkisten bei Notwendigkeit von
Asche und anderen Gegenstinden (nicht dbgebrianntes Fetierholz, artfremde Gegenstinde im Holz (N:gel)) zu
reinigen, die seit der letzten Ofenbentitziing geblieben sind.

Felierholz ist diif dem Gitterrost diirch die Tiir einziilegen. Beim Anheizen ist es notig, Feuerholz nicht dicht
einzulegen und den Aschenkasten auszuschieben, um intensives Anfeuern des Brennstoffes und Luftzutritt in die
Brennzone zu gewihrleisten.

Beliden Sie den Fetierritim nicht voll, dis kinn beim Tiiraufmachen zur gefihrlichen Situation fithren. Nach
dem Anfeuern machen Sie die Feuerraumtiir immer zu.

ACHTUNG! Es ist verboten, Feuerbolz im Brennstoffkanal zu verbrennen. Das kann zur Tiir- und
Brennstoffkanalverformung und zur Rauchbildung im Baderawm fiihren.

ACHTUNG! Es ist verboten, den Ofen mit offener Tiir anzubeizen, aufer Fille der Nachheizung. Das kann

zur Entstebung gefdabrlichen Ofenbetriebsvorgdnge, zum Rauchaustritt in den Bebeizten Raum und zum
Brand fiibren.

ACHTUNG! Es ist verboten, Luftin den Aschenkasten zwanghaft anzublasen.

Um Schidstoffitisstofse zii rediizieren, soll mian im @berenteil des Brennstoffes anziinden, und im Laufe des
Ofenbetriebs die Brennstoffe in kleinen Mengen in den Feuerraum hinzuftigen.

Um hohe Temperitiir Schwitzbad diirch den wirtschiftlichsten Holzgebratich  (Temperaturfithrung) zu
erreichen, soll man beim Ofenanfeuern den Feuerraum mit grof$flichigem und mittelflichigem Holz fiillen.
Grofsflichiges Holzscheit legen Sie nach unten, iind die kleineren — nach oben. @ben iiif dis Holz legen Sie
Holzsplitter fiir Anziinden.

Um die Liift- tind Steintemperitiir im Schwitzbid zii tinterhilten, soll min den Aschenkiisten ziimichen, und
in den Feuerraum grofsflichiges Holzscheit legen. Optimale Holzscheitmenge ist 3-4 Stiicke.

Fiir Entstehen des stabilen Zuges nach dem Ofenanfeuern ist einige Zeit notig. Deshilb wihrend des
Atifmichens der Tiir vom eben angefeuerten Ofen, der im Heizmddiis betrieben wird, ist ein unbedeutender
Rauchausgang in den Raum moglich. Es ist geniig, die erste Brennstoffeinlige zii verbrennen, um das Rauchrohr
durchzuwirmen und den Zug zu bilden, der dis Riiichen behindert.

Im weiteren kinn min die Liiftziigibe, die die Brennkrift beeinfliifst, mit Hilfe von Aus- und Zuschieben des
Aschenkastens regiilieren.

Um eine netie Holzmenge einziilegen, soll man den Aschenkasten vollig zumachen, und in einigen Sekunden
danach stofSfrei die Tiir aufmachen.

Bei der nichsten Holzeinlage seien Sie vorsichtig, um das Feuer nicht zu 16schen.

Um den Ofenbetrieb zu enden, soll man auf volliges Brennstoffverbrennens wirten, danach den Ofen von
Asche zu reinigen und die Tiir und den Aschenkaste zuzumachen.

ACHTUNG! Es ist verboten, Flamme mit Wasser zu begiefen.

ACHTUNG! Wdabrend des Ofenbetriebsvorgangs ist eine unbedeutende Deformierung des Feuerraummetall
zuldssig, die die Dichtigkeit der Schweifndbte nicht beschddigt, das ist kein Merkmal des Feblererzeugnisses.

ACHTUNG! Wenn die Raumtemperatur wahrend der Ofenbetriebspausen weniger +5°C ist, so ist es notig,
aus dem Wasserwdrmungssystem ganzes Wasser auszugiefsen.
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8.12. Mogliche Betriebsstorungen und Behebungsmethode

Storung Mogliche Ursache Behebung
Brennvorgangstorung Ziig im Ritichrohr ist schlechter Ritichrohr reinigen
geworden
Ritichbildiing Ziig im Ritichrohr ist schlechter Ritichrohr reinigen
geworden
Gertichentstehen Verdunstung der Olriickstinde Pfen dn der Instilliertingsstelle

und fliichtiger
Lickfarbenkomponente

gemals Punkt 9.2 mit maximaler
Raumliiftung ausheizen

Anliufe auf RohraufSenfliche

Ungentigende Dichtheit der
Rauchrohrverbindung

Rohrverbindiingen mit
wirmfestigen Dichtiingsmittel

verdichten

Ungentigender Wirmeschiitz des | Riiim abdidmmen

Ratims.

Langsames Durchwirmen des
Raums

Einen Ofen mit hoherer Leistung
auswihlen

Nicht korrekt ausgewihlter Ofen

GitterrostdiiTchbrentien Und

(6der) Seitenwinddiirchbrennen den Dfen wiirten Sder ersetzen,

im weiteren einen empfohlenen
Brennstoff bentitzen

Es wird Brennstoff mit hoher
Verbrenntingstemperatir
gebriticht

8.13. SicherheitsmafSnahmen beim Ofenbetrieb

Vor dem Beginn der Heizungsperiode sind Ofen und Rauchrohr zu priifen und im Falle des
Funktionsstorungsfindens sind in Stind zii setzen. Beschidigte @fen 6der Riiichrohr werden ziim Betrieb nicht
ziigeldssen. Merkmiile des intikten @fens siehe tinter dem Piinkt 9.2.

ACHTUNG! Es ist verboten, den gebeizten Ofen obne Uberwachung zu lassen, auch kleine Kinder oder
besoffene Personen oder Personen im Rauchzustand mit Uberwachung zu beauftragen.

ACHTUNG! Es ist verboten, die bis zu den hoben Temperaturen gebeizten Ofenflichen freihdndig oder mit
anderen offenen Kérperteilen zu berithren, um Verletzungen und Brandwunden zu vermeiden.

ACHTUNG! Es ist verboten, Brennstoffe oder andere Ziindstoffe auf der Vorbereitungsplatte oder niber
als 0,5 m zur Oberfldiche des Ofens zu platzieren.

ACHTUNG! Um zufallige Berithrung der heiflen Ofenfldche zu vermeiden, wird es empfoblen, Schutzgitter,
Schutznetz oder Schutzgeldnder aus nichtentflammbarem Material vorzuseben, auch beim Anbeizen
Schutzkleidung, Schutzhandschube und Schutzbrille anzuzieben.

ACHTUNG! Es ist verboten, durchgebende Schutzgeldnder zu stellen, die den freien Konvektionsstrom
bebindern.

ACHTUNG! Es ist verboten, irgendwelche Sachen oder Gegenstéinde, sogar auf dem teilweise kalt
gewordenen Ofenfldchen zu trocknen.

ACHTUNG! Ausgasung des Koblenmonoxids kann lebensgefabrlich sein.

Kohlenmoénoxid hit keine Farbe tind kein Geriich, wird beim Holz-, Kohle-, Erdol-, Gasverbrennen und aus
anderen Brennstoffen gebildet. Es ist sehr wichtig, einen guten Zug und sicheres Liiftungssystem zii hiben, im
Verbrenniingsprodiikte diirch dis Ritichrohr zii entfernen. Der korrekt gestellte @fen wiirde s6 gerechnet, iim
withrend des Betriebsvorgangs maximal gefahrlos zii sein, trotzdem wird es empfohlen, Kohlenoxidmelder
anziibringen.

Kohlenoxidmelder sind entfernt vom @fen zi instillieren, tim Falschbetitigung zu vermeiden. Beim
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Anbringen tind bei der Wirtiing der Kohlenoxidmelder ist den Betriebsinleitiingen des Herstellers zii folgen.

Es wird empfohlen, Kohlenoxidmelder atif dem «Tischniveiii» (nicht tinter der Ritimdecke) zii instillieren,
tim Falschbetitigung zu vermeiden. Stellen Sie sicher, diss die Melder beim Kohlenoxid in Aktion treten. Beim
Notfill (wenn der Melder in Aktion tritt):

m Beichten Sie die Merkmiile der Kohlensxidvergiftiing: Kopfschmerzen, Ubelkeit, Schlifrigkeit.
m Verstirken Sie Liiftungsintensitidt (machen Sie Fenster und Ttire auf).

m Stellen Sie sicher, dass die Tiir und der Aschenkasten dicht geschlossen sind.

m Priifen Sie, ob der Rauch aus dem Ofen rausgeht (diirch Liiftschieber).

m Priifen Sie Verbindungsrohr und Rauchrohr, ob es Leckiigen, Ritichhindernisse, Riickzug gibt.
m Priifen Sie Melder «C@» auf Falschbetitigung.

_ Unter keiner Bedingiing tauschen Sie Luftzufiihrungssystem in den Feuerraum fiir Flammenverstirkung nicht.
Anderung des Luftzufithrungssystems in den Feuerraum, tinterschiedliche vom projektierten, kann gefihrliche
Bedingungen des Ofenbetriebs bilden.

ACHTUNG! Legen Sie Starkstromleitung und installieren Sie elektrische Ausriistung in den
Sicherheitsbereich, der in dieser Betriebsanleitung beschrieben wird.

Wihrend des wirtschiftlichen Brennens werden intensiv Pech tind dndere 6rginischen Verdiinstiingen
gebildet, die mit dem entstehenden Diampf vermischt werden tind Kreosot bilden. Kredsotdimpfe werden an den
relativ kalten Oberflichen des Rauchrohrs kondensiert tind konnen sich dort simmeln. Wenn sie im weiterem
atfflimmen, so werden daraus dufserst hohe Temperaturen im Rauchrohr gebildet und das kann zum Aufflammen
der Stoffe, die das Rohr einfassen, fithren und Brand verursachen.

ACHTUNG! Wenn Kreosot Im Rauchrobr aufflammt, so machen Sie alle Luftabsperrklappen des Ofens zu,
verlassen Sie den Raum und alarmieren Sie die Feuerwebr.

ACHTUNG! Badeofen ist sehr gefibrlich wegen der groften Wabrscheinlichkeit der Brandentstebung.

Es ist notwendig, die Ttir niir mit Tiirgriff 6ffnen tind schliefSen. Asche dtis dem Fetierrdtim ist mit Wisser zii
begiefsen tind in eine fiir die Asche vorbereitete feuersichere Stelle zu entfernen.

9. TECHNISCHE WARTUNG

ACHTUNG! Es wird nicht zugelassen, den Ofen bis seinem vollstandigen Abkiiblen zu reinigen,
handzubaben und zu warten.

9.1. Ofen- und Rauchrohrhandnaben

Fiir einen miximil effektiven tind sicheren @fenbetrieb ist Jfen und Rauchrohr in regelmifsigen
Zeitabstinden zu warten und zu reinigen.

Liiit «Brindschiitzbestimmiingen in der Riissischen Foderition» ist es notwendig, Ofen (Kessel) und
Rauchrohre vor dem Betriebsanfang von Asche zu reinigen, tind tich im Liiife der ginzen Heizlingszeit
mindestens:

m Finmal in drei Monaten fiir Heizofen;
m Finmal in zwei Monaten fiir Ofen und Feuerstellen vom Dauerbetrieb;
» Finmil ménitlich fiir Kiichenherde und andere Ofen vom Dauerbetrieb.

Beim @fenbetrieb iiifSen der Riissischen Foderition ist es sich nich technischen Normen tind Vorschriften
des Landes zii richten, wo der @fen betrieben wird.
Es ist vorteilhaft, fir Sichtpriifung, Wartiing tind Ratichrohrreinigiing Fichletite einziildden..

ACHTUNG! Die Gesellschaft «Termofor» trdgt keine Verantwortung fitr Auswirkung der
nichtqualifizierten Kontrolle, Wartung und Reinigung des Rauchrobrs und des Ofens.
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Ritichrohrreinigiing kinn min séwohl mechinisch (iinter Bentitziing von Speziilvorrichtiingen, Besen,
Biirsten, Rohrenwischern, Lasten und Abstreifern), als auch chemisch (iinter Bentitziing von Hochleistungs-
Kamin- und Schornstein-EntrufSern/Scheiten) diirchfiithren. Besen wird dbhingig von Férm und
Rauchrohrquerschnitt ausgewihlt.

ACHTUNG! Treffen Sie notwendige MafSnabmen, um bei mechanischer Rauchrobrreinigung Augen und
Atemwege von Asche und Staub zu schiitzen.

ACHTUNG! Lesen Sie die Betriebsanleitung aufmerksam und folgen Sie den Empjfeblungen des
Reinigungsmittelberstellers. Es wird nicht empfoblen, selbstindig gemachten Mittel fiir Aschenverbrennen zu
benutzen.

9.2. Wartung des lichtdurchlissigen Tiirschirms

Um Aschenbildiing am lichtdiirchlidssigen Schirm (Glis) zii vermeiden, ist es seine Reinigiing regelmifsig
durchzufiihren.

Sitirehaltige Abligeriingsbildiing (Asche) kann letzten Endes lichtdurchlissiges Schirmglas dtzen und
abschwichen.

Dimit dis Glis linge Zeit im Betrieb ist, muss man folgende Regel beichten.

Priifen Sie das Glas regelmiifSig, ob Ausbriiche tind Ritzen sind. Wenn ein Briich 6der eine Ritze entdeckt wird,
l6schen Sie den Ofen unverziiglich aus und erledigen Sie mit dem Hersteller die Frage tiber den Glasersatz.

Knallen Sie mit der Tiir nicht, schligen Sie diis Glis iiif indere Weise itich nicht! Um die Tiir zuzumachen,
stellen Sie sicher, dass Holz oder andere Dinge und Gegenstinde aus dem Feuerraum nicht austreten, um das Glas
nicht zu beschidigen.

Brennen Sie kein Fetier neben dem Glis in, 6der wenn es beim Brennen ziim Glis iiif irgendwelcher Weise
kommen kinn.

Beim Glisreinigen bentitzen Sie Stoffe nicht, die dis Glis ritzen, bekratzen oder beschidigen kénnen.
Wihrend des Betriebsvorgangs konnen diese Ritzen zur Glaszerstorung fithren.

Versuchen Sie irgendwann nicht, heifSes Glas zu reinigen. Vor der Anheizung soll das Glas véllig trocken sein.

Legen Sie nie in den @Pfen Sprengstofte tind leichtbrennbire Stoffe. Sogir eine kleine Explosion kinn im
geschlossenen Riiim dis Glis diisschligen.

Glisreinigiing von Aschenibligeriingen ist bedirfsweise mit weicher Putzwolle und mit speziellen Losungen
fiir Ofen und Ofengliser entsprechend dem Betriebsinleitiing  diirchziifithren.

Es ist verboten, den @fen mit beschidigtem oder zerbrochenem lichtdurchlissigen Schirm zu betrieben. Wenn
dis Glis beschadigt wird, ist es nétwendig, es niir diirch ein kerdmisches Hochtemperitiirglis mit der Dicke 4 mm
und mit richtigen Abmessungen zii ersetzen. Ersitzreihenfolge sehen Sie im Piinkt 10.

Gebrilichen Sie ersitzweise kein Hirtglis, Dickglds oder vorgespianntes Glis. Setzen Sie sich betreffend dieser
Frige mit dem Hersteller in Verbindiing

10. LAUFENDE INSTANDHALTUNG

Beschidigung der Lackfarbenbeschichtung wihrend des Betriebslaufs kann zum Korrosionsschiadigung fithren
und das kein Garantiefall ist. Um dis nicht zii lissen, empfehlt Herstellerbetrieb das Gehiuse mit Hilfe von
wirmfestigen Silikonisolierfarbstoff Typ KO-868 nachzulackieren.

Bei der Beschidigung des lichtdurchlissigen Schirms (Glis) an der Tiir im Modell «Vitri» ist er folgenderweise
zii ersetzen (siehe Bild 11):

1. 2 Miittern I6sen, die den Festhilter fixieren (Bild 12.I), und
ihn und Abstandshiilse demontieren.

2. Glis 4tis dem Festhilter atisnehmen.

3. Nehmen Sie ein neties Glis, wenn es keine Dichtungsbinder hat, ist zti kleben: Bind mit Breite 20 mm
wird tiber und unter das Glas «[T»-férmig (Bild 12.I), Bind mit Breite 10 mm wird senkrecht,
Glasseitenwinde entlang (Bild 12.1I)geklebt.

4. Dis Glis in die Stiitze einstellen, dibei soll von den Seiten geklebte Band (senkrechte) yoasxma
zwischen dem Glas und den Tiirrahmen geklemmt sein (Bild 12.IT).

5. Glis mit Festhilter fixieren {ind mit Miittern befestigen.
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ACHTUNG! Muttern, die den Festhalter befestigen, werden an die Befestigungsschrauben durch
Abstandshiilse angezogen (Bild 12.1).

I1

Dichtiingsbiand
Abstindshiilse mit Breite 10 mm

Festhilter

Tirrahmen

Tiirrahmen

Festhilter

Den Bolzen
der Befestigiing
die Miitter

der Befestigiin

Festhalter
fixiren

Dichtiingsbiand

mit Breite 20 mm Ttrrahmen
Bild 11. Renovierung des lichtdurchlissigen Bild 12. Befestigung des lichtdurchlissigen
Schirms an der Tiir vom Modell «Vitri» Schirms der Modelltiir «Vitri»

Falls der eingebaute Behilter fiir heifSe Wasser wihrend des Betriebsablaufs beschidigt wird (Leckigen,
Schlitzen ), s6 kinn er diirch einen netien ersetzt werden. Fiir Ersetzen ist es folgendes notwendig:

1. @fen vom Betriebsort demontieren.

4 Bohrschriiiben 16smichen, Konvektérrihmen entfernen (Bild 13)
6 Bohrschritiben losmichen, Konvektor dbnehmen (Bild 14)

2 Bohrschrauben losmachen, Behilter abtrennen (Bild 15)

neuen Behilter anbringen, ihn dn denselben Stellen befestigen

@fen in iimgekehrter Reihenfolge montieren (siehe Plinkt 4-2)

S R e

Ofen 4iif den Betriebsort instillieren

~

~
. .
. .. Bild 15. Bohrschrauben
Bild 13. Bohrschrauben fiir Bild 14. Bohrschrauben fiir Demontage fiir Demontage
Demontage (fenkonvektors Ofenkonvektors Ofenbehiltere

11. GEWAHRLEISTUNG

Girintiezeit fiir Erzetignis betriigt 12 Monite seit dem Moment seiner Ubergabe dem Kunden.

Fills der Kiinde dis Nichtentsprechen der Wiren den dngegebenen technischen Chirikteristiken
(Eigenschiften) entdeckt, s6 ist der Kiinde berechtigt, einen Anspriich dn die Gesellschift vorziibringen, die diese
Prodiiktion dem Kiinden verkdiift hit.

Dibei hit der Kiinde dis Recht, sich dn den Hersteller zii wenden, tim seinen Anspriich zti regeln.

Wenn es festgestellt wird, diss entdecktes Nichtentsprechen der Wiren folgenden Girintiebestimmiingenen
entspricht, s6 verpflichtet sich Hersteller die Atisbesserting des ginzen Erzetignisses 6der seines Bestindteiles (nich
dem Beschliiss des Herstellers) kostenls zii erfiillen, beschidigte Ware oder ihre Teile zu ersetzen, einen Schiden
atf dinderer Weise (in Abstimmiing mit dem Kiinden) zii ersetzen:
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1. Esist festgestellt, diss Defekt im Litife von 12 Moniten seit dem Moment der Warentibergabe dem
Kunden entstinden ist;

2. Esist festgestellt, ddss Defekt atis Verschiilden der Gesellschift «Termofor entstdnden ist»;

Die Gewihrleistungsverpflichtungen betreffen Erzetignisse, ihre Bitieinheiten tind Bestindteile nicht, in die
vom Kunden Ausbesserungen und Anderungen freiwillig und selbstindig vorgenommen wurden, iind 4iich
Elemente, die wihrend des normalen Betriebs periodischem Austausch tinterliegen sind.

Hersteller tibernimmt die Girintie dif ein Erzetignis nicht, wenn der Kiinde die Anfordertingen der
Betriebsinleitiing des Herstellers nicht befolgte.

Nichteinhiltiing tind Verletziing der technischen Anfordertingen ziir Montige tind ziim Betrieb des
Erzeugnises vom Kunden (von einer Person, die dis Proditkt montiert hit), befreit den Hersteller von der
Garantieverantwortung,

Die Gewihrleistiingsverpflichtiingen werden seit dem Moment der Feststellung der oben bestimmten
Umstinde dbgelitifen tind im weiteren nicht ernetiert.

12. LAGERUNG

Dis Erzetignis ist in der Verpickiing gemifs der Bedingilingen im stiitlichen Stindird G@ST 15150-69,
Groppe 3 (geschlossene Ritime mit natiirlicher Lifting chne kiinstlich eingestelltes Ritimklimi) bei Temperitiir
von - 60 bis +40°C und relitiver Liiftfetichtigkeit nicht mehr 80 % (bei Pliis 25°C) zii ligern

In der Raumliift fiir Erzeugnislagerung sollen keine dggressive Mittel tind Beimischiingen (Sdure- und
Alkilidampfe) sein.

Ligertingsdnfordertingen gehoren zu den Lagerhallen des Lieferanten und des Kunden.

Ligertingszeitritim fiir ein Erzelignis in Handelspackiing chne Umkéonservierting betrigt nicht mehr 12
Moniite.

13. BEFORDERUNG

Die Beforderung des Erzeugnisses wird in der Beforderungsverpackung mit allen Verkehrsmitteln
(einschliefslich in beheizten luftdichten Flugzeugibteiliingen ohne Entferniingsbeschrinkungen) zugelassen. Bei
Beforderung in den Eisenbahnwagen ist Versindirt klein und vom leichten Gewicht.

Bei Beforderung des Erzeugnisses soll der Schutz vor Staub und Niederschlige vorgesehen sein. Diis Kinten
der Erzeugnisse wird nicht ziigelidssen.

Vor der Beférderung sollen ille Erzetlignisse ziim Zweck der standfesten Lage, und fiir AusschliefSen der
gegenseitigen Bewegtingen tind Schlige befestigt sein.

Bei der Durchfiithrung der Verliddeirbeiten tind wihrend der Beforderung sollen die Forderungen der &iif der
Transportverpickiing dtifgetrigenen Hindhibiingsverweise streng erftillt werden.

14. RESTAUSNUTZUNG

Am Betriebsfristibliiif des Bfens 6der in Falle seines Versidgens (infolge des tinkorrekten Betriebs) ohne
Renovierungsmoglichkeit ist der Ofen und seine Bestandteile zu demontieren und zu verwerten.

Beim Abtrennen des @fen {ind seiner Bestindteile vom Ritichrohr ist Atigen- tind Atemsystemschiitz vor
Stdiib tind Asche vorziisehen, die wihrend des Betriebsvorgangs dn den Bestindteilen des @fensystems gebildet
wiirden.

ACHTUNG! Demontagearbeiten des Systems nur nach seinem vollstandigen Abkiiblen durchzufiibren.

Das Erzeugnis enthilt in seinem Bestand keine gefihrlichen oder giftigen Stoffe, die der Gestindheit des
Menschen 6der der Umwelt schaden konnen und nich ihrem Betriebsibschliiss fiir das Leben, fiir die Gesundheit
der Menschen und fiir die Umwelt nicht gefihrlich sind. In diesem Ziisimmenhing kidnn dis Erzeugnis laut
Verwertungsregeln fiir allgemeinindustrielle Abfille verwertet werden.
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15. LIEFERUMFANG

Liefertimfing ist in der Tdbelle dngegeben

Modell (fen |Fetierraumtiir| Tirachse |Behilterdeckel|Betriebsinleitiing| Verpickiing
mit Scheibe
1St 1St 1St 1St 1St 1St
Compict 2013 . . . . .
Compict 2013 B . . . . . .
Compact INOX 2013 . . . . .
Compact INQX 2013 B . . . . . .
Compict 2013 Vitra . . .
Compict 2013 Vitra B . . . .
Compict INOX 2013 Vitra . . .
Compact INQX 2013 VitraB | o . . .
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Siltums nak no Sibirijas

Pateicamies Jums par kompanijas «Termofor» produkcijas iegadi.

St lietosanas instrukcija paredzéta malkas apkures un pirtskrasns «Kompakt 2013» (talak — krasns) darbibas
principa, lietosanas un apkopes noteikumu apguvei un satur noradijumus, kas nepieciesami pareizai un drosai tas
ekspluatacijai.

Krasns montaza un ekspluatacija atlauta personam, kuras apguvusas so instrukciju.

Ar cienu,
kompanija «Termofor»

So dokumentu aizsarga autortiesibu likums. Aizliegta pilniga vai daléja § dokumenta satura reproducéSana, ieprieks par to
neinforméjot un nesanemot atlauju no kompanijas «Termofor». )

Kompanija «Termofor» patur tiestbas ieviest izmainas krasns konstrukeija, kas nepasliktina tas lietosanas pastbas,
neatjaunojot ta pavaddokumentus.
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1. UZDEVUMS

Malkas krans-pirtskrasns «Kompakt 2013» ir domata pirts pertuves telpas apsildisanai un tas blakus telpu
apsildisanai, tvaika iegtisanai un tidens sildisanai.

Pirts ir domata individualai izmantosanai krievu pirtt un lauj gut visu temperatiiras un gaisa mitruma
apvienojumu komfortu.

UZMANTIBU! Izmantojot krasni «Kompakt 2013» komercialajiem merkiem, ka ari nepartraukti kurinot
krasni ilgak par 10 stundam, darba noslodze palielinas 6-10 reizu. Pastavot sadam rezimam, krasns
kalposanas ilgums ieverojami samazinas, un raZotajripnica $aja sakara neattiecina garantijas saistibas.

2. KONSTRUKCIJAS IPATNIBAS

m Krasns kompaktie izmeéri lauj to novietot neliela izméra pirts pertuves.
m Atra pirts pertuves, Iidz 12 m? apjoma, uzkarsana pastavot mazam malkas paterinam.
» Palielinats pirtskrasns akmenu ceriem paredzétais apjoms.

m Pirtskrasns apakséjas dalas atvere Gidens notecei, pastavot tas parliecigai padevei, novers korozijas
veidosanos.

m Dekorativas argjas detalas ir izgatavotas izmantojot modernas tehnologijas.
m lebiiveta vai aréja tidens tvertne vai divas tvertnes vienlaicigi.

»  Modifikacijas no konstrukcijas térauda vai karstumizturiga terauda izveles iespéjas.

3. 1ZMANTOJAMA KARSTUMIZTURIGA TERAUDA IPASIBAS
TERMINI UN KOMENTARI

Par karstumizturibu vai plavizturibu, tiek saukta metala spéja pretoties gazu korozijas iedarbibai augstu
temperaturu apstaklos (nejaukt ar karstumnoturibu)

Terauda karstumizturibu paaugstina ar hroma legeSanu. Hroms izveido uz terauda virsmas pasivu pléviti, kas
nav paklauta oksidacijai lidz galéjai temperatiirai, ko sauc par plavas izveidosanas sakuma temperattiru.

Palielinot hroma satury, térauda pieaug ta karstumizturiba un plavas veidosanas sakuma temperatira.

Térauds ir uzskatams par karstumizturigu, ja tas satur hroma dalas masu, sakot ar 13%.

Péc legejuma elementu satura, térauds iedalas zemi legetaja, videji legetaja un augsti legetaja.

Par augsti legetu teraudu tiek uzskatits térauds, satuross vairak par 10% legejuma elementu.

Sarunvaloda popularais vardu sakopojumus «nertisgjosais térauds» nav uzskatams par standarta tehnisko
terminu. Modernaja materialu maciba tam atbilst termins «korozijizturigais térauds».

Par galveno atskirigo korozijizturiga térauda pazimi ir uzskatams hroma saturs no 12,5%.

«Kompakt INOX 2013» krasnu izgatavosana izmantojamais terauds, atbilstosi ieprieks izklastitajam
pazimem, ir karstumizturigs, augsti legets, korozijizturigs (neruisejosais).

Plavas izveidosanas iesakuma temperatiira sim teérauda — ne mazaka par750 “C- to apstiprina razotajripnicu
sertifikati.

Salidzinajumam: plavas veidosanas iesakuma temperattra konstrukciju vai «<melnajam» téraudam
neparsniedz450 ‘C, kas ir ievérojami zemak par stradajosas malkas krasns sienu temperattiru.

Karstumizturigais terauds ir vairakas reizes dargaks par tradicionali izmantojamo «melno» teraudu. To dala
krasns razosanas pasizmaksa sastada ap 50%. ST iemesla del, piemeklgjot térauda kimisko sastavu un ta piegades
stavokli, razotajs apzinat ir izslédzis tos legejuma elementus un ta apstrades tehnologiskas operacijas, kurs
nepalielina karstumizturibu, tacu izraisa neattaisnojamu krasnu sadardzinajumu.

Stereotipu sadzives nertisgjosa térauda pienémums, ka spogulojosi spidiga virsma, ir kladains. Spidiga virsma,
ko izmanto sadzive, nertisgjosa terauda izstradajumiem, tiek panakta ar specialas, dargas operacijas palidzibu,
attieciba par tumsas oksidu plévites nonemsanu no loksnes virsmas. ST operacija nav nepieciesama malkas krasnu
izgatavosana.

Razotajs uzskata, ka «Kompakt INOX 2013» krasnu pircéjiem ir jaapmaksa tikai tas specialas térauda 1pasibas,
kuras ir nepieciesamas ta izmantosanai malkas krasnis.
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Uzglabajot krasnis paaugstinata mitruma apstaklos, uz nekrasotajam virsmam ir pielaujama virsmas korozijas
pédu paradisanas, kas neietekme izstradajuma ekspluatésanas parametrus.

4. MODELU VIRKNE

Serijveida tiek razoti 8 bazes modeli: «Kompakt 2013», «Kompakt INOX 2013», «Kompakt 2013 B», «Kompakt
INOX 2013 B» un «Kompakt 2013 Vitra», «Kompakt INOX 2013 Vitra», «Kompakt 2013 Vitra B» un «Kompakt
INOX 2013 Vitra B».

Visus modelus vieno darbibas princips un pértuves telpas apjoms, kuram tie ir paredzéti.

Modeli atsklras péc to krasns izgatavosanas materiala un kurinama kanala konstrukeijas.

Modelos «Kompakt 2013 B», «Kompakt INOX 2013 B» un «Kompakt 2013 Vitra B», «<Kompakt INOX 2013
Vitra B » ir iebiivéta tvertne adens uzkarsesanai.

Krasnij ir vairaki konvektora krasu izpildijumi.

Modeliem «Kompakt 2013», «Kompakt INOX 2013» ir modifikacija ar su kurinama kanalu.

5. TEHNISKIE PARAMETRI

Parametru skaitliskie raksturlielumi sniegti 1-2.tabula. Modelu gabarTtu izmeri ir atainoti 1-5.attéla. Krasns
montazas izméri (ailai zem kurinama kanala) ir atainoti 8.6. punkta.

Atlautie kurinama veidi: malka, kiidras briketes, briketes slégta tipa silditajiem, peletes.

Rekomendgjamais tilpums «Baikal» patvara tipa karsta tidens tvertnei: 55-72 litri.

Karsta tidens aré&jai tvertnei rekomendgjamais tilpums: 63 litri.

Pertuves uzsilsanas laiks no 20 “C Iidz 100 “C, pastavot pareizai sienu, griestu un gridas siltumizolacijai, -
orientgjosi 60 min.

UZMANTIBU! Karsta iidens tvertnes un «Kostakan» patvara tipa siltummainis piegades komplektacija
neietilpst.

UZMANTIBU! Apkurinamas telpas maksimalais apjoms noteikts, vadoties pec apstakliem, kas nodrosina
efektrvu konvekcijas siltumapmainu un norobezojoso konstrukciju visparejas termiskas pretestibas
normatwiem saskana ar SNiP 23-02-2003.

Modelos ar tvertni, iebuvetas tvertnes tilpums — 24 litri. [ebavétas tvertnes iscaurules pievienosanas vitnes
izmeérs - G1/2.

1. tabula. «<Kompakt 2013» krasns- pirtskrasns modelu tehniskie parametri.

Modelis Kompakt Kompakt Kompakt Kompakt
2013 2013 B INOX 2013 INOX 2013 B
Aprékinatais pertuves lielums, m3 6-12 6-12 6-12 6-12
Platums, mm 415 415 415 415
Dzilums, mm (pilns) 730 830 730 830
Dzilums, mm (nenemot véra kurinama
kanala garumu) 495 595 495 595
Augstums, mm 705 705 705 705
Svars, kg 62 67 48 53
Iekraujamo akmenu masa, kg 35 35 35 35
Pirtskrasns tilpums, 1 19 19 19 19
Maksimalais kurinama iekrausanas apjoms, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maksimalais skilas garums, mm 370 370 370 370
Pievienojama diitmvada diametrs, mm 115 115 115 115
Minimalais dimvada augstums no ardiem, m 5 5 5 5
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1. attels. Krasns «Kompakt 2013» gabaritu izmeri
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1. attels. Krasns «Kompakt 2013 B» gabaritu izméri
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3. attels. Krasns «Kompakt 2013» ar Tsu kurinama kanalu gabaritu izmeri.
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2. tabula. «Kompakt 2013 Vitra» krasns- pirtskrasns modelu tehniskie parametri.

2. attéls. Krasns «Kompakt 2013 Vitra» gabaritu izméri
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2. attéls. Krasns «Kompakt 2013 Vitra B» gabaritu izmeéri

Modelis Kompakt | Kompakt Kompakt Kompakt
2013 2013 INOX 2013| INOX 2013
Vitra Vitra B Vitra Vitra B
Apréekinatais pertuves lielums, m3 6-12 6-12 6-12 6-12
Platums, mm 500 500 500 500
Dzilums, mm (pilns) 750 850 750 850
Dzilums, mm (nenemot véra kurinama
kanala garumu) 495 595 495 595
Augstums, mm 705 705 705 705
Svars, kg 62 67 48 53
Iekraujamo akmenu masa, kg 35 35 35 35
Pirtskrasns tilpums, 1 19 19 19 19
Maksimalais kurinama iekrausanas apjoms, | 26,5 26,5 26,5 26,5
Maksimalais skilas garums, mm 370 370 370 370
Pievienojama diimvada diametrs, mm 115 115 115 115
Minimalais dimvada augstums no ardiem, m 5 5 5 5
750 500
495 415
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6. KRASNS UZBUVE UN DARBIBA

Krasns «Kompakt 2013» ir paredzéta darbibai intensivas degSanas rezima, kapinot pirti temperatiiru, ka art
ekonomiskas degsanas rezima uzturot iestatito temperattru. Krasns galveno elementu vispargjais atainojums un
izvietojums ir atainots 6. attéla.

Modelos «Kompakt INOX 2013», «<Kompakt INOX 2013 B» un «Kompakt INOX 2013 Vitra», «Kompakt INOX
2013 Vitra B» kurtuve (3) un pirtskrasns (1) ir izgatavotas no karstumizturiga, augsti legeta korozijizturiga térauda
ar hroma saturu ne mazaku par 13%, sieninu biezums ir 2 mm.

Modelos «Kompakt 2013», «Kompakt 2013 B» un «Kompakt 2013 Vitra», «Kompakt Vitra B> — no 4 mm bieza
konstrukciju térauda.

Divas dalas sadalita krasns pirtskrasns (1) lauj efektivi izmantot uzkarséto akmens masu. Liela akmens masa,
kas tiek ielikti abas pirtskrasns dalas, nodrosina temperatiiras stabilitati pertuvés un ir jaudigs tvaika generators.
Cauru ventilacijas atveri, karstums no uzkarsétajiem akmeniem tiek novadits konvekeijas pliisma, paatrinot pértuves
uzkarsanu. Udens parpalikums, kas nonak uz neuzkarsétajiem akmeniem, tiek novadits caur 1pasi izveidotam
atverém, kas atrodas pirtskrasns visdzilakas dalas priekséja un aizmuguréja siena.

Deflektors (6) nelauj damiem aiziet tiesi dumvada (5). Pateicoties deflektoram, izejosas gazes netiek izvaditas
tiesi dumvada, bet gan tiek aizturétas, to apejot, un atdod lielu siltuma daudzumu akmeniem.

Konvektors- apvalks (2), kurs aptver krasns uzkarsesanas virsmu, paatrina gaisa uzsilsanu pirts pertuve,
pateicoties ta raditajai jaudigajai konvekcijas pliismai. Tostarp, tas ekrané cieto infrasarkano starojumu, kas izstarojas
no nokaitétajam kurtuves sienam, tadgjadi izveidojot maigu siltumu pirts pertuve, un kalpo ka aizsargs pret nejausu
pieskarsanos krasnij tas darbibas laika.

Tpasi kanali izdedzinataji padod sekundaro gaisu krasns gazes vadu kanalos, lai sadedzinatu izejosas gazes un
kvalitativi uzkarsétu pirtskrasni.

Ar&jais kurinama kanals lauj krasni kurinat no starptelpas. Modifikacija ar isu kurinama kanalu ir piemérota
tiem pirtsmiliem, kuriem patik kurinat pirtinu tas iekspuse.

Kurtuves durtinas, griezoties Sarniros, atveras tada lenki, kas ir nepieciesams értai un drosai kurinama
iekrausanai.

«Kompakt 2013» modeli durtinas tiek izgatavotas divos savstarp&ji nomainamos variantos: térauda durtinas (8),

Kompakt 2013

1.Ventilgjama pirtskrasns 8. Teérauda durtinas

2.Apvalks-konvektors 9.Durtinas ar gaismcaurlaidigu ekranu

3 Kurtuve 10. Durtinas ar gaismcaurlaidigu ekranu panoramas
4Izbidama pelnu kaste kurinama kanalam, Vitra modelim.

5.Damvads (skurstenis. Neietilpst piegades komplektacija.)

6.Deflektors

7. Cuguna ardi

6. attels. «Kompakt 2013 Vitra» krasns modifikacijas ar siltummaini galveno elementu izvietojums.

Atteli produktiem, kas $aja "Ipasnieka rokasgramatas” var atskirties no produkta, kas ir pievienots 5aja rokasgramata.



ar pasdzeses ar&jo paneli un originala dizaina durtinam, ar gaismcaurlaidigu ekranu no karstumizturiga stikla
Schott Robax® (9).

«Kompakt 2013 Vitra» modelis tiek nokomplektéts ar panoramas kurinama kanalu un durtinam ar
gaismcaurlaidigu ekranu no karstumizturiga stikla Schott Robax®, pa diagonali 17”(10). Durtinu augsdala ir
iertkota sprauga, paredzéta gaismcaurlaidiga ekrana pirolitiskai pasattirisanas no sodréju nosedumiem.

Karstumizturiga stikla ekrana esamiba lauj vizuali kontrolét degSanas procesu un vienkarsi izbaudit dzivas
uguns skatu.

Masiva, lieta cuguna ardi (7), ir uzstaditi kurtuves apaksdala. Zem kurtuves ir izvietota pelnu kaste ar izbidamu
pelnu atvilktni (4).

Krasns darbibas laika, primarais gaiss, kas ir nepieciesams degsanai, tiek padots caur neblivi noslégtu pelnu
kasti (4) un ardiem (7) kurinamajam. Ardi lauj forsét degsanas procesu un giit jaudigu augstas temperatiiras liesmu
iedegSanas momenta. Tas nodrosina vienmeérigu malkas degsanu, kas ir tik loti nepieciesams pirts krasnij.

Caur ardu spraugam pelni nonak pelnu kast€, ar ka palidzibu ir iesp&jams viegli veikt pirts attirisanu,
nepartraucot degsanas procesu.

Degganas gazveidigie produkti tiek novirziti dimvada caur uzgali (iscauruli), ta diametrs — 115 mm.

Modelos ar tvertni, zem konvektora pie krasns aizmuguréjas sienas, ir uzstadita adens uzkarsésanas tvertne,
kuras tilpums ir 24 litri.

Krasns elementi, kuri nav paklauti lielai termiskai noslodzei, ir izgatavoti no konstrukeiju térauda.

Krasns argja virsma ir klata ar termoizturigu organiska silicija emalju, tips KO-868.

UZMANTIBU! RazZotajs patur tiesibas ieviest izmainas krasns konstrukcija, kuras nepasliktina tas lietosanas
pasibas.

7. KRASNS MARI’G_EJLIMS UN IEPAKOJUMS

7.1. Markéjums

Uz krasns ir informacijas etikete, kura ir noradits krasns modelis, tas svars, riipnicas sérijas numurs un krasns
izgatavosanas datums, ka arf sertifikati attieciba uz So modeli.

7.2. Iepakojums

Krasns ir iepakota transportéSanas tara. Ekspluatacijas rokasgramata maisina un sastavdalas ietinamaja papira,
ir ielikti krasns kurtuve.

Uz krasns iepakojuma prieksdalas ir birka, kura ir atrodamas zinas par krasns modeli, svaru, konstrukcijas
Ipatnibam un izgatavosanas datumu.

7.3. Kartiba, kada paterétajs nonem iepakojumu:

Pargriezt iepakojuma lenti
Nonemt kartona karbas

Nonemt no krasns polietilenu

B =

Iznemt komplekt&josas sastavdalas (ja tadas ir) un lietoSanas instrukeiju no krasns un atbrivot to no
iepakojuma

“

Nonemt stienisus, atskravéjot stiprinajuma skraves

6. Nonemt reklamas uzlimes no krasns virsmas (ja ir)

8. LIETOSANA PAREDZETAJAM UZDEVUMAM

8.1. Ekspluatacijas ierobezojumi

UZMANTIBU! Spradzienbistamibas un ugunsdrosibas A, B un C kategorijas razosanas telpas saskana ar NPB
105-95 (telpu un eku kategoriju noteiksana pec spradzienbistamibas un ugunsdrosibas) krasns
izmantosana nav atZauta.
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UZMANTIBU! Nav atlauts izmantot ka kurinamo tas vielas, kas nav noraditas 5.punkta.
UZMANTBU! Kategoriski aizliegts izmantot ka kurinamo akmenogles un oglu briketes.

UZMANTIBU! Nav atlauts izmantot aizdedzinaSanai spirtu saturosus lidzeklus, benzinu, petroleju un citas
viegli uzliesmojosas vielas. Ka art glancetu papiru, DSP, laminata un orgalita atgriezumus, jo, tos dedzinot,
var izdalities kaitigas gazes, ka ari tas var izraisit spradzienu un krasns bojajumus.

UZMANTIBU! Aizliegts izmantot krasni tai neparedzeta uzdevuma veiksanai.

UZMANIBU! Aizliegts ekspluatet krasni ar tuksu siltummaini un karsta iidens tvertni vai nepieslegtu uidens
sildisanas sistemu (ja tada ir).

UZMANTIBU! Aizliegts izmantot krasni mobilajas majas, treileros vai telfss.
UZMANTIBU! Nav pielaujama krasns parkarsesana ekspluatacijas laika.

Lai krasns kalpotu ilgi, neparkarsgjiet to. Krasns parkarsésanu var noteikt péc krasns krasaina metaliska
gailéSanas spiduma tumsa.

Sada situacija var rasties esot nekontrolétai gaisa padevei kurtuvé. Pieméram, esot atvértam durvim. Krasns
parkarsésana var izraisit bistamus krans darbibas apstaklus un tas priekslaicigu iziesanu no ierindas.

8.2. Krasns sagatavosana ekspluatacijai

UZMANTIBU! Krasns pirmaja iekursanas reize, ripnieciskas ellas, kas ir uzklatas metalam, ka ari vieglie
gaistosie organiska silicija emaljas komponenti izdala ditmus un smakas, kas nav noverojami nakamajas
iekursanas reizes.

Cilvekiem ar plausu saslimsanam un majdzivnieku, kuri ir jutigi pret dimiem (pieméram, putni), ipasniekiem,
ir jaievero drosibas pasakumi.

Krasns pirmo iekursanu ir javeic zem atklatas debess, ievérojot ugunsdrosibas noteikumus, ne mazak ka 1
stundas garuma, kurtuvi piekraujot lidz pusei, esot intensivas degSanas reZimam.

Krasns pareizai darbibai, pirmas iekursanas laika, ir nepieciesams izveidot pagaidu dimvadu, ka augstums ir
vismaz 2 m.

Krasns modelim ar iebavetu tvertni, pirmas iekursanas laika, ir nepieciesams piepildit tvertni ar tideni, péc ta
atdziSanas, tidens ir janole;.

UZMANTIBU! Lai izvairitos no lakas-krasas seguma bojajumiem, pirmds iekursanas reize neradiet
mebanisku iedarbibu uz krasns virsmu, lidz tas galigai atdziSanai un galigai krasas polimerizesanai.

UZMANTIBU! ,,Vitra” modela pirma iekursanas reize ir javeic esot atvertam kurtuves durtinam, lai
noverstu sodreju nosesanos uz gaismcaurlaidiga ekrana.

Parliecinieties par visu krasns elementu un aizsargkonstrukeiju elementu normalu funkcion&sanu. Bojatas
krasns ekspluatacija nav pielaujama.
Darbderigai krasnij:

m Nav argju korpusa bojajumu.

» Durtinas brivi griezas Sarniros un stabili fiksgjas aizvérta stavoklw.

» Durtinu gaismcaurlaidigajam ekranam (ja tads ir) nav bojajumu.

m Ardiir veseli, tiem nav izdegumu un plaisu.

m Pelnu kaste brivi parvietojas un blivi piegul korpusam aizvérta pozicija.

m Iebtvetajai tvertnei (ja tada ir) nav plaisu un noplazu.

8.3. Pirtskrasns akmer,li

Pirtskrasns akmens ceru dala ir jaiekrauj speciali tam paredzéti akmeni. Razotajs rekomende izmantot gabro -
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diabazu, peridotitu, talka hloridu, zadeitu. Siem vulkaniskas izcelsmes ieziem piemit skaista fraktiira un tie sastav
no mineraliem, kas ir noturigi pret fizisku un kimisku iedarbibu, nesatur kaitigos piejaukumus. Tiem piemit liela
siltumietilpiba, tie iztur lielus daudzkartejus temperatiiras kritumus, ugunsdrosi, uzmetot tideni uz ceriem, tie
nesadrap un nesaplaisa. Plésta, neregulara akmenu forma un to linearo izméru dazadiba nodrosina maksimalu
pirtskrasns piepildisanu un vislielako siltuma atdeves laukumu.

UZMANTIBU! Nezinamas izcelsmes akmeni var liela daudzuma saturet kaifigos sera savienojumus un
radionuklidus, kas tos padara par nederigiem un pat bistamiem to izmantoSanai pirfi.

Pirms ieliksanas akmenus ir janomazga ar cietu birsti ar tekosu tideni.

Nav ieteicams iekraut akmenus virs krasns augseja limena. Tie nespés sasilt lidz tai temperattrai, kas ir
nepieciesama kvalitativa tvaika izveidei.

UZMANTIBU! Nepielaujiet parmerigu idens padevi uz nokaitetajiem akmeniem, Saja gadijuma rodas
intensivs pirtskrasns sienu oksidacijas process, pateicoties iidens tieSajai saskarsmei ar metalu, tadejadi
samazinot pirtskrasns kalposanas ilgumu un veicina tas izdegsanu.

UZMANTIBU! Uzlejot itdeni uz nokaitetajiem akmeniem notiek karsta tvaika izdalisanas no pirtskrasns
akmens ceru kravuma. Udens uzliesanu ir javeic uzmanigi.

Ilgas ekspluatacijas laika akmeni ir japarliek pa jaunu, ne mazak ka vienu reizi gada. Vienlaicigi ir janonem
akmens sikas dalinas un janomaina sadrupusie akmeni.

8.4. Telpas sagatavosana krasns montazai

Telpu konstrukeijas jaaizsarga no aizdegSanas:

m sienas (vai starpsienas) no degoSiem materialiem — ar 25 mm biezu apmetumu uz metaliska sieta vai ar
metalisku plaksni uz 10 mm bieza azbesta kartona, no gridas lidz limenim 250 mm virs krasns augspuses.

m Sienu (vai starpsienu) caur kuru iet kurinama kanals, ir jaizgatavo no nedegosa materiala no gridas, lidz
limenim, kas ir par 250mm augstaks ka krasns virsma, rekomendgjamais sienas biezums — 125 mm.

m Zem krasns ir jaizveido pamatne no kiegeliem, ne mazak ka divas kartas vai no citiem nedegosiem
materialiem 380 mm attaluma no krasns sieninas.

» grida no degosiem un vaji degosiem materialiem kurtuves durtinu prieksa — ar 700x500 mm biezu
metalisku plaksni, kas ar garako pusi novietojama gar krasni;

m griestos vietd, kur caur tiem iet dimvada caurule, javeic ugunsdrosibas apmtresana.

® Montégjot diimvada cauruli €kas ar jumtu segumiem no degoSiem materialiem, nodrosinat cauruli ar
dzirkstelu uztvér&u no metaliska sieta ar atverém, kas nav lielakas par 5x5 mm, bet telpa ap damvada
cauruli janosedz ar nedegosiem jumtu seguma materialiem.

UZMANIBU! Telpu konstrukcijam ap krasni un diwmvada cauruli jaatbilst SNiP 41-01-2003 prasibam, vai
art jaatbilst tas valsts tehniskajam normam, kura krasns tiks ekspluateta.

8.5. Gaisa apmaina pértuve
’

Lai nodrosinatu drosu gaisa apmainu pértuve, rekomendéjams ierikot pieplades un izplades védinasanu (skatit
7. attelu).

Gaisa piepladei ir nepieciesams ierikot specialu kanalu ar izejas atveri (9), skérsgriezuma apméram100 cm?, kas
atrodas grida, pec iespé&jas tuvak krasnij vai art zem tas.

Gaisa izpludes atveres (6) tiek iestradatas siena nedaudz zemak par griestu limeni, péc iespégjas talak no krasns.
Lai nodro$inatu vismitraka un aukstaka gaisa izpludi, pie augsejas atveres tiek piestiprinata vertikala karba (8) ar
izejas atveri, ne lielaka attaluma par 50 cm no gridas.

Lai buitu iespéjama gaisa apmainas vadiba, ieplades un izplades atveres rekomendéjams aprikot ar
regulgjamiem aizbidniem (7).

UZMANTIBU! Nepieciesams nodrosinat pastavigu svaiga gaisa pieplitdumu telpa, kura darbojas krasns. St
nosactjuma parkapsana var izraisit krasns darbibas nestabilitati un bistamu situdaciju rasanos, piemeram,
saindesanos ar tvana gazi, ugunsgreku.
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7. attels. Krasns montaza telpa no nedegosa materiala

8.6. Krasns montaza

UZMANTIBU! Visus krasns montazas darbus un akmens ieliksana pirtskrasns akmens ceru nodalguma, ir
javeic pec krasns pilnigas atdzisanas.

UZMANIBU! Krasns ir smaga. Parliecinieties par to, ka jums ir iespejas un aprikojums tas parvietoSanai.
UZMANIBU! Aizliegts krasni uzstadit tadas vietas, kur ta trauces cilveku kustibai evakuacijas gaita.

UZMANIBU! Telpas, kura ir uzstadita krasns, nepiecieSams veikt diumu detektoru un gazes analizatoru
uzstadisanu.

Uzstadiet krasni Tpasi sagatavota, tas ekspluatacijas vieta. Parliecinieties par to, ka krasns ir salikta un uzstadita
pareizi.

Gadijuma, ja jums rodas Saubas attieciba par pareizu krasns uzstadisanu, péc $is rokasgramatas izlasisanas, jums
ir jasanem krasns montazas specialista konsultacija, kuram ir zinami visi krasnu drosas un pareizas uzstadisana
aspekti.

Krasns montazas shémas ir atainotas 7. attéla. Attalums no kurtuves durtinam lidz pret&jai sienai ir japienem
ne mazaks par 1250 mm. Attalumam starp krasns augSu un neaizsargatajiem griestiem — ne mazakam par 1200 mm.

Attalumiem starp krasns argjas virsmu, dimvadu un sienu ir jabiit ne mazakiem par:

® 500 mm konstrukeijam no degosiem un vaji degosiem materialiem
#1380 mm konstrukeijam, no vaji degosiem materialiem
#1380 mm - konstrukcijam no degosiem un vaji degosiem materialiem, atbilstosi 8.2. punktam.

Neveiciet krasns uzstadisanu sienas padzilinajuma (nisa) vai kamina kurtuve (vai akmens krasns kurtuve).
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No kurinama kanala puses, attalumam no konvektora lidz sienai ir jabiit ne mazakam par 30 mm. Gadijuma, ja
siena ir izveidota rekomend&jama biezuma (125 mm), kurtuves durtinam bus vispareizakais novietojums.
Kurinama kanala ailai siena no balsta kajinam ir jabat sadiem izmériem (augstums x platums):

= modeliem «Kompakt 2013» — 480270 mm
» modeliem «Kompakt 2013 Vitra» — 545%410 mm

00000000000 i

8. attéls. Durtinu ar rami
demontaza, «Vitra» krasns modela
1. Izvelciet asi no durtinam, iepriekséji nonemot atri nonemamo balsta montazas laika
paplaksni, 9a. attels;

Lai uzstaditu «Vitra» modela krasnis to ekspluatacijas vieta, ir nepieciesams:

1. atskravet pasvitnotajskraves (8 gab.), ar kuram ir piestiprinatas durtinas
ar rami pie kurinama kanala un tas nonemt; (skatit 8. Attelu);

2. uzstadit krasni ekspluatacijai paredzétaja vieta (kurinama kanala malai ir
jaiziet no otras starpsienas puses);

3. uzstadiet durtinas ar rami vieta un piestipriniet ar pasvitnotajskravem;

Durtinu uzstadisana krasns modeliem «Kompakt 2013» norit sekojosi:

2. Uzstadiet durtinas uz kurinama kanala uzgaliem, savietojot atveres;

3. lelieciet asi caur atveri no apaksas uz augsu, izvietojot kanalinu zem paplaksnes augseja ass dala, 9b.
attels;

4. Uzstadiet atri nonemamo balsta paplaksni ass kanalina, 9c. attéls.

I

A) B) O

9. attels. Durtinu uzstadisana krasns montazas laika

Akmeni pirtskrasns akmens ceru dala tiek ielikti péc krasns uzstadisanas pabeigsanas tas ekspluatésanas vieta,
un tas pieslégsanas pie visam paredzétajam sistemam.

8.7. Dimvada montaza

Krasns ekspluatacijas laika, dimvadam ir javelta Tpasa uzmaniba.

Diimvads (dimvada caurule) — ta ir nostradato gazu novadisanas iekarta, tas nodrosina vilkmi, kura veicina
nepartrauktu gaisa padevi apkures iekartai, kas ir nepiecie$ama normalam degSanas procesam. ST krasns ir piemérota
darbam ar dabigo vilkmi.

Krasnij ir jabat personigajam dtimvadam.

UZMANTBU! Aizliegts pieslegt krasni pie jebkada veida gaisa vadiem, iznemot tos gadijumus, kad gaisa
vads ir paredzets darbibai tikai ka dismvads.

UZMANIBU! Aizliegts krasni pievienot diumvadam, pie kura ir pievienotas citas ickartas vai apsildes
ickarta.

UZMANIBU! Krasns neveido vilkmi. Vilkmi rada tikai dismvads.

Dtimvads ietver divas funkcijas drosam krasns darbam. Pirma ir nostradato gazu novadisana, kas ir radusas
kurinama degSanas procesa. Otra ir vilkmes radiSana gaisa piekluvei kurtuve, lai uzturétu degsanu.

Vilkme - ta ir dabiga gaisa vai gazu kustiba caur diimvadu. Ta rodas pateicoties silta gaisa Tpasibai celties
augsup.
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Atkariba no silta gaisa kustibas damvada rodas zems spiediens krasns savienosanas vieta ar dimvadu. Lielaks
spiediens krasns arpuse spiez gaisu kustéties attieciba uz mazaka spiediena apgabalu — uz kurtuvi. Tadgjadi rodas
gaisa piekltisana kurtuve. Sis pastavigais gaisa piepladums art ir vilkme.

Ja netiek izveidota noteikta lieluma vilkme, krasns nestradas efektivi.

Optimala vilkme, «Termofor» zimola krasnu darbam ir 122 Pa,

Parliecigi lielas vilkmes gadijuma, ievérojama gaisa plasma noklas kurtuve, tadejadi izraisot krasns parkarsanu.
Var rasties ugunsgréka rasanas briesmas.

Nepietiekamas vilkmes gadijuma, kurtuvé nepienaks pietieckami daudz gaisa, lai nodrosinatu pareizu un
pilnigu kurinama sadegSanu, kas var izraisit telpas piediimosanos. Izveidojoties parliecigam diimu daudzumam
diimvada palielinas kreozota veidosanas, kas var aizdegties, radot ugunsgréeka bistamu situaciju maja.

Kreozots (fr. créosote) — bezkrasains (reizém dzeltenigs vai dzeltenzals), viegli uzliesmojoss, vaji skistoss tideni
ellains skidrums, ar specigu smarzu un asu garsu, ko iegtist no koka vai akmenoglu deguta. Tas ir fenolu maisgums,
galvenokart, gvajakola un krezolu. Skist spirta un étert. Indigs.

Kreozots neizbégami veidosies jiisu krasnt un dimvada caurulé. Lai samazinatu ta veidoSanas atrumu
nepieciesams:

Lietot tikai izzavetas skilas, kas ir tikuSas zavétas vismaz vienu gadu.

Lietot cietu lapu koku koksni, kas ir blivaka (smagaka) un deg lielaka temperatira.

Pirms krasns ekspluatacijas sakuma parbaudiet un izlabojiet visu to, kas var ietekmét vilkmi. Vilkmi var
ietekmét, to samazinot vai palielinot, daudzi dazadi faktori, dazi no tiem var mainities laika gaita. Faktori, kas
ietekmé vilkmi:

Atmosferas spiediens — var iedarboties no telpas arpuses, iekSienes, gan arf no abam pusém vienlaicigi. Laika
apstakli, kuriem piemit augsts spiediens (skaidras un aukstas dienas) ierasti rada labakus degsanas apstaklus.

Negativu spiedienu arpus apkurinamas telpas ietvariem — rada ventilacijas iekartas, pieméram, ventilacija
vannas istabas ieksieng, velkmes skapis, apgerba zavesanas iekartas, apkures katli ar piespiedu vilkmi. Esot negativam
spiedienam, gaisa pliisma dimvada virzisies atpakalvirziena, radisies «negativa vilkme» vai «vilkmes izjauksana».

Negativo spiedienu ir iesp&jams neitralizét atverot durvis, jeb arT logu istaba ar krasni.

Diimvada temperatiira — vilkme uzsilusa diimvada ir labaka, ka auksta. Auksts diimvads atri atdzesé karstas
gazes, kuras virzas augsup, tadgjadi noversot to talaku kustibu augsup. Pirma kurinama ielikuma sadegsana ir pilnigi
pietiekama diimvada uzsilSanai.

Akmens dimvadi un damvadi ar skersgriezumu lielaku par apkures iekartas, uzsilst ievérojami ilgak.

Diimvada caurulei jabiit minimalam izliekumu skaitam. Par labaku atzistama taisna caurule. Divu vai vairak
izvadu izmantosana var radit vilkmes zudumu un iesp&jamu sadiimosanos.

Razotajs iesaka izmantot modulu plansienu dimvadu caurules no augsti legéta korozijizturiga «Termofor»
zimola térauda ar diametru 115 mm. Tas ir efektivas, izturigas un prasa minimalu darba izlietojumu, montejot un
ekspluatgjot.

Modulu savstarpé&jai, drosai fiksacijai ir jaizmanto savilegjapskavu, nepieciesamibas gadijuma var izmantot
pasvitnotajskraves.

Gadijuma, ja tiek uzstadita biezsienu metala, keramiska, azbesta cementa vai cita diimvada caurule ar lielu
svaru, nepiecieSams atbrivot krasni no tas svara.

UZMANTIBU! Razotajs nav atbildigs par arejo faktoru iedarbibu uz dabiskas vilkmes samazinasanos
dumvada.

UZMANIBU! Aizliegts izmantot galvanizeta klajuma divmvada caurules.

UZMANIBU! Neizmantot diumvada dazadu razotaju caurules.

UZMANTIBU! Lai izvairitos no dumu nopliides apkurinamaja telpa, visas modulu dimvada caurules
savienojuma vieta sava starpa un ar krasni janoblve ar karstumizturigu hermetisku vielu (ne mazak ka
1000°C), kas nodrosina caurules salaidumu vietu hermetiskumu.

UZMANTIBU! Nav pielaujama dumvada modulu salaisana parsedzes un starpsiends.

UZMANIBU! Dimvada caurules posmam, kas atrodas minusu temperatiras zona, jabut siltumizoletam ar
nedegosu materialu, kas iztur temperatiru lidz +400° C.

Ideals risinajums damvada caurulei — «Termofor» zimola gatavu modulu caurules ar «sendvica» tipa
siltumizolaciju uzstadisana.

WWW.TERMOFOR.RU



Pievienojot krasni stacionari iebtivetam dimvadam, vai citos gadijumos, nav ieteicams novirzit dimvada
caurules asi no vertikales vairak par 45°.

UZMANTIBU! Krasns un diomvada caurules montaza javeic specializetas bitvniecibas un montazas
organizacijas kvalificetiem darbiniekiem saskana ar SNiP 41-01-2003, jeb atbilstosi tas valsts tebhniskajam
normam, kura krasns tiks ekspluateta.

UZMANIBU! Kategoriski aizliegts veidot neizjaucamus krasns savienojumus ar dumvadu vai citiem telpas
konstruktvajiem elementiem.

UZMANIBU! Ugunsgreka gadijuma diomvada aizveriet aizbidnus gaisa padevei kurtuve, atstajiet eku un
nekavejoties izsauciet ugunsdzesejus.

Ugunsgreka gadijuma dimvada ir nepieciesams skaidrs ricibas plans, kuram ir jabit izstradatam, konsultejoties
ar specialistu. Péc tam, ka ugunsgréks dimvada nodziest, dimvads ir jaattira un japarbauda ta stavoklis attieciba uz
bojajumiem. Parliecinieties par degosu vielu neesamibu ap dimvadu.

8.8. Krasnis ar siltummaini

Krasnim ar siltummaini ir iesp&jams izvietot tvertni karstajam tidenim arpus pirts pertuves un to uzstadit dusas
telpa. «Kompakt 2013» krasnim ir paredzéta ,,patvara” tipa siltummaina izmantosanas iespéja, kas tiek uzstadits uz
krasns dimvada izejas iscaurules. Tostarp, tidens tiek uzkarséts, pateicoties skursteni novadamajam karstajam gazem,
tapat ka ,,patvara” tipa tvertnes gadijuma.

,Patvara” tipa siltummaini ir iesp&jams ar uzgala palidzibu pagriezt uz jebkuru pusi. Siltummaini tiek izgatavoti
no augsti legéta karstumizturiga teérauda, esot hroma saturam ne zemakam par 13%.

Kompanija ,, Termofor” rekomende izmantot kopa ar krasni «Kompakt 2013» patvara tipa, ,,Termofor” zimola,
siltummaini «Kostakan».

8.9. Udens sildisanas sistémas montaza
UZMANTIBU! Ir aizliegts pieslegt apkures sistemu pie siltummaina.

Udens uzkarsesanas sistémas montazas visparéja shéma, ar «patvara» tipa siltummaini, ir atainota 10. attéla.
Udens uzkarsgsanas sistémas elementi piegades komplektacija neietilpst.
Udens sildisanas sistéma sastav:

» siltummainis (2) ar diviem uzgaliem;
» savienojuma caurules (caurulvads) (8),

» izdalama tvertne (5) karstajam tdenim ar diviem uzgaliem, lai pievienotu tdens sildisanas sistémai, un
vienu uzgali karsta tdens nemsanas krana uzstadiSanai;

m karsta idens nemsanas krans (6), triscelu krans (7) un krans adens noliesanai no sistemas (9).
Montgjot tidens sildisanas sistemu, izdalamas tvertnes karstajam idenim pamatnei jaatrodas augstak par

siltummaina augséja uzgala limeni ne mazak par 30 cm.

UZMANTIBU! Montejot caurulvadus, nav pielaujama to nokarianas horizontalajos posmos. leteicams to
uzstadit lenki uz augsu ne mazak par 30°.

UZMANIBU! Nav atlauta udens sildisanas sistema izmanto caurules ar ekspluatacijas darba temperatiiru
mazaku par +95°C.

UZMANTIBU! Nedrikst izmantot caurulvada armatiiras savienojuma elementus ar nosacito eju mazaku par
siltummaina tscaurules nosacito eju.

UZMANIBU! Nedrikst krasns «Kompakt 2013» ar siltummaini ekspluatacijas laika parsniegt darba
spiedienu udens sildisanas sistema virs 0,05 MPa(0,5 kgs/cm?).

UZMANIBU! Sistemas nopresésana ar daudz lielaku spiedieni ir javeic esot atslegtam siltummainim.
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UZMANTIBU! Udens sildisanas sistema iepildiet tikai tiru itdeni. Tam ir jaatbilst kvalitates prasibam,
attieciba uz salu, dzelzs, kalka u.c. saturu.

Nepieciesamibas gadijuma iegtt karsto tideni daudz Tsaka laika, pielaujama Gdens nemsana lidz ta nonaksanai
tvertné. Sim nolakam ir japievieno triscelu krans (7) pie karstas Iinijas caurules, starp augséjo siltummaina Tscauruli

un argjo tvertni jums erta vieta (10. attels).
Vitnu savienojumus ir nepieciesams noblivét ar santehnikas hermétiki vai ftoroplasta-4 lenti VVS 24222-80.

8.10. Karsta iidens tvertnes montaza

UZMANTIBU! Karsta udens tvertne ir paaugstinatas bistamibas priekimets ekspluatacijas laika, tadel ir
nepieciesams maksimali piesargaties atrodoties tas tuvuma.

UZMANIBU! Par nepienacigu tvertnes nostiprinasanu «Termofor» kompanija nenes atbildibu.
UZMANTIBU! Aizliegta kodigu vielu nonaksana karsta iidens tvertne un idens sildisanas sistema.

UZMANTIBU! Aizliegts pieliet itdeni tuksaja tvertne un (vai) piepildit tukso idens sildisanas sistemu (ja
tada ir) pec krasns iekurinasanas lidz krasns un tvertnes pilnigai atdziSana.
Kopa ar «Kompakt 2013» tvertni var tikt izmantotas divu tipu tvertnes karstajam tidenim: aréja un «patvara»
tipa tvertne.
Aréja tvertne stiprinas pie pertuves (mazgasanas) telpas sienas Paterétajam &rta vieta, un tiek pievienota pie
siltummaina, izmantojot caurulvadu (didens sildiSanas sistemas montazas, skatit 8.9. punktu). Udens sildisanas

tvertné norit pateicoties ta cirkulesanai caur siltummaini.

UZMANTIBU! Lai izvairitos no traumam un apdegumiem ir janodrosina drosa tvertnes piestiprinasana pie
sienas.

UZMANIBU! Sienai, pie kuras tiek piestiprinata areja tvertne, ir jaiztur pilniba piepilditas ar udeni tvertnes
svars.

«Patvara» tipa tvertne tiek uzstadita uz dimvada izejas iscaurules. Udens sildisana taja notiek, pateicoties
siltumam, ko rada caurulé novadosas gazes.

Uzvaroties udenim, tvertne ir japielej auksts ildens.
Nepielejiet itdeni tvertne lidz pat vakam, jo iidens varisanas momenta tas var izslakstities ara.

UZMANTIBU! Aizliegts izmantot tvertni tai neparedzetai izmantosanai.
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UZMANIBU! Aizliegts izmantot bojatu tvertni, kurai ir redzami bojajumi un (vai) noplides.

UZMANTBU! Aizliegta tvertnes ekspluatacija parlieciga spiediena apstaklos, kas atskiras no atmosferas
spiediena.

UZMANIBU! Aizliegts pieskarties lidz augstai temperaturai sakarsetam krasns virsmam ar kailam rokam
vai citam atklatam kermena dalam, lai izvairitos un apdegumiem un traumam.

Kompanija «Termofor» rekomendeé kopa ar krasni «Kompakt 2013» izmantot «Termofor» zimola tvertnes.

«Kompakt 2013» modelos ar tvertni (,B” nosaukuma) ir iebavéta tvertne tidens uzkarsesanai, idens
uzkarsésana norit, pieskaroties tvertnes sieninai pie kurtuves sieninas un gaisa konvekeijas pltismas konvektora
ieksien&. So modelu krasnim iesp&jams izmantot vienlaicigi divas tvertnes.

8.11. Krasns ekspluatacija
UZMANIBU! Pirms krasns iekursanas parliecinieties par vilkmes esamibu dumvada.

UZMANIBU! Lai izvairitos no traumam un veselibai nodaritiem kaitejumiem, aizliegts krasni izmantot tam
personam, kuras nav iepazinusas ar krasns ekspluatacijas noteiktumiem.

Pirms kartéjas krasns kurinasanas japarbauda kurtuve un pelnu kaste un nepieciesamibas gadijuma jaiztira no
pelniem un citiem prieksmetiem (nesadegusi malka, malka esosi sveskermeni (naglas)), kas palikusi no krans

Malka jaieliek caur durtinam uz ardu rezga. Iekurinot, lai nodrosinatu intensivu kurinama aizdegsanos un
gaisa piekluvi degSanas zona, malka jasaliek neblivi, nedaudz jaizvirza pelnu kaste.

Nepielieciet kurtuvi Iidz augsai pilnu - tas var radit bistamu situaciju durvju atvérsanas bridi. Vienmer
aizveriet durvis péc iekurinasanas.

UZMANTIBU! Aizliegta malkas dedzinasanas kurinama kanala. Tas var radit durtinu un kurinama kanala
deformaciju, ka ari pirts telpas piedumosanos.

UZMANTIBU! Aizliegts kurinat krasni ar atvertam durvim, iznemot otrreizejas iekurinasanas gadijumus. Tas
var izraisit bistamus krasns darbibas rezimus, divmu iziesanu apkurinamaja telpa un ugunsgreka rasanos.

UZMANIBU! Aizliegta piespiedu gaisa iepuSana pelnu kaste.

Lai samazinatu kaitigo izmeSu apjomu, nepieciesams veikt aizdedzinasanu no kurinama augsdalas, un
ekspluatacijas procesa laika, veikt malkas ieliksanu krasni nelielas partijas.

Lai atri panaktu augstu temperatiiru pértuve, esot visekonomiskakajam malkas izlietojumam (temperatiiras
kapuma rezims), iekurinasanas laika kurtuveé ir jaliek liela un vidéja izméra malkas skilas. Lielas skilas ir jasaliek
apaksa, bet sikakas — augsa. Augspusé uz malkas uzlieciet skalinus iekuram.

Lai uzturétu akmenu un gaisa temperatiiru pértuve, pelnu kaste ir japiever, un kurtuvé ir jaieliek liela izméra
malkas $kilas. Skilu optimalais skaits — 3-4 gabali.

Lai rastos noturiga velkme, péc krasns iekurinasanas vajadzigs nedaudz laika. Tapec, atverot tikko iekurinatas
krasns durtinas, kas strada temperatiiras kapinasanas rezima, iespéjama nenozimiga damu izplade telpa. Pietiek ar
pirma ielikta kurinama sadegsanu, lai sasilditu damvadu un izveidotos vilkme, kas kavé dimosanu.

Talaka gaita, gaisa padevi, kas ietekmé degSanas intensitati, iesp&jams regulét, atverot vai aizverot pelnu kasti.

Lai ieladétu kartejo malkas partiju, pilniba ir jaaizver pelnu kaste, péc dazam sekundém laideni ir jaatver
durtinas.

Kartgjas malkas ieliksanas laika esiet uzmanigi, lai nenodzéstu uguni.

Lai pabeigtu krasns darbibu, japagaida lidz kurinamais pilniba sadeg, péc tam jaiztira pelni no krasns un
pilniba jaaizver durtinas, pelnu kaste un delikatas regulésanas varsts.

UZMANIBU! Aizliegts apliet uguni ar itdeni.

UZMANIBU! Krasns ekspluatacijas procesa laika ir iespejama nenozimiga metala deformacija kurtuve, kas
neboja metinajuma Suvju hermetiskumu — ta nav braka pazime.

UZMANIBU! Gadijuma, ja temperatira telpa, krasns darbibas partraukumu laika ir zem +5°C, tad no
udens sildisanas sistemas nepieciesams izliet udent.
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8.12. Raksturigakie bojajumi un to novérsanas metodes

Bojajuma veids

Iesp&jamais iemesls

Noveérsana

Degsanas procesa traucgjumi

Pasliktinajusies vilkme dimvada
caurulée

Iztirit diimvada cauruli

Sadiimojuma paradisanas

Pasliktinajusies vilkme diimvada
caurulé

Iztirit damvada cauruli

Smakas paradisanas

Ellu un emaljas gaistoso
komponentu iztvaikosana

Izkuriniet krasni saskana ar 8.2.
punktu, uzstadisanas vieta, esot
maksimalai telpas ventilacijai

Notecgjumi uz caurules aréjas
virsmas

Nepietiekams diimvada caurules
salaidumu hermétiskums

Salaidumus noblivét ar
karstumizturigu hermétisku vielu

Léna telpas uzsilSana

Nepietiekama telpas
termoizolacija

Nepareizi izveléta krasns

Nosiltiniet telpu

Izvélieties lielakas jaudas krasni

Ardu un (vai) sanu sienu
izdegums

[zmantots kurinamais ar augstu
degsanas temperatiiru

Krasns parkarsesana

Veiciet krasns remontu vai
nomainu, talaka gaita izmantojiet
rekomendeto kurinamo

8.13. Krasns ekspluatacijas drosibas pasakumi

Pirms apkures sezonas uzsaksanas ir japarbauda krasns un dumvada caurulvads, gadijuma, ja tiek atklati

trauc&jumi tie ir jasaremont€. Nav atlauts ekspluatét bojatu krasni un damvada cauruli. Darbderigas krasns pazimes

skaties 8.2.p.

UZMANTBU! Aizliegts atstat bez uzraudzibas kurosos krasni, ka art uzdot tas uzraudzisanu mazgadigiem
berniem un personam, kuras atrodas alkobola, narkotiku vai cita toksiska reibuma stavokli.

UZMANTIBU! Aizliegts pieskarties lidz augstai temperatiirai sakarsetam krasns virsmam ar kailam rokam
vai citam atklatam kermena dalam, lai izvairitos un apdegumiem un traumam

UZMANIBU! Aizliegts novietot kurinamo, citas degosas vielas un materialus uz priekskurtuves plaksnes vai
tuvak par 0,5 m krasns virsmam.

UZMANIBU! Lai izvairitos no nejausas pieskarsanas krasns karstajai virsmat, ieteicams paredzet
norobeZojumus no nedegosa materiala, sieta vai rezga veida, ka ari kurinasanas laika jauzvelk
aizsargapgerbs, aizsargcimdi (ugunsdrosi) un aizsargbrilles.

UZMANIBU! Aizliegts uzstadit blivu norobezojumu, kas kave brivo konvekcijas pliasmu.

UZMANTBU! Aizliegts Zavet jebkadas lietas vai prieksmetus pat uz daleji atdzisusas krasns virsmas.

UZMANIBU! Tvana gazes veidosanas var but navejosi bistama.

Tvana gazei nepiemit nedz krasa, nedz smarza, ta veidojas sadegot kokam, oglém, naftai, gazei un citam
degosam vielam. Loti svariga ir labas vilkmes esamiba un drosa ventilacijas sistéma, tada, lai degsanas produkti tiktu
novaditi caur damvadu. Pareizi uzstadita krasns ir ta aprékinata, lai batu maksimali drosa ekspluatacijas laika,
tomér, rekomendgjams uzstadit tvana gazes detektorus.

Detektorus ir jauzstada attaluma no krasns, lai izvairitos no to viltus trauksmes. Dimu detektoru uzstadisana
un apkopé ir javadas péc razotaja instrukcijas, attieciba par to uzstadisanu un izvietojumu.

Detektorus rekomendgjams uzstadit «galda» liment (nevis zem griestiem), lai izvairttos no viltus trauksmes.
Parliecinieties, ka detektori iedarbojas tvana gazes apstaklos. Trauksmes gadijuma (detektora nostradasana):

m Pievérsiet uzmanibu attieciba uz saind€sanas pazimém ar tvana gazi: galvassapes, slikta diisa, miegainiba.

m Pastipriniet védinasanas intensitati (atveriet logus, durvis).
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Parliecinieties, ka krasns durvis un pelnu kaste ir blivi aizverti.

Parbaudiet — vai no krasns nenak dami (caur gaisa varstiem).

Parbaudiet savienojuma cauruli un damvadu, attieciba par noplades esamibu, dumu skersliem,
pretvelkmi.

Parbaudiet «CO» detektorus attieciba uz viltus trauksmi.

Nekada gadijuma nemainiet gaisa padeves sistému kurtuvé, lai palielinatu liesmu. Gaisa padeves maina
kurtuve, atskiriga no ieprojektétas, radis bistamus krasns ekspluatacijas apstaklus.

UZMANIBU! Novietojiet speka pievadus un elektrisko aprikojumu drosibas zona, kas ir aprakstita Saja
rokasgramata.

Ekonomiskas degSanas laika notiek intensiva darvas un citu organisko iztvaikojumu veidosanas, kuri sajaucas ar
izmesto tvaiku un veido kreozotu. Kreozota tvaiki kondensgjas uz nosaciti aukstam diimvada virsmam un var tur
uzkraties. Gadijuma, ja rezultata notiek to aizdegSanas, tad tas rada galéji augstas temperatiiras dimvada caurul€, un
var izraisit cauruli aptveroso materialu aizdegSanos un izraisit ugunsgreku.

UZMANIBU! Kreozota aizdegSanas gadijuma diumvada aizveriet visus krasns gaisa varstus, atstajiet telpu
un izsauciet ugunsdzesejus.

UZMANIBU! Pirts krasns rada augstu ugunsgreka rasanas bistamibu.

Atvért un aizvert durtinas tikai aiz roktura. No kurtuves iznemtie pelni ir jaaplej ar ideni un janovieto tiem
speciali atvéleta ugunsdrosa vieta.

9. TEHNISKA APKOPE

UZMANTIBU! Nav atlauts veikt krasns mebaniskas tirsanas un tebniskas apkopes darbus pirms ta nav
pilniba atdzisusi.

9.1. Krasns un diitmvada apkope

Efektivakas un drosakas krasns ekspluatacijas noliika periodiski javeic krasns un diimvada tehniskas apkopes
darbi.

Saskana ar «Krievijas Federacijas ugunsdrosibas rezima noteikumiem» damvadu un krasns (katli) attirisana no
sodréjiem ir nepieciesama pirms apkures sezonas sakuma, ka arT visas apkures sezonas garuma, ne retak par:

m Apkures krasnim — vienu reizi tris ménesos;
m Nepartrauktas darbibas krasnim un pavardiem vienu reizi divos ménesos;
m Virtuves krasnim un citam nepartrauktas (ilglaicigas) kurinasanas krasnim vienu reizi ménest.

Krasns ekspluatacijas gadijuma arpus Krievijas Federacijas robezam, nepieciesams vadities péc tas valsts
tehniskajam normam, kura tiks ekspluatéta krasns.
Vélam kvalificétu specialistu piesaistisana damvada caurulu apskatei un attirisanai.

UZMANIBU! Par nekvalificetu darbu veiksanas sekam, attieciba uz divmvada vai krasns attirisanu un
reviziju, kompanija «Termofors» nenes atbildibu.

Diimvada tiriSanu iesp&jams veikt gan mehaniski (izmantojot specialas paligierices, sukas, birstes, slogus,
skrapjus), gan ari kimiski (izmantojot pardosana esosos «balkus-skurstenslaukus»). Suka tiek piemekléta atkariba no
caurules skérsgriezuma formas un izmériem.

UZMANTBU! Veiciet nepiecieSamos pasakumus acu un elposanas celu aizsardziba no putekliem un
sodrejiem dumvadu caurulu mebaniskas tirsanas gadijuma.

UZMANIBU! Uzmanigi izlasiet instrukciju un ieverojiet Kimisko firisanas lidzeklu razotaja rekomendacijas.
Nav ieteicams izmantot patstavigi izgatavotus sastavus sodreju izdedzinasanai.
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9.2. Durtinu gaismcaurlaidiga ekrana apkope

Lai noverstu kvépu veidosanas uz gaismcaurlaidiga ekrana (stikla) nepieciesams periodiski veikt ta attirisanu.

[zveidojusas skabi saturosas nogulsnes (kvepi) gala beigas saedis un atslabinas gaismcaurlaidiga ekrana stiklu.

Lai stikls kalpotu ilgi, ir jaievero sadi noteikumi.

Regulari veiciet stikla apskati, attieciba uz robu un plaisu esamibu. Gadijuma, ja ir atklata plaisa vai robs,
nekavejosi nodzeésiet krasni un vérsieties pie razotaja, lai risinatu jautajumu par stikla nomainu.

Necértiet durvis, nesitiet par stiklu. Aizverot durvis parliecinieties par to, ka skilas un citi prieksmeti nav
izlidusi arpus kurtuves, lai tadejadi netiktu bojats stikls.

Nekuriniet uguni lidzas stiklam, jeb ar1 tada veida, ka degsanas procesa tas var izradities stikla tuvuma.

Stikla attirisanai neizmantojiet tadus materialus, kuri var saskrapet vai ar1 sabojat stiklu. Skrap&jumi uz stikla,
ekspluatacijas procesa laika, var izraisit stikla sadrupsanu.

Nekad necentieties attirit stiklu, iekams tas ir karsts. Pirms iekurinasanas stiklam ir jabit pilniba sausam.

Nekad nelieciet krasni vielas, kuras var uzliesmot ar spradzienu. Pat vismazakais spradziens slégta telpa var
izsist stiklu.

Stikla attirisanu no kvépu nogulsném ir javeic péc nepieciesamibas, izmantojot mikstus slaukus, kas ir
samerceti 1pasa skiduma kaminu un krasnu stikliem, atbilstosi lietosanas instrukcijai.

Aizliegta krasns ekspluatacija ar bojatu gaismcaurlaidigu ekranu. Stikla bojajuma gadijuma, ta nomainai ir
jauzstada tikai pareizu izméru, 4 mm biezs, augstas temperattiras keramiskais stikls. Stikla nomainas kartiba ir
skatama 10. punkta.

Neizmantojiet ta vieta ruditu stiklu vai biezaku logu stiklu. Sazinieties ar razotaju attieciba par stikla nomainas
jautajumu.

10. KARTEJAIS REMONTS

Lakas-krasas klajuma bojajumi ekspluatacijas gaita, var izraisit korozijas pedu paradisanos, kas nebat nav
uzskatams par garantijas gadfjumu. Lai to nepielautu, razotajrapnica rekomendé veikt korpusa krasosanu,
izmantojot termoizturigu organiska silicija emalju, KO-868 tips.

Gadijuma, ja ekspluatacijas procesa laika, iebtuve karsta tidens tvertne ir tikusi bojata (ir paradijusas plaisas,
nopludes), to var nomainit pret jaunu. Lai nomainitu tvertni, ir nepieciesams:

1. Demontét krasni no ekspluatacijas vietas.

Nonemt konvektora rami, atskravejot 4 pasvitnotajskruves (11. attéls).
Nonemt konvektoru, atskravejot 6 pasvitnotajskraves (12. attéls).
Atvienot tvertni, atskravéjot 2 pasvitnotajskraves (13. attéls).

Uzstadit jauno tvertni tai paredzétaja vietd, to piestiprinot vecajas vietas.

S T S O

Veikt krasns saliksanu atgriezeniska kartiba (skatit 4-2 punktu)

Ugzstadit krasni ekspluatacijas vieta.

~
~
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11. attels. Pasvitnotajskraves 12. attéls. Pasvitnotajskraves krasns 13. attéls. Pasvitpotajskraves
krasns konvektora ietvara konvektora demontizai krasns tvertnes demontazai.

demontazai

Gaismcaurlaidiga ekrana (stikla) uz «Vitra» modela durtinam bojajuma gadijuma, tas ir janomaina, $im
noltikam ir nepieciesams (skatit 14. Attelu):
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Durtinas karkass

1. Atskruvejiet divus uzgrieznus, kas fiksé piespiedni (15 1.

Attéls) un demontgjiet to, ka arT distances uzgalus. Piespiedplaksne
2. Iznemiet stiklu no attura.
Piespiedplaksnesfiksacija

3. Panemiet jauno stiklu, gadzjuma, ja uz ta nav blivesanas
lentes, uzliméjiet tas: lente 20 mm platuma tiek uzliméta Stikls
«IT»-veida no augspuses un apaksas (15 1. Attéls), lente 10
mm platuma tiek uzliméta vertikali, gar stikla sanu malam
(15 1L Attels).

4. lelieciet stiklu atturd, tostarp lentei, kas ir uzliméta sanu
malam (vertikala) ir jabat iespiestai starp stiklu un durtinu
karkasu (15 IL Attels). stiprinasana «Vitra» modela durtinas

14. attels. Gaismcaurlaidiga ekrana

5. Fiksgjiet stiklu ar piespiedna palidzibu un piestipriniet piespiedni ar uzgrieznu palidzibu.

UZMANTIBU! Piespiedni stiprinosie uzgriezni tiek pieskritveti stiprinajuma skrivem caur distances uzgaliem
(151 Attels).
I1

Durtinas karkass Blivedanas lente

10 mm biezuma

Distances uzgalis

Piespiedplaksne

Stiprinajuma skriive

Stiprinajuma uzgriezni
Stikls

Blivésanas lente
20 mm biezuma

Durtinas karkass

15. attels. Gaismcaurlaidiga ekrana stiprinasana «Vitra» modela durtinas

11. GARANTIJAS SAISTIBAS

Izstradajuma garantijas termins — 12 ménesi, sakot ar ta nodosanu Patérétajam.

Gadijuma, ja Pateretajs atklaj kadu Produkcijas neatbilstibu minétajiem raksturlielumiem (ipasibam),
Patérétajam ir tiesibas versties organizacija (Klients), kura realiz&jusi $o produkciju, ar Pretenziju.

Tostarp Klientam, lai nokartotu Pretenziju, ir tiesibas versties pie Razotaja.

Gadijuma, ja tiks konstatéts, ka atklata neatbilstiba atbilst sadiem nosactjumiem, tad Razotajs apnemas bez
maksas veikt Izstradajuma kopuma vai ta mezgla galigu izstradi (pec Razotaja lemuma), nomainit bojato
izstradajumu vai ta komponentus, atlidzinat kaitéjumu citada veida (saskanojot ar Patérétaju):

1. Konstatéts, ka defekts radies 12 ménesu laika no produkeijas nodosanas Patérétajam,
2. Konstatéts, ka defekts radies kompanijas «Termofor» vainas dél;

Garantijas saistibas neattiecas uz Produkciju, ka arT tas mezgliem vai elementiem, kuros patvarigi (Paterétajs)
tikusas ieviestas izmainas vai izstrades, ka arT uz elementiem, kurus normalas ekspluatacijas gadijuma ir periodiski
jamaina.

Razotajs nesniedz garantijas izstradajumam gadijuma, ja Patérétajs ir parkapis Ekspluatacijas rokasgramatas
prasibas.

[zstradajuma montazas un ekspluatacijas tehnisko prasibu parkapsana no Patérétaja puses (persona, kura
veikusi izstradajuma montazu) atbrivo Razotaju no atbildibas.

Garantijas saistibas tiek partrauktas ar bridi, kad konstatéti ieprieks minétie apstakli, un turpmak vairs netiek
atjaunotas.

12. UZGLABASANA

Izstradajums jaglaba iepakojuma, apstaklos saskana ar VVS 15150-69, 3.grupa (slégtas telpas ar dabisku
ventilaciju bez maksligi reguléjamiem klimatiskajiem apstakliem) temperattira no — 60 lidz + 40 “C un ar relativo
gaisa mitrumu ne vairak ka 80% (plus 25°C).
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[zstradajuma glabasanas telpas gaisa nedrikst biit agresivi piemaistjumu (skabju, sarmu tvaiki).
Glabasanas prasibas attiecas uz Piegadataja un Patérétaja noliktavu telpam.
Izstradajuma glabasanas ilgums patérina tara bez parkonservacijas — ne vairak ka 12 menesi.

13. TRANSPORTESANA

13.1. Transportesanas nosacijumi

Izstradajumu atlauts transportét transporta tara ar visiem transporta veidiem (art apkurinamos hermétiskos
lidmasinu nodalijumos neierobezota attaluma). Parvadajot dzelzcela vagonos, nosttisanas veids — sikais,
maztonnazas.

Transportejot izstradajumu, japaredz aizsardziba no puteklu un atmosfeéras nokrisnu noklasanas. Izstradajuma
gasana nav pielaujama.

13.2. Sagatavosana transportésanai

Pirms transportésanas izstradajumi ir janostiprina, lai nodrosinatu stabilu stavokli un noverstu savstarpgju
parvietosanos un triecienus.

Veicot iekrausanas un izkrausanas darbus un transportésanu, stingri jaizpilda uz transporta taras uzrakstitas
manipulaciju zimes.

14. UTILIZACIJA

Beidzoties krasns kalposanas terminam vai tai sabojajoties (nepareizas ekspluatacijas rezultata), un nav
iesp&jams remonts, krasns vai tas elementi ir jademont€ un janostita uz utilizaciju.

Atvienojot krasni vai tas elementus no diimvada, ir japaredz acu un elposanas sistémas aizsardziba no
putekliem un sodréjiem, kas izveidojusies ekspluatacijas procesa un uzkrajusies sistémas elementos.

UZMANTBU! Sistemas demontazas darbi javeic tikai pec tas pilnigas atdzisanas.
Izstradajuma sastava nav bistamas un indigas vielas, kas var kaitet cilveka veselibai vai apkart&jai videi, un nav

bistamas cilveku dzivibai un veselibai un apkartgjai videi péc kalposanas termina beigam. Sai sakara izstradajuma
utilizaciju var veikt saskana ar rapniecisko atkritumu utilizacijas noteikumiem.

15. PIEGADES KOMPLEKTACIJA

Piegades komplektacija ir atainota tabula

[zstradajuma Kurtuves | Durtinu ass | Tvertnes | Ekspluatacijas
modelis Krasns | durtinas |ar paplaksni| vaks | rokasgramata|lepakojums
1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab. 1 gab.

Kompakt 2013 . . . . .
Kompakt 2013 B . . . . . .
Kompakt INOX 2013 . . . . .
Kompakt INOX 2013 B . . . . . .
Kompakt 2013 Vitra . . .
Kompakt 2013 Vitra B . . . .
Kompakt INOX 2013 Vitra . . .
Kompakt INOX 2013 Vitra B . . . .
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Siluma ateina i$ Sibiro

Dékojame, kad isigijote kompanijos «Termofor» produkeija.

Si naudojimo instrukeija yra skirta klasikinio malky krosniui «Compact 2013» (toliati — krosnis) veikimo
principo, eksploatavimo ir priezitiros taisykliu nagrinéjimui, ir taip pat pateikiami nurodymai, bttini saugiam ir
teisingam jos eksploatavimii.

Krosnies montavimas ir eksploatavimas leidziamas asmenims, kurie iSnagrinéjo $ig instrukcija.

Pagarbiai, kompanija «Termofor»

Sis dokumentas yra saugomas autoriy, teisiu istatymo. Draudziamas visas ar dalinis $io
dokumento turinio atgaminimas be iSankstinio pranesimo ir leidimo i§ kompanijos
«Termofor» gavimo.

Kompanija «Termofor» palieka sau teise pakeisti krosnies konstrukeija, nepabloginant jos
vartotojisky savybiu, neatnaujinant jos dokumentacija.
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1. PASKIRTIS

Malkomis ktirenamos krosnies «Compact 2013» paskirtis yra sildyti pirties patalpas ir gretutines patalpas, gary
gavimas ir vandens pasildymas.

Krosnis skirta individualiam naudojimui rusiskoje pirtyje ir leidzia gauti komfortiska temperatiiros ir oro
drégnumo derini.

DEMESIO! Naudojant krosnj «Compact 2013» komerciniais tikslais, taip pat nepertraukiamai kiirenant
krosnj ilgiau nei 10 valandy, darbo kruwvis padidéjo 6-10 karty. Siame darbo rezime tarnavimo laikotarpis
gerokai sumazéja ir gamintojas nesuteikia jokiy garantiniy {sipareigojimy.

2. KONSTRUKCIJOS YPATUMAL

m Kompaktiski krosnies iSmatavimai leidzia patalpinti ja nedidelése garineése.
m Spartiisis 12 m3 tario garinés sildymas esant mazom malky sagnaudom.
m Padidintas kaltupio taris.

m Vandens niipylimo angos apatinéje kiiltupio dalyje uzkerta kelia korozijai esant pernelyg dideliam
vandens padavimui.

m Dekoratyvinés isorinés detalés pagamintos panaudojant siuolaikines technologijas.
m [montuota arba pakabinama talpa vandeniui arba abi talpos kartu.

m Galimybe pasirinkti modifikacija i§ konstruktyvaus arba kaitrai atsparaus plieno.

3. KARSCIUI ATSPARAUS PLIENO SAVYBES.
TERMINAI IR KOMENTARAI

Atspartimas karsciui, arba atsparumas nuodegoms, vadinamas metalo savybes pasipriesinti duju korozijai esant
aukStosioms temperatiiroms.

Plieno atsparuma karsciui didina legiruoto chromo naudojimu. Chromas plieno pavirsiuje sukuria pasyvia
plévelé, kuri néra linke oksidacijai iki tam tikros temperattiros, vadinamos nuodegy stisidarymo temperatiira.

Kuo daugiau chromo pliene, tuo didesné plieno atsparumas karsciui ir nuodegu susidarymo temperatiira.

Plienas skaitomas atsparus karsciui jei sudétyje chromo yra ne maziau 13 proc.

Pagal legiruoty elementu buvima sudétyje plienas biina mazai legiruotas, vidutiniskai legiruotas ir aukstai
legiruotas.

Aukstai legiruotas plienas vadinamas, kai jo sudétyje yra daugiau nei 10 proc. legiruotu elementu,

Populiari snekamojoje kalboje frazé «is nertidijancio plieno» néra standartizuotas techninis terminas.
Siolaikiniame medziagu moksle jam atitinka terminas «korozijai atspariis plienas».

Pagrindinis korozijai atsparaus plieno bruozas yra chromo kiekio buvimas sudétyje nuo 12,5%.

Krosniui «Compact 2013 INOX» naudojamas plienas yra aukstai legiruotas korozijai ir kariciui atsparus
plienas (nerudijantis).

Naudojamo plieno nuodegu susidarymo temperattira yra ne maziau 750 °C — tai patvirtinama gamintojy,
sertifikatais.

Palyginimi, konstritkcinio arba ,,juodojo” plieno nuodegu susidarymo nevirsija 450 ° C, kas yra zymiai maziau
veikiancios malky krosnies sieneliu temperattros.

Karsciui atsparus plienas yra kelis kartus brangesnis nei iprastai naudojamas «juodasis» plienas. Jo dalis
krosnies gamybos sanaudose yra apie 50%. Dél Sios priezasties, renkantis plieno chemine sudétj ir jo pristatyma
gamintojas sgmoningai atmeteé tuos legiruotus elementus ir ju technologiskus apdorojimo etapus, kurie nepadidina
atsparumga karsciui, bet padidina nepagristai krosnio kaina.

Stereotipinis biitinis nertidijancio plieno siivokimas kaip veidrodinis blizgus pavirsius, yra klaidingas. Blizgus
pavirsius naudojamy, buityje gaminiy i$ nertidijancio plieno pasiekiamas specialia brangia operacija, pasalinus
tamsia oksido plévele nuo lapo pavirsiaus. Si operacija néra bitina gaminant malkomis kiirenamas krosnis.

Gamintojas mano, kad krosniu «Compact 2013 INOX» pirkéjai turi moketi tik tai uz tuos specialios plieno
savybes, kurios yra bttinos naudojant malkomis kiirenamose krosnyse
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Satigant krosnys drégnose salygose ant nedazyto pavirsiaus gali atsirasti pavirsiaus korozijos pedsakai, kurie
nedaro jtakos gaminio veikimo savybéms.

4. MODELIAVIMO EILE

Serijomis isleidziami tik 8 baziniai modeliai: «Compact 2013», «Compact INOX 2013», «Compact 2013 By,
«Compact INOX 2013 B» ir «Compact 2013 Vitra», «Compact INOX 2013 Vitra», «Compact 2013 Vitra B» ir
«Compact INOX 2013 Vitra B».

Visi modeliai turi bendra funkcionavimo principa ir garinés patalpos apimti, kuriai jie numatyti.

Modeliai turi skirtingg pakuros pagaminimo medziaga ir kuro kanalo konstrukcija.

«Compact 2013 B», «Compact INOX 2013 B» ir «Compact 2013 Vitra B», «Compact INOX 2013 Vitra B»
modeliai turi imontuotg vandens sildymo talpa.

Krosnies konvektorius gali biti keliy spalvu.

«Compact 2013», «Compact INOX 2013» modeliai turi modifikacijg su trumpu kuro kanalu.

5. TECHNINIAI DUOMENYS

Techninés charakteristikos yra pateiktos 1 ir 2 lenteléje. Gabaritiniai krosnies iSmatavimai pavaizduoti
paveikslelyje nr. 1-5. Montavimo krosnies matmenys (degaly kanalo anga) yra pateiktos punkte 8.6.

Galimi kuro tipai: malkos, durpiy briketai, medienos drozliy briketai, skirti tizdarojo tipo sildytuvams, kuro
granulés.

Rekomenduojama virdulio tipo bako «Baikal» talpa karStam vandeniui: 55-72 litru.

Rekomenduojama isorinio bako karstam vandeniui talpa: 63 - 70 litrai.

Garinés isildymo laikas nuo 20 ° C iki 100 ° C temperatiiros, jei sienu, luby ir grindu $ilumos izoliacija yra
tinkama - apie 60 minuciu.

DEMESIO! Karsto vandens bakai ir virdulio tipo Silumokaitis «Kostakan» nejeina i tiekimo komplektq.

DEMESIO! Maksimalus sildomos patalpos dydis pagristas efektyviomis konvekcinés silumokaicio sqlygomis
ir bendromis terminio atsparumo normomis sienoms pagal SNiP 23-02-2003.

[montuotos talpos tiiris modeliuose su talpa — 24 litrai. Imontuotos talpos atvamzdzio sriegio dydis — G1/2.

Lentelé 1. Modeliu «Compact 2013» techniniai duomenys

Modelis Compact Compact Compact Compact
2013 2013 B INOX 2013 INOX 2013 B
Garineés dydis kubm. 6-12 6-12 6-12 6-12
Plotis, mm 415 415 415 415
Gylis, mm (pilnas) 730 830 730 830
Gylis, mm (neiskaitant kuro kanalo ilgio) 495 595 495 595
Aukstis, mm 705 705 705 705
Svoris, kg 62 67 48 53
[dedamu akmeny svoris, kg 35 35 35 35
Kaltupio taris, 1 19 19 19 19
Maksimaliis kuro ikrovimo tiris, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maksimaliis malkos ilgis, mm 370 370 370 370
Prijungiamo damtratikio diametras, mm 115 115 115 115
Minimalus damtraiikio austis nuo ardelio, m 5 5 5 5
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Paveikslelis 1. Krosnies «Compact 2013» gabaritiniai dydziai
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Paveikslélis 2. Krosnies «Compact 2013 B» gabaritiniai dydziai
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Paveikslélis 3. Krosnies «Compact 2013» triimpas kiro kanalo.
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Lentelé 2. ModelRil«Compad¢2013 Vitra» tethniniai duomenys

Modelis Compact Compact Compact | Compact
2013 2013 INOX 2013 | INOX 2013
Vitra Vitra B Vitra Vitra B
Garineés dydis kub.am. 6-12 6-12 6-12 6-12
Plotis, mm 500 500 500 500
Gylis, mm (pilnas) 750 850 750 850
Gylis, mm (nejskaitant kuro kanalo ilgio) 495 595 495 595
Aukstis, mm 705 705 705 705
Svoris, kg 62 67 48 53
[dedamu akmenu svoris, kg 35 35 35 35
Kialtupio taris, 1 19 19 19 19
Maksimaliis kuro jkrovimo tiiris, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maksimalts malkos ilgis, mm 370 370 370 370
Prijungiamo damtratikio diametras, mm 115 115 115 115
Minimalus dtimtratikio austis nuo ardelio, m 5 5 5 5
750 500
495 415
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Paveikslelis 4. Krosnies «Compact 2013 Vitra» gabaritiniai dydziai
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Paveikslélis 5. Krosnies «Compact 2013 Vitra B» gabaritiniai dydziai
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6. KROSNIES IRENGIMAS IR VEIKIMAS

Krosnis «Compact 2013» skirta veikimui intensyvaus degimo rezimu siekiant reikiamos temperattiros pirtyje, ir
ekonomisko degimo rezimu palaikant pasirinka temperatiira. Krosnies bendras vaizdas ir pagrindiniy elementu
iSsidéstymas pavaizduoti paveikslélyje nr. 4.

«Compact INOX 2013», «Compact INOX 2013 B» ir «Compact INOX 2013 Vitra», «Compact INOX 2013 Vitra
B» modeliuose pakura (3) ir kiltupis (1) pagaminti i$ kaitrai ir korozijai atsparaus legiruotojo plieno, kurio sudétyje
chromo yra ne maziau 13 proc, o sieneliy storis 2 mm.

«Compact 2013», «Compact 2013 B» ir «Compact 2013 Vitra», «Compact 2013 Vitra B> modeliuose — i§
konstruktyvaus 4 mm storio plieno.

Padalintas i dvi dalis krosnies kiiltupis (1) leidzia efektyviai naudoti ikaitusiag akmeny mase. Didelé akmenu
masé, sudéta i abu kiiltupio skyrius, uztikrina temperatiiros stabilumg garinéje ir yra galingas garu generatorius.
Kaitra nuo ijkaitusiy akmenu, per ventiliacijos anga perduodama konvekciniam srautui, pagreitinant garinés isilima.
Vandens perteklius, paklitinantis ant mazai ikaitusiy akmenu, pasalinamas per specialiai irengtas angas priekinéje
ir galinéje sienelése pacioje giliausioje kiiltupio dalyje.

Deflektorius (6) neleidzia diimui iSeiti tiesiogiai per diimtakj (5). Deflektoriaus deka iSeinancios dujos neiseina
tiesiogiai per dumtaki, o uzsilaiko, apeinant ji, ir atiduoda didesni silumos kiekj akmenims.

Gaubtas-konvektorius (2), gaubiantis krosnies sildymo pavirsius, formuojant galinga konvekcini srautg
paspartina oro $ildyma garinéje. Be to, jis atspindi Siurksty infroraudong spinduliavima, sklindanti nuo jkaitusiu
pakuros sienu, ko pasékoje garinéje susidaro $velni siluma, kuri apsaugo nuo atsitiktinio prisilietimo prie krosnies jai
veikiant.

Specialiis kanalai keitikliai tiekia antrinj ora { krosnies dimo kanalus iseinanciy, duju sudeginimui ir
kokybiskam kialtupio isilimui.

[Sorinis kuro kanalas leidzia kairenti krosni is gretutinés patalpos. Modifikacija su trumpu kuro kanalu tiks
meégéjams kirenti pirti i§ vanotuves.

Pakuros durelés, besisukancios ant lankstu, atsidaro kampu, reikiamu patogiam ir saugiam kuro pakrovimi.

«Compact 2013» modelyje gaminamos dvieju varianty sukeiciamos durelés: plienines durelés (8) su iSorines
panelés savarankisko auSinimo savybe ir originalaus dizaino durelés su permatomu ekranu is karsciui atsparaus

stiklo Schott Robax® (9).

Compact 2013

1. Ventiliuojamas kaltupis 6. Deflektoriis

2. Gatibtas-konvektoriiis 7. Ardelis is ketaus

3. Pakiira 8. Plieninés durelés

4. IStraukiamas peleny stalCius 9. Permatomo ekrano dureleés

5. Dtmtakis (dimo vamzdis nejeina i tiekimo 10.Permatomo ekrano durelés ant panoraminio kuro
komplekta) kanalo Vitra modelio

Paveikslélis 6. Pagrindiniy krosnies «Compact 2013» elementy issidéstymas modifikacija su silumokaiciu

Vaizdai i§ pateikty, "vadove" prodikti gali buti kitoks prodiiktas, kiiris pateikiamas Siame vadove.



«Compact 2013 Vitra» modelis komplektuojamas su panoraminiu kuro kanalu ir permatomo ekrano is kars¢iui
atsparaus stiklo Schott Robax® durelémis su 17 istrizaine (10). Virsutingje dureliy, dalyje yra anga pirolitiniam
savaiminiam permatomo ekrano iSsivalymui nuo suodziy, nusédimo.

Karsciui atsparaus stiklo ekranas leidzia vizualiai kontroliuoti degimo procesa ir tiesiog mégautis gyvos ugnies
vaizdu.

Ardelis (7) 1§ masyvaus liejamojo ketatis jrengtas apatinéje pakuros dalyje. Po pakura irengta peleniné su
iSstumiamu peleny stal¢iumi (4).

Veikiant krosniai pirminis oras, reikiamas degimui, paduodamas per nesandariai uzdaryta peleny stalciu (4) ir
ardeli (7) prie kuro. Ardelis leidzia forsuoti degimo procesy ir gauti galinga aukstos temperatiiros liepsng uzkarimo
momentu. Jis apriipina tolygy malku degima, taip reikalinga pirties krosniai.

Per ardelio angas pelenai atsiduria pelenu stalciuje, kurio pagalba galima lengvai isvalyti krosni, nenutraukiant
degimo proceso.

Duju pavidalo degimo proceso produktai nukrypsta i dimtaki per 115 mm istrizainés atvamzdi.

Modeliuose su talpa po konvektoriumi prie galinés pakuros sienos jrengta 24 litry vandens sildymo talpa.

Krosnies elementai, neapkrauti didele temperatiira, pagaminti is konstruktyvaus plieno.

[Sorinis krosnies pavirsius padengtas karsciui atspariu silicio-organiniu emaliu KO-868 tipo.

DEMESIO! Gamintojas turi teis¢ pakeisti krosnies konstrukcijq, nepabloginant jos vartotojisky savybiy.

7. KROSNIES ZENKLINIMAS IR PAKAVIMAS

7.1. Zenklinimas

Ant krosnies yra informacijos etiketé, rodanti krosnies modeli, jos svori, gamintojo serijos numerj ir krosnies
pagaminimo data, taip pat informacija apie $io modelio sertifikatus.

7.2. Pakavimas

Krosnis yra supakuota i transportavimo konteineri. Instrukciju vadovas pakuotéje ir priedai popieryje, idéti i
krosnies pakura.

Krosnies pakiiotéje yra etiketé, kiir pateikiama informacija apie krosnies modeli, svori, dizaino savybes ir
pagaminimo data

7.3. Ispakavimo procediiros tvarka

Perpjatisti pakavimo jiiosta.

Nuimti kartono dézes.

Nuimti polietilena.

[simkite naudojimo vadova ir priedus (jei tokiy, yra) i$ krosnies ir nuimti jpakavima.

Nuimti taselius, atlaisvinus tvirtinimo varztus

S e

Nuvalyti krosnies pavirsiu nuo reklaminiu lipduku ir apsaugine pléevelé.

8. NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

8.1. Eksploatacijos apribojimai

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj gamybos patalpose A, B, C kategorijose pagal sprogimo saugumaq
pagal NPB 105-95(patalpy ir pastaty kategorijy nustatymas pagal gaisro ir sprogimo pavojaus)

DEMESIO! Draudziama naudoti kaip kurq medziagos, kurie nenurodyti punkte 5.

DEMESIO! Visiskai draudziama naudoti kaip kurq akmens angli ir anglies briketus

i WWW.TERMOFOR.RU




DEMESIO! Draudziama naudoti uzkuriant krosnj spiritq ar degiy medziagy (benzino, zibalo). Ir taip pat
blizgy popieriy, droZliy plokstés apipjaustymus, laminatq ir orgalitq, nes jy degimo metu gali iSskirti
pavojingos dujos, ir taip pat gali sukelti sprogima ir Zalq krosniui.

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj ne pagal paskirt].

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj su tus¢iu silumokaiciu ir tuscia karsto vandens talpa, arba
nepajungta vandens kaitinimo sistema (jeigu yra).

DEMESIO! Draudziama naudoti krosnj mobiliuose namuose, treileriuose, arba palapinése.
DEMESIO! Draudziamas krosnies perkaitimas ir persildimas eksploatacijos metu.

Kad krosnis ilgai tarnautu, neperkaitinkite ir nepersildykite ja. Perkaitimas ir persildimas gali btiti matomi
pagal raudong pakuros metalo Svytéjima tamsoje.
Tai gali atsitikti dél nekontroliuojamo oro tiekimo i pakura. Pavyzdziui atidarius durele.

8.2. Krosnies paruosimas eksploatacijai

DEMESIO! Pirmo krosnies kitrenimo metu ant metalo esantys pramoniniai aliejai ir lengvi lakiis silicio-
organinio emalio komponentai iSskiria ditmus ir kvapq, kurie ateityje nebeissiskiria.

Zmonéms sergantiems plauciy ligomis ir imliy, d@mams naminiy gyviiny (tokiu kaip pauksciai) Seimininkams,
reikia imtis saugumo priemoniu,.

Pirma krosnies kiirenima biitina atlikti atvirame ore laikantis priesgaisrinio saugumo priemoniu, ne trumpiau
kaip 1 valanda, uzkraunant pakura intensyvaus degimo rezimu per puse.

Taisyklingam krosnies veikimui pirmo kiirenimo metu biitina organizuoti laiking ne Zemesni kaip 2 m
dtimtaki.

Krosnies modeliui su jmontuota talpa pirmo kiirenimo metu biitina pripilti talpa vandeniu, po to kai krosnis
ataus, vandeni nupilti.

DEMESIO! Kad isvengti lako dazy pavirsiaus gadinimo pirmo kitrenimo metu neveikite mechaniskai
krosnies pavirsiaus iki jos pilno atausimo ir galutinés dazy polimerizacijos.

DEMESIO! Pirmas modelio ,,Vitra“ kitrenimas turi biiti atliekamas esant atviroms pakuros dureléms, kad
iSvengti suodziy nusédimo ant permatomo ekrano.

[sitikinkite kad visi krosnies elementai ir apsauginés konstrukeijos normaliai funkcionuoja. Sugedusia krosni
eksploatuoti draudziama.
Tinkama natidoti krosnis:

m Neturi iSoriniu korpuso pazeidimu,

m Durelés laisvai sukasi ant lanksty, ir patikimai fiksuojasi uzdaroje padétyje.

m Permatomas ekranas durelése (jeigu yra) neturi pazeidimu.

m Ardelio grotelés neturi perdegimuy ir itrakimu.

m Peleny stalcius laisvai juda ir glaudziai lieciasi su korpusu uzdaroje padétyje.

m [montuota talpa (jeigu yra) neturi itrakimuy ir nuotéekiu

8.3. Krosnies akmenys

[ krosnies kaltupi reikéty jdéti tam tikslui skirti akmenys. Gamintojas rekomenduoja naudoti gabro-diabaza,
peridotita, talkochlorita, zadeita. Sie vulkaninés kilmés akmenys turi grazia faktiira ir susideda i§ atspariy fiziniam ir
cheminiam poveikiui mineralu, sudétyje néra kenksmingu tersalu. Jie turi auksta silumine talpa, atlaiko
daugkartinius temperattros slenkscius, nebijo ugnies, jpilant vandeni i kailltupj nesuyra ir netritkingja. Sudriske,
netaisyklinga akmenu forma ir ju linijiniy, matmeny, skirtumas uztikrina maksimalu krosnies pripildyma ir
didziausia silumos perdavimo ploti.
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DEMESIO! Nezinomos kilmés akmenys gali turéti daug kenksmingy sieros junginiy, ir radionuklidy, kurie
netinka arba net pavojinga naudoti pirtyje.

Pries dedant akmenis reikia gerai nuplauti po tekanciu vandeniu su standziu Sepeciu.
Nerekomendiiojama déti akmenys virs virSutinio krosnies lygio. Jie negales isilti iki reikalingos temperattiros,
reikalingos geram garavimi.

DEMESIO! Nepilkite pernelyg daug vandens ant nejkaitusiy akmeny, nes vyksta intensyvus kitltupio
sieneliy oksidacijos procesas, dél tiesioginio vandens kontakto su metalu, kuris sumazina kultupio
tarnavimo laikq ir sqlygoja jo perdegima.

DEMESIO! Pilant vandenj ant jkaitusiy akmeny i orq pakyla karsti garai. Tiekti vanden; reikéty atsargiai.

Datig natidojant krosni, akmenys reikia perkrauti i$ naujo ne maziau vieno karto { metus. Tuo paciu metu
biitina pasalinti akmenines dulkes ir pakeisti sugriautus akmenys.

8.4. Patalpos paruosimas montuojant krosni

Patalpu konstrukeijos turi biiti apsaugotos nuo isidegimo :

m sienos (arba pertvaros) i§ degiuju medziagy - tinko 25 mm storiii ant metalinio tinklelio arba metalo
lakstu ant asbesto plokstés 10 mm storiu, nuo grindy iki 250 mm auksciau krosnies virsaus.

m siena (arba pertvara) per kuria eina kuro kanalas reikia daryti i$ nedegiosios medziagos nuo grindy iki
250 mm auks&iau krosnies virsaus, rekomenduojamas sienos storis 125 mm.

m po krosnies biitina padaryti miirine pamata bent dviem sluoksniais, arba i3 kitos nedegiosios medziagos,
380 mm atstumu nuo krosnies sienu.

m grindysis nedegiuju arba sunkiai degiuju medziagy pries pakuros duris- metalo lakstu 700x500 mm
dydziu, ilgaja jo puse padéti palei krosni;

m Ant luby, tuoj vietoje kur pereina damtraukis atlikti ugniai atsparia apdaila.

® Montuojant dimtrauki pastatuose, kuriuose stogai yra i$ degiuju medziagu, apripinti vamzdi kibirksciy
gaudikliu i§ metalinio tinklelio su angomis ne daugiau 5x5 mm dydziu, o erdvé aplink diimtrauki reikia
perdengti nedegiomis stogu medziagomis.

DEMESIO! Krosnies montavimo diimtraukio vieta turi biiti parinktos pagal SNiP 41-01-2003 reikalavimus,
arba pagal technines Salies normas, kur krosnis bus naudojama.

8.5. Oro kaita garinéje

Siekiant uztikrinti patikima oro kaita garinéje rekomenduojama organizuoti teigiamo slégio ventiliacija (zr.
Paveiksleélis 7).

Oro prietakai reikia organizuoti specialy kanalg su iséjimo angg (9), pjavis apie 100 sm?, esantj grindyse kuo
arCiau krosnies arba po krosnies.

[§leidZiamo oro anga (6) daroma sienoje tripiiti zemiau lubu, kiek imanoma toliau nuo krosnies. Labiausiai
drégno ir $alto oro iStampai i virsutine angg prisijungiama vertikali dézeé (8) su jeinama anga ne daugiau 50 sm nuo
grindu,

Kad bity galima kontroliuoti oro keitimasi tiekimo ir isleidimo angos rekomenduojama irengti reguliuojamais
sklendémis (7).

DEMESIO! Bittina uztikrinti nuolatini gryno oro tiekimq i patalpq, kur veikia krosnis. Sios sqlygos

pazeidimas, gali sukelti nestabiliq krosnies veikimq ir pavojingy situacijy, pavyzdziui, anglies monoksido
apsinuodijima, gaisrq.

8.6. Krosnies montavimas
DEMESIO! Visi krosnies ir akmeny {déjimo darbai turi biiti vykdomi kai krosnis visiskai ataus.

DEMESIO! Krosnis sunkus. [sitikinkite, kad jits turite galimybe ir jrangq perkelti jq.
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Paveikslélis 7. Krosnies montavimas patalpoje i§ nedegiuju medziagu

DEMESIO! Draudziama statyti krosnelg tose vietose, kuriose ji sukurs kliiitys Zmoniy judéjimui evakuacijos
metu.

DEMESIO! Patalpose, kur yra krosnis bittina jrengti divmy detektorius ir dujy analizatorius.

Pastatykite krosni specialiai paruostoje jos veikimui vietoje. Isitikinkite, kad krosnis yra surinkta ir sumontuota
tinkamai.

Jei turite kokiu nors abejoniy deél to, kaip teisingai idiegti krosni, perskaicius 5i vadova, jiis turétumete gauti
krosnies irengimo eksperto patarimus, kuris yra susipazines su visais saugumo ir tinkamo krosniy jrengimo
aspektais.

Krosnies montavimo schema pateikta 7 paveikslélyje. Atstumas nuo pakuros dury, iki priesingos sienos turi
biti ne maziau kaip 1250 mm. Atstumas tarp krosnies virsaus ir neapsaugoty luby - ne maziau kaip 1200 mm.
Atstumas taro iSorinio krosnies pavirsiaus, dimtraukio ir sienos turi biiti ne maziau, kaip:

m konstrukcijose 15 nedegiujy arba sunkiai degiuju medziagy - 500 mm;
m konstrukeijose is nedegiuju medziagy - 380 mm;
m Lkonstrukcijose i$ nedegiujy arba sunkiai degiuju medziagy apsaugotais pagal p. 8.2 - 380 mm;

Nestatykite krosni sienos nisoje, arba zidinio pakuroje (arba akmeninés krosnies pakuroje).

I§ kuro kanalo puses atstumas nuo konvektoriaus iki sienos turi bati ne maziau 30 mm. Jeigu siena yra
rekomenduojamo storio (125 mm) pakuros durelé turés labiau tinkama padeéti.

Seinos anga kuro kanalui nuo atraminiu kojeliy, lygmens turi turéti Siuos matmenis (atikstis X plotis):

» modeliams «Compact 2013» ir «Compact 2013 B> — 480x270 mm
» modeliams «Compact 2013 Vitra» u «Compact 2013 Vitra B> — 545%410 mm
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Modelio «Vitra» krosnies montavimii reikia;

1. Naimti dareles st rému nuo kuro kanalo, atsukant 8 varztus (zr.

Paveiksleélis 8)
. Lo . N - -
2. Pastatyti krosni i jos naudojimo vieta (kuro kanalo krastas turéty iSeiti i3
kitos pertvaros piises); - .
3. Istatyti durele su rému i vieta ir pritvirtinkite varztais;
- -
Modeliams «Compact 2013» krosnis is pradziy statoma i vieta, o tik po to %

i kuro kanalg uzdedama durelé, kuri ieina i tiekimo komplekta.

. . . ) Paveikslélis 8. Durelés su rému
Durelés montavimas modelitiose «Compact 2013» vykdoma tokiu badu:

demontavimas montuojant

1. ISimkite asi i$ durelés, pries tai nuimant atramine poverzle Paveikslélis 9.a; modelio «Vitra» krosni

2. Imontuokite durele ant kuro kanalo kais¢ius, sujungiant angas;
3. Istatykite a$i per angas aukstyn, kad griovelis poverzlei biity virsutingje asies dalyje Paveikslélis 9.b;
4. Istatykite atramine poverzle i grioveli ant asies Paveiksleélis 9.¢

I

A B) o

Paveikslélis 9. Durelés montavimas krosnyje «Compact 2013»

Akmenys idedami i kailtupi po krosnies montavimo naudojimo vietoje ir jos prijungima prie visy numatyty,
sistemu,.

8.7. Dimtraukio montavimas

Krosnies eksploatavimo mett damtraukiui turéty, biiti skiriamas ypatingas démesys.

Dtimtraukis — yra skirtas iSmetamosioms dujoms isvesti, jis apripina trauka, kuri skatina nuolatinj oro srauto
judéjima $ildymo jrenginyje, kuris reikalingas normaliam degimo procesui. Si krosnis yra pritaikyta dirbti tik
nattiralia trauka.

Krosnis turi turéti savo nuosava diimtrauki.

DEMESIO! Draudziama prijungti krosnj prie bet kokio ortakio isskyrus atvejus, kai ortakio yra
naudojamas tik kaip diumtraukis.

DEMESIO! Draudziama prijungti krosnj prie diumtraukio, prie kurio yra prijungtas kitas jrenginys arba
Sildymo prietaisas.

DEMESIO! Krosnis nesukuria traukq. Traukq sukuria tik diomtraukis.

Dumtraukis atlieka dvi funkeijas saugiam krosnies eksploatavimui. Pirmoji yra isvesti iSmetamasias dujas,
gaunamus kiiro degimo meti. Antroji yra siikurti trauka oro srautui patekimui i pakura palaikyti degimo procesa.

Trauka - tai natiiralus oro ar duju judéjimas per diimtrauki. Ji atsiranda dél silto oro savybeés kilti { virsu.

Kai juda siltas oras juda damtraukiy susikuria zemas slégis, krosnies ir damtraukio sujungimo vietoje. Didesnis
slégis krosnies iSoréje privercia ora judéti i zemo slégio zona — i pakuros sriti. Tokiu bidu vykdomas oro patekimas {
pakura. Sis pastovus oro srautas yra trauka.

Jei trauka nebus tam tikro dydzio, tai krosnis neveiks efektyviai.

Optimali trauka krosniy prekinio Zenklo «Termofor» darbui yra 12 % 2 Pa,
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Esant pernelyg didéliai traukai didelis oro srautas pateks i pakura, kas atves prie krosnies perkaitimo. Tai gali
sukelti gaisro pavoju.

Esant nepakankamai traukai i pakura pateks per mazai oro pilnam kuro degimui, tai gali sukelti patalpy
uzdiimijima. Jeigu diimtraukyje susidaro duju, perteklius, didinasi kreozoto susidarymas, kuris gali lengvai
uzsiliepsnoti, sukeldamas gaisro pavoju namuose.

Kreozotas (frcréosote) - bespalvis (kartais gelsvas) tepaluotas, degus, blogai tirpsta vandenyje, aliejingas
skystis su stipriu kvapu ir aStraus skonio, gaunamas is medzio ir akmens angliu deguto. Yra fenoliy miSinys,
daugiausia gvajakolio ir krezoliu. Tirpsta alkoholyje ir eteryje. Ntodingas.

Kreozotas neiSvengiamai susidarys jiisy, krosnyje ir diimtraukyje. Siekiant sumazinti jo formavimosi greitj
bitina:

Naudoti tik dziovintus rastus, kurie buvo i5dziovinti ne maziau kaip vienerius metus.

Naudoti kietmedzio meniena, kuri yra tankesné (sunkesné) ir dega aukstesnéje temperatiroje.

Pries naudodami krosni, patikrinkite ir istaisykite viska, kas gali turéti itakos traukai. Trauka gali jtakoti
didinant arba mazinant ja, daug faktoriu, kai kurie i3 ju gali keistis laikui bégant. Veiksniai, itakojantys trauka;:

Atmosferos slégis - gali veikti uz patalpu ribuy, viduje, ir i$ abieju, pusiu pakaitomis. Oro salygos, kurios atitinka
auksta slegi (giedras ir Saltas oras) paprastai sukuria geriausias degimo salygas.

Zemas slégis patalpos iSoréje - sukuria védinimo jrenginiai, tokiais kaip: oro védinimo vonios kambario viduje,
traukos spinta, riibu dziovinimo jrenginiai, Sildymo katilai sti priverstine traiika. Kai yra neigiamas slégis, oro srautas
dtmtraukyje eina priesinga kryptimi ir stikiirs "neigiama trauka" arba "tratikos apvertima".

Neigiamas slégis gali buti neutralizuotas atidarius duris ar langa 1 kambarj su krosniu.

Diamtakio temperatiira - trauka jkaitusiame diimtraukyje geriau nei saltame. Saltas d@mtraukis greitai
atvésina karstus garus, kurie kyla aukstyn, o tai trukdys ju judéjimui toliau aukstyn. Pirmosios partijos degaly degimo
yra pakankamai diimtraukio iSilimui.

Akmens damtraukiai ir damtraukiai su skerspjtiviu didesniu nei sildytuvo isyla daug ilgiau.

Diimtraukis turi turéti minimaly, skaiciy, posiikiuose. Tiesus vamzdis yra geriati. Natidojant datigiaii nei da
postikius gali privesti prie traukos sumazéjimo ir gali sukelti uzdtimijima.

Gamintojas rekomendiioja modilinitis plonasienius diimy, vamzdzius naudojima is aukstos nertidijancio plieno
prekinio zenklo «Termofor» 115 mm skersmens. Jie yra veiksmingi, patvarus ir reikalauja maziausiai pastangu
irengimo ir eksploatavimo metu.

Siekiant patikimai uztikrinti modulius tarpusavyje turéty biiti naudojamas "pavalkalas-savarza”, jei reikia, gali
leidziama naudoti savisriegius varztus.

Jei diegiate storasieni metalo, keramikos, asbesto ar kity didelés masés diimy, vamzdzius reikia sumazinti
krosnies apkrovima.

DEMESIO! Gamintojas néra atsakingas uz traukos dumtraukyje mazinimaq dél isorés veiksniy jtakos.
DEMESIO! Draudziama naudoti divmtrauki su cinkuotu pavirsiumi.

DEMESIO! Ne naudoti diimtraukyje skirtingy gamintojy vamzdZius.

DEMESIO! Siekiant isvengti ditmuy, prasiskverbimo i sildomas patalpas visas divmo vamzdzio moduliy
jungiamasias vietas reikia uzsandarinti su karsciui atspariu bermetiku (ne maziau kaip 1000 ° C), kuris
uztikrina sandarumaq vamzdzio sandurose.

DEMESIO! Neleidziama prijungti diimtraukio modulius prie pertvaros ar perskyrose.

DEMESIO! Diimtraukio atkarpa kuri yra minusinés temperatiiros srityje turi biiti kruopsciai izoliuota
nedegia medziaga, kad atlaikyty ne maziau +400 °C.

Idealus diimtraukio sprendimas - gatavy vamzdziy moduliu montavimas su $ilumos izoliacija «sandwich» tipo
prekinio zenklo «Termofor».

Jungiant krosni prie stacionaraus imontuoto diimtraukio, arba kitais atvejais, nerekomenduojama nukreipti
dtmtraukio asi nuo vertikalés daugiau nei 45 °.

DEMESIO! Krosnies ir diimtraukio montavimq turi atlikti kvalifikuoti darbuotojai, specializuotos statybos-
montavimo jmonés pagal SNiP 41-01-2003 reikalavimus, arba pagal technines Salies normas, kur krosnis
bus naudojama.

DEMESIO! Grieztai draudziama daryti neatskiriamus krosnies ir divmtraukio jungtys ar kity struktiiriniy
elementy patalpoje.
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DEMESIO! Kilus gaisrui divmtraukyje uzdarykite oro tiekimo § pakurq voZtuvus, nedelsiant palikite pastatq
ir skambinkite { gaisring.

Kilus gaisrui dimtraukyje, biitina turéti aiskia veiksmu plana, kuris turéty biti parengtas konsultuojantis su
specialistu. Po to kai ugnis diimtraukyje uzges, diimtraukis turi bati iSvalomas ir patikrintas, ar nepazeistas.
[sitikinkite, kad néra jokiy degiy medziagy aplink damtraukio.

8.8. Krosnys su Silumokaiciu

Krosnys su Silumokaiciu leidzia talpinti talpg karStam vandeniui garinés patalpos iSoréje ir sumontuoti ja
prausykloje. «Compact 2013» krosnys numato galimybe panaudoti «virdulio» tipo silumokaiti, kuris montuojamas
ant iSorinio krosnies dimtakio atvamzdzio. Tokiu atveju vanduo kaista iSeinanciu i dimu vamzdj karstu duju déka,
kaip ir esant talpai su «virdulio» tipo silumokaiciu.

«Virdulio» tipo $ilumokaitj galima pasukti atvamzdziu i bet kuria puse. Silumokaiciai gaminami i§ legiruoto
kaitrai atsparaus plieno, kurio sudétyje chromo yra ne maziau 13 proc.

Kompanija «Termofor» rekomenduoja naudoti su «Compact 2013» krosnimi «virdulio» tipo silumokaitj
«Kostakan» prekinio zenklo «Termofor».

8.9. Vandens kaitinimo sistemos montavimas
DEMESIO! Draudziama jungti prie silumokaicio sildymo sistemq.

Bendra vandens kaitinimo sistemos su «virdulio» tipo silumokai¢iu montavimo schema pavaizduota
paveikslélyje nr. 10. Vandens kaitinimo sistemos elementai nejeina j tiekimo komplekta,
Vandens kaitinimo sistema susideda is:

m Silumokaitis su dviem (2) atvamzdziais;

B Sujungiamieji vamzdziai (vamzdynas) (8);

[Soriné talpa (5) karstam vandeniui su dviem atvamzdziais prijungti prie vandens kaitinimo sistemos ir
vient atvamzdziu kar$to vandens demontavimo ¢iaupo irengimui;

m Ciaupas karsto vandens demontavimui (6), trisakis Ciaupas (7) ir vandens isleidimo Ciaupas (9)
Vandens kaitinimo sistema montavime iSorinés talpos karstam vandeniui dugnas turi biiti auks¢iau virsutinio

silumokaicio atvamzdzio ne maziau kaip 30 cm.

DEMESIO! Montuojant vamzdynus neleidziamas jy ilinkimas horizontaliuose ruozuose. Rekomenduojama
montuoti juos ne daugiaw 30° kampu { virdy.

Diimtraukis

Virdulio tipo silumokaitis «Kostakan»
Krosnis «Compact 2013»
Stisisiekimas sti aplinka

[Soriné talpa karstam vandeniui
Karsto vandens demontavimo Ciaupas
Trisakis Ciaupas

Sujungiamieji vamzdziai

min 50 mm
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Paveikslélis 10. Vandens kaitinimo sistemos montavimo schema su «virdulio»
tipo silumokai¢iu «Kostakan».
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DEMESIO! Draudziama vandens kaitinimo sistemai naudoti vamzdZius su darbine eksploatavimo
temperatitra maziau +95°C.

DEMESIO! Draudziama naudoti vamzdyno jungiamuosius elementus su sutartiniu praéjimu maZiau negu
Silumokaicio atvamzdzio sutartiné anga.

DEMESIO! Draudziama krosnies «Compact 2013» su silumokaiciu eksploatacijos metu didinti darbing slégi
vandens kaitinimo sistemoje daugiau 0,05 MPa (0,5 kgs/cm?).

DEMESIO! Sistemos presavimas didesniu slégiu turi bitti vykdomas isjungiant silumokait;.

DEMESIO! [pilkite { vandens kaitinimo sistemq tiktai Svary vandeni. Jis turi atitikti kokybés reikalavimus,
kalbant apie druskinguma, gelezj, kalkiy buvimq ir kt.

Jei reikia karsto vandens per trumpa laika leidziama atlikti vandens émima, kol ji pateks i talpg Tam reikia
prijungti trisaki ¢iaupg (7) prie karsto vandens vamzdzio, tarp virsutinio Silumokaicio atvamzdziu ir iSorineés talpos
patogioje jums vietoje (paveiksléliai 10).

Srieginiai sujungimai turi biiti uzsandarinti santechnikiniu hermetiku arba juosta is ftoroplasto-4

GOST24222-80.

8.10. Karsto vandens talpos montavimas

DEMESIO! Talpa su karstu vandeniu yra padidintos pavojaus objektas eksploatavime, todél reikia biiti ypac
atsargiam salia jo.

DEMESIO! Kompanija «Termofor» neatsako uz netinkama karsto vandens talpos montavimaq.
DEMESIO! Negalima, kad i karsto vandens talpq ir vandens sildymo sistemq patekty koroziniy medziagy.

DEMESIO! Draudziama pripilti | tusciq talpq ir (arba) pripildyti tusciq vandens kaitinimo sistemq (jei yra)
po krosnies kitrenimo iki pilno krosnies ir talpos atausimo.

Kart st krosnitimi «Compact 2013» gali biiti naudojami du karsto vandens talpos tipai: iSoriné ir «virdulio»
tipo talpos.

[Soriné talpa tvirtinama prie garinés sienos (prausykloje) patogioje Vartotojui vietoje ir jungiama prie
SilumokaiCio vamzdyno pagalba (vandens kaitinimo sistemos montavimas zr. p 8.9). Vandens Sildymas talpoje vyksta
dél jos cirkuliavimo tarp $ilumokaicio.

DEMESIO! Kad isvengti galimy, traumy, ir nudegimy, bittina patikimai pritvirtinti talpq prie sienos.
DEMESIO! Siena, prie kurios bus tvirtinama talpa, turi atlaikyti pilnai pripiltos vandeniu talpos svori.

«Virdilio» tipo talpa monttiojama ant iSorinio krosnies dimtakio atvamzdzio vanduo kaista iSeinanciy i damu
vamzdj karsty duju déka.

Kai vanditio tizverda i talpg reikia ipilti Saltg vandeni.

Nepilkite vandeni iki pat dangtelio, nes virimo metu vanduo gali issilaistyti.

DEMESIO! Draudziama naudoti talpaq ne pagal paskyra.
DEMESIO! Draudziama naudoti sugedusiq talpq, turinCiq matomy, Zaly ir (arba) nutekéjimu.

DEMESIO! Draudziama naudoti talpq esant didesniam, negu atmosferinis slégis.

DEMESIO! Draudziama liesti prie jkaitusiy iki aukstos temperatiiros talpos plikomis rankomis ar kitomis
atviromis kuno dalimis, kad isvengti nudegimy ir traumy galimybg.

Kompanija «Termofor» rekomendiioja natidoti karti st krosnitimi «Compact 2013» talpos prekinio zenklo

«Termofor».
«Compact 2013» modeliuose su talpa («B» pavadinime) yra imontuota vandens kaitinimo talpa. Vandens
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kaitinimas vykdomas talpos sienelés lietimosi su pakuros siena ir konvekeinio oro srauto konvektoriaus viduje déka.
Sio modelio krosnyse galima naudoti dvi talpas vienu metu.

8.11. Krosnies eksploatavimas

DEMESIO! Pries kitrenant krosnj jsitikinkite, kad diimtraukyje yra trauka, buitinése sqlygose traukq galima
nusakyti pagal uzdegtq degtuka, prinesant prie atidaryty dury, jeigu liepsna jtraukiama i pakurq, tai
trauka yra.

DEMESIO! Kad isvengti galimas traumas ir Zalq sveikatai, draudzZiama naudotis krosniumi asmenims, kurie
nesusipazino su eksploatavimo taisyklémis.

Pries ktirenant krosni reikia patikrinti pakura ir peleny staléiu ir, jei reikia, nuvalyti juos nuo pelenu ir kitu
daiktu (ne iki galo sudegusios malkas, svetimkiiniai, kurie buvo like medienoje (vinys) nuo ankstesnio naudojimo
krosnyje.

Malkos reikia déti pro durele, i ardeli. Uzkiirint, uztikrinus intensyvu kuro degima ir oro prieiga prie degimo
zonos, reikia ne per arti sudéti malkas ir iSstumti peleny stalciu.

Nedekite kuro i pakura iki virsaus - tai gali sukelti pavojinga situacija, kai durys yra atidaromos. Visada
uzdarykite durys po uzdegimo.

DEMESIO! Draudziama malky, degimas kuro kanale. Tai gali sukelti durelés ir kuro kanalo deformavima ir
patalpy uzdumijimgq.

DEMESIO! Draudziama kiirenti krosnj su atvira durele, nejskaitant antrinio uzkitrimo atveji. Tai gali
sukelti krosnies gedima, patalpy uzdumijimq ir gaisrq.

DEMESIO! Draudziama priverstinai pripusti orq { peleny stalciy.

Kad sumazinti nuodingu iSmetimuy kieki reikia uzkurti virsutinéje kuro dalyje, o eksploatavimo metu prideti
malkas mazomis partijomis.

Kad greitai pasiekti aukstos temperatiiros ekonomiskai naudojant malkas (temperatiiros didéjimo rezimas),
uzkuriant i pakura reikia prideti dideles is vidutines malkas. Didelés malkos reikia déti { apacia, o mazesnes
auksciau. [$ virsaus ant malku padékite skiedras jkarimui.

Akmenuy temperatiiros ir oro garinéje palaikymii, peleniné reikia uzdaryti, o i pakura ideti dideles malkas.
Optimalus malky skaicius 3-4 vnt.

Tam, kas trauka biiti pastovi po krosnies uzkiirimo reikalinga siek tiek laiko. Todeél jeigu ka tik uzkiirinamos
krosnies dureles atidaromos, dirbant temperattros didéjimo rezimu, galimas nedidis patalpu uzdimijimas. Pirmos
kuro partijos sudegimas uztenka, kad dumtraukis batuy isildomas ir atsirasty, trauka, neleidzianti uzdtamijimo.

Toliau, oro tiekima, itakojanti degimo intensyvuma, galima reguliuoti atidarant arba uzdarant peleny stalciu.

Kitos malky partijos idéjima reikeétu daryti pilnai uzdaryti pelenuy stalciu, o po poros sekundziu svelniai
atidaryti durele.

Pridedant eiline malkuy partija biikite atsargis, kad neuzgesinti ugni.

Norédami isjungti krosni, turite palaukti, kol kuras pilnai sudegs, tada iSvalyti krosni nuo peleny ir pilnai
uzdaryti durele ir peleny stalciu.

DEMESIO! Draudziama uzpildyti ugni vandeniu.

DEMESIO! Krosnies eksploatavimo metu galima nezinoma metalo deformacija pakuroje, nepazeidzianti
stuliy sandarumo hermetiSkumaq — tai néra broko Zenklas.

DEMESIO! Jei patalpos temperatiira per krosnies darbo pertraukas yra mazesné nei +5 ° C, tai is vandens
ikaitimo sistemos reikia pilnai iSpilti vandeny.
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8.12. Budingi gedimai ir ju Salinimo metodai

Gedimo tipas Galima priezastis Salinimas
Deginimo proceso pazeidimas Sumazéjo dumtraukio tratika [Svalyti dimtrauki
Uzdtmijimo atsiradimas Sumazéjo dumtraukio tratika Isvalyti damtrauki

Kvapo atsiradimas

Alieju liekanos ir emalio lakiuju
komponentu garavimas

Uzkurkite krosni pagal p. 8.2
montavimo vietoje st maksimalia
patalpos ventiliacija

Patakai ant iSorinio vamzdzio
pavirsiaus

Nepakankamas diimtraukio
jungciu sandarumas

Tihendada liitekohad
kiitmakindla hermeetikiiga

Letas patalpy Sildymas

Netinkama siluminé patalpos
izoliacija

Apsiltinkite patalpa

Parinkite didesnés ¢alios krosnj

Ardelio pradegimas ir (arba)

Soniniy sieneliy

Neteisingai parinkta krosnis

Naudojamas kuras su auksta
degimo temperatiira
Krosnies perkaitimas

Taisykite pirti arba pakeiskite,
toliau naudokite
rekomenduojama kura

8.13. Saugumo taisykleés eksploatuojant krosni

Pries sildymo sezono pradzios, krosnis ir dimtraukis turi bati patikrinti ir, iskilus problemoms, remonttiojami.

Netinkamai veikianti krosnis ar damtraukis naudoti neleidziama. Tinkamai veikiancios krosnies pozymiai isvardinti

p.- 8.2

DEMESIO! Niekada nepalikite veikianti krosnj be prieziitros, o taip pat palikti nepilnameciams vaikams ir
asmenims, esantiems alkoholio, narkotiniy ar kity intoksikacijos biisenoje.

DEMESIO! Draudziama liesti prie ikaitusiy iki aukstos temperatiiros talpos plikomis rankomis ar kitomis

atviromis kuno dalimis, kad isvengti nudegimy ir trawmy galimybe.

DEMESIO! Nedékite kurq, ar kitas degias medziagas arciau nei 0,5 m iki krosnies pavirsiaus.

DEMESIO! Siekiant isvengti atsitiktinio sqlycio su jkaitusiais krosnies pavirsiais rekomenduojama numatyti
aptvérimq is nedegiosios medziagos arba tinklelio pavidalo, taip pat uZkuriant dévéti apsauginius
drabuzius, (gaisrui atsparios) pirstines ir apsauginius akinius.

DEMESIO! Draudziama statyti istisini aptvérima, nes tai kliudys konvekciniam oro srautui.

DEMESIO! Draudziama dziovinti daiktus, net jei krosnis tik dalinai atause.

DEMESIO! Anglies monoksido susidarymas gali biiti mirtinas.

Anglies monoksidas yra bespalvis ir bekvapis susidaro medzio, anglies, naftos, duju ir kity degiuy medziagu
degimo metu. Labai svarbu turéti gera trauka ir patikima védinimo sistema, pavyzdziui, kad degimo produktai
pasalinami per diimtrauki. Tinkamai jrengta krosnis suprojektuota taip, kad biity kuo saugesné darbo metu, taciau
yra rekomenduojama idiegti anglies monoksido jutikliai.

Jutikliai turi bati jrengti pakankamai toli nuo krosnies, kad biity isvengta klaidingy suveikimu. Diimy,
detektoriy jrengimo ir priezitiros metu reikia laikytis ju gamintojo instrukcijas dél montavimo ir isdéstymo.

Jutiklius yra rekomenduojama idiegti «stalo» lygyje (ne lubu), kad biity isvengta klaidingy suveikimu.
[sitikinkite, kad jutikliai aptinka anglies monoksido buvima. Atsizvelgiant i pavojaus signala (jutiklio veikimo)

atveju:

m Atkreipkite démesi i apsinuodijimo anglies monoksidu pozymius: galvos skausmas, pykinimas,

mieguistumas.

m Padidinkite védinima (atidaryti langai, durys)
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m Pasiriipinkite, kad duris ir peleny stalcius bty sandariai uzdaryti
m Patikrinkite, - ar yra dimai is krosnies (per oro dangtelius)

Patikrinkite jungiamojo vamzdzio ir damtraukis sujungima kad nebtty pratekéjimu, klitciu damui,
atvirkstines traukos

Patikrinkite «CO» jutikliy, veikimg klaidingam veikime.
Jokiu badu negalima keisti oro tiekima i pakura padidinant liepsna. Oro tiekima i pakura pakeitimas, i$skyrus
suprojektuota, sukuria pavojingus krosnies eksploatavimo salygas.

DEMESIO! Padékite maitinimo kabelius ir elektros jranga saugumo zonoje aprasytoje Siame vadove.

Ekonominio degimo metu, susidaro dervy, ir kity organiniy garu, kurie, sumaisomi su garais ir tampa kreozotu.
Kreozoto poros kondensuojasi ant santykinai salty, diimtraukio pavirsiaus ir gali ten kauptis. Jei veliau dél to vyksta
uzdegimas, jis sukuria labai auksta temperattirg damtraukyje ir gali saglygoti aplinkiniy vamzdzio medziagu
uzdegima ir sukelti gaisra.

DEMESIO! Jeigu kreozotas uZsidegé divmtraukyije, uzdarykite visas oro dangtius, palikite patalpas ir
skambinkite { gaisring.

DEMESIO! Pirties krosnis sukelia didelj gaisro pavojy.

Atidaryti, uzdaryti duris reikia tik uz rankenéle. Pelenai, nugriebti i$ krosnies, turéty, buti uzlieti vandeniu ir
pasalinti i specialiai skirta priesgaisriné vieta.

9. TECHNINIS APTARNAVIMAS

DEMESIO! Visas krosnies valymo ir techninio aptarnavimo darbus leidziama atlikti tik kai krosnis visiskai
ataus.

9.1. Krosnies ir damtraukio aptarnavimas

Efektyviam ir saugiam krosnies eksploatavimui reikia periodiskai atlikti krosnies ir diimtraukio aptarnavimo
darbus.

Pasak «priesgaisrinés saugos reikalavimy taisykliu Rusijos Federacijoje» valyti krosni ir damtrauki nuo
suodziy reikia pries Sildymo sezono pradzios, o taip pat visa Sildymo sezono metu ne reciau kaip:

m kartg per tris ménesius Sildymo krosniui;
m kartg per du ménesius krosnims ir zidiniams dirbantiems nepertraukiamu rezimu;
m karta per ménesi maisto gaminimo krosnims ir kitoms krosnims dirban¢ioms nuolat.

Eksploatuojant krosni uz Rusijos Federacijos riby turéty buti vadovaujamasi techniniais reglamentais tos salies,
kurioje yra idiegta krosnis.
Pageidatitina kviesti kvalifiktiottis specialistiis tikrinti ir valyti damtraukius.

DEMESIO! Kompanija «Termofor» neatsako uz nekvalifikuoty valymo darby atlikimo pasekmes.
Diimtraukio valymg galima atlikti kaip mechaniskai (naudojant specialius prietaisus), taip ir chemiskai
(naudojant taip vadinamus «rgsta-kaminkreti»). Sepetys patenkamas priklausomai nuo vamzdzio skerspjivio dydzio

ir formos.

DEMESIO! Imkiteés reikiamy priemoniy, kad apsaugoti akis ir kvépavimo takus nuo dulkiy ir suodziy
dumtraukiy mechaninio valymo metu.

DEMESIO! Atidziai perskaitykite Sias instrukcijas ir laikykités gamintojo rekomendacijy dél cheminiy
valikliy. Nerekomenduojama naudoti savarankiskai padarytas misiniais suodziy deginimui.

DEMESIO! Kad isvengti diimo kanaly uztersimo, valant diimtrauki reikia atjungti krosnj.
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9.2. Permatomos ekrano durelés priezilira

Kad isvengti suodziy kaupimosi permatomo ekrane (stikle) reikia periodiskai ji nuvalyti.

Riigstinis apnasy susidarymas (suodziu), galiausiai sukelia korozijg ir stsilpnina permatomo ekrano stikla,

Kad stiklas tarnauty ilgai, reikia vadovautis Siomis taisyklémis.

Regiliariai tikrinkite nuskelimuy ir jtrakimy ant stiklo buvima. Jei aptikote jtrakimg ar nuskélima, is karto
uzgesinkite krosni ir susisiekite su gamintoju, spendziant klausima dél stiklo keitimo.

Netrankykite daris, netrenkite stikla kitaip. Uzdarius duris, isitikinkite, kad malkos nestyrojo is pakuros, kad
nesiigadinti stikla.

Nekiarenkite ugni arti stiklo, arba taip, kad degimo procese jis bty salia stiklo.

Valydami stikla, nenaudokite medziagu, kurios gali subraizyti ar padaryti zalg stiklo. [brézimai ant stiklo
eksploatacijos metu gali sukelti stiklo suduzima.

Nevalykite stiklo kol jis dar karstas. Pries uzktrimo stiklas turi bati visiskai sausas.

Niekada nedékite i krosni medZiagos, kurios gali isiliepsnoti su sprogimu. Net nedidelis sprogimas uzdaroje
erdvéje gali iSmusti stikla.

Stikla valyti nuo suodziy reikia su minkstu skuduréliu, suvilgytu specialiu tirpalu zidinio ir krosnies stiklams
pagal naudojimo instrukeija.

Draudziama eksploatiioti krosnele su pazeistu permatomu ekranu. Stiklo suzalojimo atvejt, jo pakeisti reikia
gali tik atspartis atikstai temperatiirai keraminis stiklas 4 mm storiu ir tinkamo dydzio. Stiklo keitimo tvarka aprasyta
p-10.

Nenaudokite vietoj jo griidinta stikla arba pastorinta lango stikla. Susisiekite su gamintoju dél stiklo keitimo.

10. EINAMASIS REMONTAS

Deél lako dazy pavirSiaus pazeidimu eksploatacijos metu gali atsirasti korozijos peédsakai. Tai néra garantinis
atvejis. Kad to i$vengti imoné-gamintojas rekomenduoja atlikti korpuso dazyma kaitrai atspariu silicio-organiniu
emaliu KO-868 tipo.

Permatomas ekrano(stiklo) gedimo atveju dureléje modelio «Vitra, tai ji reikia pakeisti. Tam reikia (zr.
Paveikslelis 13):

1. Atsukite dvi verzles, fiksuojancios prievarzg (Paveikslélis

14.D), ir demontuokite ji ir distancinius kaiscius. Durelés rémas

2. Isimkite stikla is atmuso. Prievarza

3. Paimkite natja stiklg, jeigu jame néra sandarimo juostu,
prikliokite jtos: jtiosta 20 mm plociu klijtojasi i$ stiklo
virsaus ir apacios kaip «IT» (Paveikslélis 14.), jiosta 10 mm
plociu klijtiojasi vertikaliai, i5ilgai stiklo Soniniu pusiy
(Paveikslelis 14.IT).

Prievarzos
fiksavimas

4. Istatyti stikla i atmusa, tuo tarpu priklijuota is stiklo Sonu
juosta (vertikalioji) turi buti uzspausta tarp stiklo ir dureles
rémo. (Paveikslélis 14.11). Paveikslélis 13. Permatomo ekrano

5. Uzfiksuokite stikla prievarza ir stistiprinkite prievarza diirelyje taisymas modelyje «Vitra»

verzlémis..

DEMESIO! VerzZles, fiksuojancios prievarzq prisukami prie tvirtinimo varzty per distancinius kaiscius
(Paveikslélis 14.1).
I

I1

Durelés rémas

Sandarinimo juosta
10 mm plociu

Distancinis kaistis

Prievarza
Tvirtinimo varztas
Tvirtinimo verzlé

Sandarinimo jtosta
20 mm plodiu

Durelés rémas

Paveiksléelis 14. Permatomo ekrano diirelyje taisymas modelyje «Vitra»
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Tuo atveju, jeigu eksploatacijos metu imontuota talpa karstam vandeniui buvo pazeista (atsirado itritkimai,
nuoteékiai), ji gali buti pakeista nauja. Talpos keitimui batina:

1. Demontuoti krosni is eksploatacijos vietos.

Nuimti konvektoriaus rémeli, atsukant 4 varztus (paveikslelis nr. 15)
Nuimti konvektoriu, atsukant 6 varztus (paveikslélis nr. 16)

Atjungti talpa, atsukant 2 varztus (paveikslélis nr. 17)

Sumontuoti nauja talpa i vieta, pritvirtinant ja tose paciose vietose

Atlikti krosnies surinkima atbuline eiga (zr. 4-2 punktus)

NS ok

Sumontuoti krosni i eksploatacijos vieta.
~

~ : ; .

-
Paveikslelis nr. 15. Varztai Paveikslélis nr. 16. Varztai krosnies
krosnies konvektoriaus rémelio konvektoriaus demontavimui

Paveikslelis nr. 17.
Varztai krosnies talpos

o demontavimui
demontavimui

11. GARANTIJA

Garantinis gaminio laikotarpis - 12 ménesiy nuo jo perdavimo Vartotojui dienos.

Jei Vartotojas atras Gaminio neatitikmeni savo charakteristikoms (savybéms) Vartotojas turi teise kreiptis i
organizacija (Klienta) realizavusia 5 Gamini su Pretenzijomis.

O Klientas atsakant i Pretenzijas turi teise kreiptis { Gamintoja.

Tuo atveju, jei nustatoma, kad pastebétas neatitikimas atitinka $ias salygas, Gamintojas isipareigoja nemokamai
uzbaigti Gaminio trakumus, visa, arba jo elements (pagal Gamintojo sprendima) pakeisti sugadinta produkta arba
jo komponentus, bet kokiu kitu atlyginti zalg (pagal susitarima su Klienti):

1. Nistatyta, kad defektas atsirado 12 ménesiy, bégyje nuo Gaminio perdavimo Vartotojui dienos;
2. nistatyta, kad defektas atsirado dél kompanijos «Termofor» kaltés;

Garantija netaikoma Gaminiams, taip pat jo dalims ar elementams, kurie savavaliskai (Vartotoju) buvo is dalies
pakeisti arba perdirbti, taip pat elementams, kurie dél eilinio eksploatavimo turi biiti periodiskai keiciami.

Gamintojas neteikia garantija gaminiui jei buvo naudojimo Vadovo reikalavimu pazeidimai i$ Vartotojo pusés.

Techniniy reikalavimu irengiant ir eksploatuojant gamini pazeidimas vartotoju (asmeniu, kuris atliko gaminio
montavimg) atleidzia Gamintojg nuo atsakomybes.

Garantija pasibaigia nustatant auks¢iau isvardintas aplinkybes ir daugiau atnaujinama.

12. SAUGOJIMAS

Gaminys turi biiti saugomas pakuotéje pagal GOST 15.150-69, 3 grupé (uzdaros patalpos sii natiiralia
ventiliacija, be dirbtiny kontroliuojamuy klimato salygu) temperattroje - 60 iki + 40 ° C ir santykinéje oro drégnume
80% (esant +25° C).

Sandéliavimo patalpos ore neturéty biti jokiy kenksmingu priemaisu (rtgsciy ir Sarmu garu).

Saugojimo reikalavimai skirti Tiekéjo ir vartotojo sandélio patalpoms.

Saugojimo laikas vartotojo konteineryje be pakuotés atidarymo - ne datigiat kaip 12 ménesiu,.
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13. TRANSPORTAVIMAS

Gaminio transportavimas leidZziamas transportavimo konteineryje visais transporto priemonémis (tuo tarpu
sildomuose uzdarytuose orlaivio skyriuose be atstumo apribojimu). Kai vezami gelezinkelio vagoniiose sitintimo
tipas - mazas, mazos keliamosios galios.

Transportuojant gaminius, turi biti numatyta apsauga nuo dulkiy ir krituliu. Neleidziamas gaminio
kantavimas.

Transporttiojant gaminai turi baiti pritvirtinti, siekiant Gztikrinti tvary padéti, iSvengti tarpusavio elementy
paslinkimo ir galimus smiigius.

Atliekant krovimo-iskrovimo darbus ir transportavima turi biiti laikomasi zZenkly reikalavimai ant
transportavimo konteinerio.

14. UTILIZAVIMAS

Krosnies tarnavimo laiko pabaigoje arba visiskai sugedus (dél netinkamo naudojimo) be remonto galimybes,
krosni ar jos sudedamasias dalys turi biiti demontuoti ir iSsiunti utilizavimui.

Kai atjungiate krosni ar jo sudedamasias dalys 1§ diimtraukio, reikia numatyti akiy, ir kvépavimo takuy apsauga
nuo dulkiy ir suodziu, kurie susikaupé krosnies eksploatavimo metu.

DEMESIO! Visi demontavimo darbai turi biiti vykdomi kai krosnis visiskai ataus.
Gaminio sudétyje néra pavojingy ir nuodingy medziagu, kurios gali sukelti zalg Zmoniy sveikatai ar aplinkai ir

nekelia pavojaus zmoniy gyvybei, sveikatai ir tarnavimo laiko pabaigoje. Siuo atzvilgiu Sio gaminio utilizavimas gali
vykti pagal bendras pramonés atlieky, salinimo taisykles.

15. TIEKIMO KOMPLEKTAS

Tiekimo komplektas nurodytas lenteléje

Gaminio modelis Pakiiros | Dureliy asis | Talpos | Eksploatacijos
Krosnis | durelés | supoverzle | dangtis vadovas | Ipakavimas
1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt 1 vnt
Compact 2013 . . . . B
Compact 2013 B . . . . . .
Compact INOX 2013 . . . . .
Compact INOX 2013 B . . . . . .
Compact 2013 Vitra . . .
Compact 2013 Vitra B . . . .
Compact INOX 2013 Vitra . . .
Compact INOX 2013 Vitra B . . . .
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Soojus tuleb Siberist

Tianame Teid «Termofor'i» ettevotte toodangu soetamise eest!

Antud kasutusjuhend on ette nihtud puukiittega ahju-kerise «Compict 2013» ( edaspidi-ahju) toopshimotete,
kasutamise eeskirjade ja hoolduse tundma dppimiseks ning sisaldab juhiseid, mis on vajalikud selle digeks ja ohutuks
kasutamiseks.

Ahju monteerimiseks ja kasutamiseks on lubatud isikud, kes antud kasutusjuhendi tundma éppinud.

Lugupidamisega,
ettevote «Termofor»

Antud dokument on kaitstud autoridiguse seadusega. Keelatud on antud dokumendi sisu
tiielik voi osaline reprodutseerimine ilma eelneva teatamiseta ja ettevottelt «Termofor» luba
saamiseta.

Ettevote «Termofor» jitab endale diguse teha muudatusi ahju konstruktsioonis, halvendamata
selle tarbimisomadusi, ilmi titiendiamiti sedi sditvit dokiimentitsiooni.
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1. KASUTUSOTSTARVE

Puukiittega ahi-keris «Compakt 2013» on ette nihtud sauna leiliruumi ja selle naaberruumide kiitmiseks, auru
saamiseks ja vee soojendamiseks.

Ahi on méeldud individuaalseks kasutamiseks vene saunas ja lubab saada koiki mugavaid temperatuuri ja
Shuniiskuse kombinatsioone.

TAHELEPANU: Ahju «Compakt 2013» drilistel eesmdrkidel kasutamisel, samuti abju pideva kiitmise korral
robkem kui 10 tunni jooksuld, suureneb téskoormus 6-10 korda. Sellise reziimi juures viaheneb abju
kasutusiga mdrgatavalt ja ettevotia-tootja votab endalt koik garantiikobustused.

2. KONSTRUKTSIOONI ERIPARAD

m Ahjii Compiktsed modtmed lubavad ta paigutada viikestes leiliruumides.
m Leiliruumide ruumalaga kuni 12 m? kiirsoojenemine viikese kiittepuude kulu korral.
m Sttirenditud kerise riitimali.

» Avid kerise alumises osa vee viljavooluks selle liialdlase andmise korral ennetab korrosiooni
moodustumist.

m Dekoratiivsed vilimised detailid on valmistatud kaasaegseid tehnoloogiaid kasutades.
m Sissechitatud voi ripp-paak vee jaoks voi kaks paaki samaaegselt.

m Konstruktsiooni- voi kuumakindlast terasest modifikatsiooni valikuvdimalus.

3. KASUTATAVA KUUMAKINDLA TERASE OMADUSED
TERMINID JA KOMMENTAARID

Kuumakindluseks voi tagikindluseks nimetatakse metalli voimet osutada vastupanu gaaside korrosioonimajule
korgete temperatuuride juures (mitte segi ajada kuumavastupidavusega).

Terase kuumakindlust suurendab kroomiga legeerimine. Kroom tekitab terase pinnal passiivse kile, mis ei allu
okstidatsioonile kuni piirtemperatuurini, mida nimetatakse tagi moodustumise algustemperetuuriks.

Terises kroomi sisildiise siitirenemisegi siitirendab ki temi kiitimakindliis i tigi moddiistiimise
alglistemperatiir.

Terist peetikse kiitimikindliks kroomi missiosa sisildiise dlites 13% korral.

Legeerimiselementide sisalduse jirgi jaotub teras madallegeerituks, keskmiselt legeerituks ja korglegeerituks.

Korglegeerituks peetakse terast, mis sisaldab tile 10% legeerimiselemente.

Populaarne kdne-tavakeeles sonatihend "roostekindel teras" ei ole standardiseeritud tehniline termin.
Tanapieva materjaliteaduses vastab sellele termin "korrosioonikindel teras".

Korrosioonikindla terase pohiliseks tunnusjooneks on kroomi sisaldus alates 12,5%.

Abjude «Compakt INOX 2013» valmistamiseks kasutatav teras eespool mainitud tunnuste jargi on
kuumakindel korglegeeritud korrosioonikindel(roostekindel).

Kistitativil terdsel tigi moodistiimise dlglistemperitiitir - mitte vihem kui 750°C - tdendatakse tehase-tootja
sertifikaatidega.

Vordluseks: tagi moodustumise algustemperatuur konstruktsiooni- voi «mustadel» terastel ei tileta 450 ° C, mis
on tunduvalt madalam to6tava puukiittega ahju temperatuurist.

Kuumakindel terases on mitu korda kallim traditsiooniliselt kasutatavatest «<mustadest» terastest. Nende
osakaal ahju tootmise omahinnas moodustab umbes 50%. Sel pdhjusel terase keemilise koostise valimisel ja selle
kohaletoimetamise seisundi korral jittis tootja teadlikult vilja need legeerimiselemendid ja selle tootlemise
tehnoloogilised etapid, mis ei suurenda kuumakindlust, kuid viivad ahjude digustamata kallinemiseni.

Roostekindla terase stereotiitipne olmeline vastuvdtmine kui peegel-liikiv pind on ekslik. Olmes kasutatavate
roostekindlast terasest toodete ldikiv pind saavutatakse spetsiaalse kalli plaadi pinnalt tumeda oksiidikile
eemaldamise operatsiooniga. See operatsioon ei ole hidavajalik puukiittega ahjude valmistamisel.

TootA drvib, et dhji «Compakt INOX 2013» 6stjid pedviad miksma ainult nende terase spetsiaalsete omaduste
eest, mis on hidavajalikud selle kasutamiseks puukiittega ahjudes.
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Ahju hoidmine korgendatud niiskuse tingimustes on virvimata pindadel lubatav pindmise korrosiooni jilgede
ilmumine, mis ei mdju toote kasutamise karakteristikiitele.

4. MUDELIRIDA

Seeriaviisi lastakse vilja 8 pshimudelit: «Compakt 2013», «Compikt IN@X 2013», «Compikt 2013 P»,
«Compikt IN@X 2013 P» ji «Compakt 2013 Vitriy, «Compakt INGX 2013 Vitrdr, «Compikt 2013 Vitrd P» ja
«Compakt IN@X 2013 Vitri P».

Kaik mudelid on tihendatud to6printsiibiga ja leiliruumi ruumalaga, milledele on nad arvestatud.

Mudelid erinevad materjali, millest on polemiskamber valmistatud, ja kiitusekanali konstruktsiooni paolest.

Mudelites «Compakt 2013 P», «Compakt INOX 2013 P» ja «Compakt 2013 Vitra P», «Compakt INOX 2013
Vitra P» on sisseehitatud paak vee soojendamiseks.

Ahjul on mitu valgustditmiskonvektorit.

Mudelid «Compakt 2013» «Compakt INOX 2013» on modifikatsioon lithikese kiitusekanaliga.

5. TEHNILISED KARAKTERISTIKUD

Tehnilised omadused on esitatud tabelis 1. Ahju gabariitmddtmed on esitatud joonisel 1-5. Ahju
monteerimismootmed (ava kiitusekianili 4ll) on esitdtid ptinktis 8.6.

Lubatud kiituseliigid: kiittepuud, turbabriketid, puitlaastbriketid suletud tiitipi kiitteseadmetele, peletid

Soovitatud kuuma vee jaoks samovaritiitipi paagi mahuti «Baikal»: 55-72 liitrit.

Soovitatud kuuma vee jaoks viljaviivi padgi mihiiti: 63 - 70 litrit.

Leiliruumi soojenemise aeg alates 20 °C kuni 100°C seinte, lae ja pdranda dige soojusisolatsiooni tingimusel-
orienteerivalt 60 minutit.

TAHELEPANU! Paagid kuwma vee jaoks ja samovaritiiiipi soojusvabeti «Kostakan» tarnekomplekti ei
kuudu.

TAHELEPANU! Kéetava ruumi maksimaalne ruumala on kindlaks mddratud efektiivse
konvektsioonisoojusvabetuse tagamise tingimusest ja piirdekonstruktsioonide SNIP 23-02-2003 jdrgi

termilise vastupanu normatiividest.

Sisseehititid padgi riitimald miidelites paagigi - 24 liitrit. Sisseehitatud paagi tutsi tthenduskeerme suurus -
G1 /2

Tabel 1. Ahju-kerise tehnilised karakteristikud «Compakt 2013».

Mudel Compakt | Compakt Compakt Compakt
2013 2013 P INOX 2013 INOX 2013 P
Leilirtitimi drviittslik riitimald, kidp. m 6-12 6-12 6-12 6-12
Laitis, mm 415 415 415 415
Stigavus, mm (taielik) 730 830 730 830
Stigavus, mm (kiitusekanali
pikkust arvestamata) 495 595 495 595
Koérgus, mm 705 705 705 705
Kiil, kg 62 67 48 53
Listivite kivide miiss, kg 35 35 35 35
Kerise miht, 1 19 19 19 19
Maksimaalne kiitusega titimise maht, 1 26,5 26,5 26,5 26,5
Maksimialne puiihali pikkis, mm 370 370 370 370
Uhendatava suitsukiigu libimost, mm 115 115 115 115
Suitsukiigu minimaalne korgus tuharestist, m 5 5 5 5
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Joonis 2. Ahju «Compikt 2013 P» gabariitmodtmed
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Joonis 3. Ahju «Compikt 2013» gabariitmootmed lihike kiittise kanal.
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Tabel 2. Ahju-kerise tehnilised karakteristikud «Compakt 2013 Vitra».

Mudel Compakt Compakt | Compakt Compakt
2013 2013 INOX 2013 | INOX 2013
Vitra Vitra B Vitra Vitra B
Leilirtitimi drviitiislik riitimald, kiitip. m 6-12 6-12 6-12 6-12
Liitis, mm 500 500 500 500
Stigavus, mm (tdielik) 750 850 750 850
Stigavus, mm (kiitusekanali
pikkust arvestamata) 495 595 495 595
Korgus, mm 705 705 705 705
Kail, kg 62 67 48 53
Laotavite kivide miss, kg 35 35 35 35
Kerise miht, 1 19 19 19 19
Maksimaalne kiitusega titimise maht, | 26,5 26,5 26,5 26,5
Miksimiilne puiihali pikkis, mm 370 370 370 370
Uhendatava suitsukaigu libimast, mm 115 115 115 115
Suitsukdigu minimaalne korgus tuharestist, m 5 5 5 5
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Joonis 5. Ahju «Compikt 2013 Vitra P» gabariitmddtmed

WWW.TERMNOFOR.RU




6. AHJU ULESEHITUS JA TOO

Ahi «Compakt 2013» on ette nihtud tootamiseks intensiivse poletamise reziimis saunas temperatuuri
kogunemisel ning sdistliku poletamise reziimis valitud temperatuuri tilalhoidmisel. Ahju pohielementide tildilme ja
asetus on esitatud joonisel 4.

Mudelites «Compakt INOX 2013», «Compakt INOX 2013 P» ja «Compakt INOX 2013 Vitra», «Compakt INOX
2013 Vitra P» polemiskamber (3) ja keris (1) on valmistatud kuumakindlast korglegeeritud korrosioonikindlast
terasest kroomi sisaldusega vihem kui 13% seina paksusega 2 mm.

Mudelites «Compakt 2013», «Compakt 2013 P» ja «Compakt 2013 Vitra», «Compakt Vitra P» -
konstruktsiooniterasest paksusega 4 mm.

Kahte ossa jagatud keris (1) voimaldab efektiivselt kasutada kuumutatud kivide massi. Suur kivide mass,
kuhjatav kerisesse-ahju, tagab leiliruumis temperatuuri stabiilsuse ja on vdimas aurugeneraator. Libi
ventileerimispilu kuumus kuumutatud kividelt kandub tile konvektsioonivooluy, kiirendades leiliruumi soojenemist.
Vee liig, mis satub norgalt kuumutatud kividele, juhitakse libi kerise koige stigavamas osas spetsiaalselt
orginiseeritiid dvide eesmisel jd tagiimisel seinil kerise.

Deflektor (6) takistab suitsu lahkumist otse suitsukiiku (5). Tanu deflektorile lahkuvad gaasid ei lenda oste
suitsukiiku, vaid viivitavad, temast ringiga méodudes, ja annavad rohkem soojuse kogtist kividele.

Ahjukate-konvektor (2), mis hdlmab ahju kiittepinda, kiirendab 6hu soojenemist aurutusruumis selle poolt
moodustava vdimsa konvektsioonivoolu arvelt. Lisaks sellele ekraneerib see karmi infrapunakiirgust, mis eraldub
polemiskambri kuumutatud seintelt, mis loob drna soojuse leiliruumis ja on kaitse ahjuga juhusliku kokkupuute
eest selle toStamise ajal. .

Spetsiaalsed jirelpdletamise kanalid annavad teistkordset 6hku ahju gaasikiigu kanalitesse viljuvate gaaside
jarelpdletamiseks ning kerise kviliteetseks sddjenemiseks.

Viljaviiv kiitusekanal voimaldab kiitta ahju naabertoast. Modifikatsioon lithikese kiitusekanaliga sobib
asjaarmastajatele, kes kiitavad sauna leiliruumist.

Kiitteruumi uks, mis pdorleb hingedel, avaneb nurga all, mis on vajalik mugavaks ja turvaliseks kiitusega
taitmiseks.

Miidelis «Compikt 2013» ust toodetakse kahes teineteisega vahetatavas variandis: terasuks (8) koos sisemise
paneeli isejahutamise omadusega ja originaalse disainiga uks koos valguslibilaskva ekraaniga kuumakindlast

Compikt 2013

1. Ventileeritiv keris 7. Malmist tiitharest

2. Ahikiite-kdnvektdr 8. Teristiks

3. Kiitteruum 9. Uks valguslibilaskva ekraaniga

4. Viljatdbmmatav tuhasahtel 10. Uks valguslibipaistva ekraaniga mudeli Vitra
5. Suitsukaik (korsten ei kuulu tarnekomplekti) panoraam-kiitusekanalil

6. Deflektor

Joonis 6. Ahju «Compakt 2013» pohielementide paiknemine modifikatsioon soojusvahetiga.
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klaasist Schott Robax® (9).

Mudelit «Compakt 2013 Vitra» komplikteeritakse panoraam-kiitusekanaliga ja uksega koos valgusldbilaskva
ekraaniga kuumakindlast klaasist Pyrex Schott Robax® diagonaaliga 17" (10). Ukse iilemises osa on organiseeritud
ava valguslibilaskva ekraani puroliitiliseks isepuhastumiseks tahma sadestumisest.

Kuumakindlast klaasist ekraani olemasolu lubab visuaalselt kontrollida pdlemisprotsessi ja lihtsalt nautida
elava tule vaatega.

Tiiharest (7), vilmistitid missiivsest viliimilmist, 6n paigaldatud polemiskambri alumisse osasse.
Palemiskambri all asub tuhakast viljatdmmatava tuhasahteliga (4).

Ahju t66 korral esmane dhk, mis on vajalik pdlemiseks, antakse mitte tihedalt suletud tuhasahtli kaudu (4) ja
tuharesti kaudu (7) kiituse juurde, Tuharest voimaldab kiirendada pdlemisprotsessi ja saada véimsa
korgtemperatuuriga leegi stititamise hetkel. See tagab tihtlase kiittepuude polemise, mis on nii vajalik saunaahju
jaoks.

Tiihiresti dvide katdi sitiib tithk tithdsihtlisse, mille dbigi sdiab lihtsalt ptihastada ahju pdlemisprotsessi
katkestamata.

Palemise gaasitaolised produktid suunatakse suitsukiiku libi ahjuldori diameetriga 115 mm.

Paagiga mudelitel konvektori all pdlemiskambri tagaseinale on paigaldatud paak vee kuumutamiseks
ruumalaga 24 1.

Ahjii elemendid, mis ei kiinn stitirt termilist kodrmiist, on vilmistitiid kdnstriiktsidoniterisest.

Ahjii vilispind on kietiid kittimikindld rdniorgiinilise emailigd K@-868 tiitipi

TAHELEPANU! Tootja jitab endale diguse teha muudatusi abju konstruktsioonis, halvendamata selle
tarbimisomadusi.

7. AHJU MARGISTUS JA PAKEND

7.1. Mirgistus

Ahjul on infosilt ahjumudeli, selle massi, tehase seerianumbri ja ahju tootmise kuupieva mirgistusega, samuti
informatsiooni mirgistusega sertifikaatidest antud mudelile.

7.2. Pakend

Ahi on pakitud transportimistaarasse. Kisitsemisjuhend pakendis ja komplekteeritavad pakendpaberis on
asetatud ahju polemiskambrisse.

Ahju pakendi on eesmises osas on lipik, mis sisaldab andmeid ahju mudelist, massist, konstruktsioonilistest
isedrasustest ja tootmise kuupievast.

7.3. Tarbija poolt pakendi mahavotmise kord:

Loigata libi pakendlindi.

Eemildiada pappkarbid.

Eemaldada poliietiileen.

Votta vilja kiisitsusjuhend ja kompleteeritavad (olemasolu korral) ahjust ning vabastada nad pakendist.

Eemiildidi nelikintviili, keerites lihti kinnitiispoldid.

S S

Votta maha ahju pinnalt reklaamkleebised ja kaitsekile.

8. KASUTAMINE KASUTUSOTSTARBE JARGI

8.1. Kdituspiirangud

TAHELEPANU! On keelatud ahju kasutamine kategooria A, B, C tootmisruumides plahvatus-
tulekabjuobutuse jargi vastavalt NPB 105-95 (plabvatus-tule-ja tuleobtlikkuse jdrgi ruumide ja hoonete
kategooria mddramine).
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TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada kiitusena aineid, mis ei ole nimetatud punktis 6.
TAHELEPANU! Kategooriliselt on keelatud kasutada kiitusena sée-ja kivisoe brikette.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada siiiitamiseks piiritust sisaldavaid ja kergesti siittivaid aineid
(bensiin, petrooleum). Samuti ka ldikpaberit, PLP-di, laminaadi ja orgaliidi loikmeid, kuna nende polemisel
voivad erituda obtlikud gaasid, samuti voivad olla ka plabvatuse ja abju kabjustumise pohjuseks.

TAHELEPANU! Keelatud on kasutada ahju mittekasutusotstarbe jdirgi.

TAHELEPANU! Keelatud on ka kasutada abju tiibja soojusvabeti ja soojaveepaagiga voi iibendamata vee
soojendamise stisteemiga (olemasolul).

TAHELEPANU! Keelatud on kasutada ahju mobiilsetes majades, treilerites voi telkmajades.
TAHELEPANU! On keelatud ahju iilekuumendamine ja iileloomutamine kasutamise ajal.

Et ahi tootaks kaua, drge seda tilekuumendage ja tileldomutage. Ahju tilekuumenemist ja tilel6dmutamist saab
kindlaks teha pimedas polemiskambri metalli punase helendumise jirgi.

Selline situatsioon vaib tekkida kiiteruumi kontrollimatu dhujuurdevoolu korral. Niiteks avatud ukse korral.
Ahju tilekuumenemine vaib viia ahju ohtlike td6tingimusteni ja enneaegse rivist viljalangemiseni.

8.2. Kasutamiseks ahju ettevalmistamine

TAHELEPANU! Ahju esimese kiitmise korral todstuslikud olid, mis on kantud metallile, raniorgaanilise
emaili kerged lendelevad komponendid eritavad suitsu ja lobna, mis edaspidi et eritu.

Kopsuhaigustega inimestel ja koduloomade, kes on vastuvétlikud suitsule (nagu niiteks linnud), omanikel
tuleb ettevaatusabinoud tarvitusele votta.

Ahjii esimest kiitmist on vajalik teostada vabas hus tuleohutusmeetmetest kinnipidamisega, kestusega mitte
vihem kui 1 tund, polemiskambri pooleni tiitmise korral intensiivse polemise reziimis.

Ahju 6igeks tooks esimese kiitmise korral on vajalik korraldada ajutist korstnat kdrgusega mitte vihem kui 2 m.

Mudelitel sisseehitatud paagiga esimese kiitmise korral on vajalik tiita paak veega, pirast seda kui ahi on
jahtunud, valada vesi vilja.

TAHELEPANU! Laki-ja vérvikatte kabjustumise véltimiseks esimese kiitmise korral drge teostage
mehaanilist moju abju pinnal kuni selle tiabtumiseni ja vérvi lopliku poliimerisatsioonini.

TAHELEPANU! Mudeli «Vitra» esimene kiitmine peab olema labi viidud avatud polemiskambrivuksega, et
valtida tahma settimist valguslabilaskvale ekraanile.

Veenduge ahju kdikide elementide ja kaitsekonstruktsioonide normaalses funktsioneerimises. Rikkis ahju
kasutamine on keelatud.
Korris dhi:

m puuduvad korpuse vilised kahjustiised.

m uks poorleb vabalt hingedel ning funktsioneerib kindlalt suletud asendis.
m valguslibilasev ekraan uksel (olemasolu korral) ei oma kahjustusi.

m tuharest on terve, ei oma libipdlemisi ja morasid.

» tuhasahtel liigub vabalt ja kiilgneb tihedalt

m pittiib kokkii korptisegi stiletiid olekiis.

m sissechitatud paak (olemasolu korral) ei oma mdrasid ega lekkekohti.

8.3. Kivid kerisele

Kerisele tuleks kuhjata kivid, mis on spetsiaalselt selleks ette nihtud. Tootja soovitab kasutada gabbro-diabaasi,
peridotiiti, talk-kloriit, jadeiit. Nendel vulkaanilistel kivimitel on ilus faktuur ja koosnevad fiitisikalistele ja
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keemilistele mojudele vastupidavatest mineraalidest, ei sisalda kahjulikke lisandeid. Neil on suur soojusmahtuvus,
taluvad suuri korduviid temperitiitirierineviisi, ei kiardi tiild, vee kerisele indmisel ei piirtine egi prigiine.

Rebitud, ebadige kivide kuju ja nende liinimddtmete erinevus tagab kerise maksimaalset tiitumist ja suurimat
soojustilekande pinda.

TAHELEPANU! Kivid tundmatu pdritoluga voivad sisaldada suures koguses kahjulikke vadvliiibendid ja
radionukliide, mis teevad nad kolbmatuks ja isegi obtlikuks saunas kasutamiseks.

Enne panekiit tileb kivid pesti voodliavi vee all kiredi hirjagi.
Ei tasu kive kuhjata ahju tilemisest kdrgusest kdrgemale. Nad ei saa soojeneda temperatuurini, mis on vajalik
kvaliteetseks auru moodustumiseks.

TAHELEPANU! Arge lubage iilemddrast vee andmist tulikuumadele kividele, sellisel jubul toimub
intensiivne oksiidatsiooniprotsess kerise seintel, otsese vee metalliga kontakti arvelt, mis vibendab kerise
kasutusiga ja tulemusena labipolemist.

TAHELEPANU! Vee andmisel kuumadele kividele toimub kerisest kuuma auru paiskumine. Vee andmist
tuleb teha ettevaatlikult.

Kivide pika kasutamise korral on vajalik uuesti timber paigutada mitte vihem kui tiks kord aastas. Samal ajal on
vaja eemaldada kivipuru ja asendada purunenud kivid.

8.4. Roomi ettevalmistus ahju monteerimiseks

Ruumi konstruktsiooni tuleb kaitsta stittimise eest:

m seinad (voi vaheseinad) polevatest materjalidest - krohviga paksusega 25 mm mooda metallvorku voi
metalllehega modda asbestkartongi paksusega 10 mm, porandast tasemeni 250 mm vorra kdrgemale ahju
tilaosast.

m seina (vdi vaheseina), mille kaudu liheb kiitusekanal, tuleb teostada mittepdlevast materjalist pdrandast
tasemeni 250 mm vorra kdrgemale ahju tilaosast, soovitatav seinapaksus 125 mm.

m Ahju alla on vajalik teha tellistest aluse mitte vihem kui kaks kihti voi muust mittepdlevast materjalist
ahju seintest 380 mm kaugusele.

m porand polevatest ja raskesti polevatest materjalidest polemiskambri ukse ees- metalllehega suurusega
700 x 500 mm, asetatav selle pikka kiiljega piki ahju;

m laes, kus temast korsten liheb l4bi, teostada tuleohutusliku viimistluse.

m polevatest materjalidest katusekattega hoonetes korstna monteerimisel varustada korsten
sidemepiitiduriga metallvorgust aukudega suurusega mitte enam kui 5 x 5 mm, ja ruum korstna timber
tuleks katta mittepdlevast katusematerjalist.

TAHELEPANU! Abju ja korstna paigaldamise kobt peab olema tdidetud vastavalt SNIP 41-01-2003
nouetele, voi vastavalt riigi, milles kerist kerist hakatakse kasutama, tebnilistele normidele.

8.5. Ohuvahetus leiliruumis

Leiliruumis kindla 6huvahetuse tagamiseks on soovitatav korraldada juurdevoolu-tdmbeventilatsiooni (vt.
joonist 7).

Ohu juurdevooluks on vajalik organiseerida spetsiaalse kanali viljalaskeavaga (9), ristldikega ligikaudu 100
cm?, asetusega porandas ahjule nii lihedal kui voimalik voi ahju all.

Avad dhu viljatdmbeks (6) tehakse seinas natukene lae tasemest allpool nii palju kui vdimalik ahjust kaugemal.
Niiskema ja kiilmema Shu viljatdmbeks tilemise ava kiilge tthendatakse vertikaalne kast (8) sisselaskeavaga
kaugusel mitte enam kui 50 cm pérandast.

Ohuvahetuse juhtimise véimaluseks on soovitatav varustada juurdevoolu- ja tdmbefivi regiileeritiviite

siibritegd(7).

TAHELEPANU! On vajalik tagada pideva vérske ohu juurdevoolu ruwmis, kus téétab abi. Antud tingimuse
rikkumine voibviia abju ebastabiilse tooni ja obtlike situatsioonide tekkeni nagu nditeks miirgistus
vingugaasiga, tulekahbju.
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Joonis 7. Ahju paigaldamine ruumi mittepdlevast materjalist.

8.6. Ahju monteerimine

Kiitmiseelne leht

Avad heitohu viljatombeks
Regtileeritivid siibrid
Vertikailne kast

Ava virske ohk juurdevooluks
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metillleht sddjiisisoleerivil miterjilil
E (asbestikirtongil pakstisegd 10mm)

»)))))) puit (polev materjal)
soojustusmaterjal (keramsiit/ ribu / kivivill)

\: tellis ja nii edasi. (mittepdlev materjal)
AN\
vundamendimaterjal (mittepdlev)

Korsten koos soojusisolatsioonitiitibiga «sandwich»
Vahelagi katusekatetele mittepolevast materjalist

TAHELEPANU! Koiki ahju monteerimise ja kerisesse kivide asetamise tiid tehakse pérast abju téieliku

jahtumist.

TAHELEPANU! Abi on raske. Veenduge, et teil on voime ja seadmed selle nibutamiseks.

TAHELEPANU! Keelatud on abju paigaldamine kobtades, kus ta hakkab tekitama takistusi inimeste

litkumisele evakuatsiooni ajal.

TAHELEPANU! Ruwmides, kus abi on vaja paigaldatud, lqbi viia suitsuanduri ja gaasianaliisaatorite

paigaldamine.

Paigildige dhi spetsidilselt selle kistitdmiseks ettevalmistatud kohale. Veenduge, et ahi on kokku pandud ja

digesti paigaldatud.

Kui teil tekivad kahtlused ahju dige paigaldamise suhtes, parast selle juhendi libilugemist peaksite te saama

ahjude monteerimise spetsialisti, kes on tuttav koikide ohutuse ja dige ahjude paigaldamise aspektidega,

konsultatsiooni.

Ahju monteerimise skeemid on niidatud joonisel 7. Kaugus polemiskambri uksest kuni vastaspoolse seinani
peab olema mitte vihem kui 1250 mm. Vahemaa ahju tilemise osa ja kaitsmata lae vahel - mitte vihem kiii 1200

mim.

Kaugus ahju vilispinna, korstna ja seina vahel peaks olema mitte vihem kui:

m Lkaitsmata konstruktsioonidele polevatest ja raskesti pdlevatest materjalidest - 500 mm;

m Kkonstruktsioonidele mittepolevast materjalist - 380 mm;

m konstruktsioonidele pdlevatest ja raskesti pdlevatest materjalidest kaitstud vastavalt punktile 8.2-380

mm,
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Arge tehke ahju paigaldamist seina siivendisse (nissi) voi kamina pdlemiskambrisse (voi kiviahju).

Kiitusekanali poolt kaugus konvektorist seinani peab olema vihem kui 30 mm. Kui sein on tehtud soovitatava
paksusega (125 mm), hakkab olema pdlemiskambri uksel koige digem asend.

Ava seinas kiitusekanali jaoks tugijalgade tasemest peab omama
modtmeid (korgus x laius):

L—{ 00000000000

m miideli «Compikt 2013» ji «Compikt 2013 P» jaoks - P 3
= e S 3
480 % 270 mm = .
Hee —
m mudeli «Compakt 2013 Vitra» ja "Compakt 2013 Vitra P” jaoks -
545 %410 mm e -

< —
1. keerata lahti isepuurivad kruvid 8 tk., millega kinnitub uks %
raamiga kiitusekanali kiilge ja v3tta see maha; (vt. joonist 8)

Joonis 8. Ukse raamiga
2. paigaldada ahi kasutamiskohale(kiitusekanal peab viljuma demonteerimine ahju

vaheseina teiselt poolt); mudeli «Vitra>
monteerimise karral
3. paigildage tikse radmiga ja kinnitige iseptitirivite krividegs;

Mudeli «Compakt 2013» jaoks paigaldatakse ahi kohale ja seejirel kiitusekanalile pannakse ukse, mis kuulub
tarnekomplekti.

Ahjii miidelile «Compikt 2013» ukse paigaldamine toimub jargmisel viisil:
1. Vilja votta telg uksest, eelnevalt vottes maha tugiseibi, joonis 9.a;
2. Paigaldage uks kiitusekanali hiilsil, iihitades avad;
3. Sisestage telg libi ava alt iiles koos soone paigutamisega seibi alla telje tilemises dsis, joonis 9.b;
4. Piigdldige kiiresti eemalditiva tiigiseibi sdonde teljel, joonis 9.c
I

A) B) )
Joonis 9. Ukse paigildimine dhjii «Compikt 2013» monteerimise korril

Kivid kerisesse laotakse pirast ahju paigaldamist kasutamiskohale ja selle liilitamist kaikidesse ette nihtud
stisteemidesse.

8.7. Korstna monteerimine

Ahju kasutamise ajal tuleb korstnale podrata erilist tihelepanu.
Suitsukiik (korsten) - see on toodeldud gaaside viljatdombe vahend, ta tagab tdmbe, mis soodustab pidevat dhu

saabumist kiitteseadmesse, vajalik normaalseks polemisprotsessiks. Antud ahi on kohandatud ainult tooks
loomulikul tdmbel.

Ahjiil peib 6lemi dmi isiklik korsten.

TAHELEPANU! Keelatud on liilitada abju mis tabes ohukdikudega valja arvatud jubtude korral, kui
ohukdik on ettendhtud ainult t66ks suitsukdiguna.

TAHELEPANU! Keelatud on iibendada ahju suitsukdiguga, millega on iibendatud teine seade voi
kiitmisseade.

TAHELEPANU! Abi ei tekita tommet. Tommet tekitab ainudt suitsukdik.

Suitsukiik kujutab endast kahte funktsiooni kindlaks ahju t66ks. Esimene on heitgaaside, mis tekitavad kiituse
poletamise protsessis, drajuhtimine. Teine on tdmbe loomine dhu juurdevooluks pdlemiskambrisse polemise
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toetamiseks.

Témme - see on loomulik 6hu véi gaaside litkumine libi suitsukiigu. See tekib tinu sooja 6hu omadusele
tousta tilespoole.

Suitsukiigus sooja Shu litkumise mooda tekib madal rdhk ahju suitsukiigu tthendumise kohal. Suur rohk
viljaspool sunnib dhku litkuma viiksema rohuga piirkonnas- kiitteruumi piirkonnas. Sellisel viisil toimub
polemiskambrisse dhu juurdevool. See pidev hu juurdevool ongi tdmme.

Kui teatud suurusega tdommet mitte tekitada, ei hakka ahi efektiivselt to6tama.

Kaubamdrgi «Termofor» abju too jaoks optimaalne tomme on 12 + 2 Pa,

Liigse tdmbe korral hakkab suur dhuvool tungima polemiskambrisse, mis viib ahju tilekuumenemiseni. Voib
tekkida tulekahju tekkimise oht.

Ebapiisava tdmbe korral hakkab pdlemiskambrisse tungima digeks ja tiielikuks kiituse polemiseks
mittekiillaldaselt dhku, mis voib viia ruumi suitsu kogunemiseni. Liigse suitsuhulga moodustumise korral suureneb
suitsukiigus kreosoodi moodustumine, tekitades tulekahjuohtliku situatsiooni kodus.

Kreosoot (fr.créosote) - virvitu (mdnikord kollakas vai kollakas-roheline), siittiv, vees halvasti lahustuv 8lijas
vedelik tugeva 16hnaga ja kdrvetava maitsega, mis saadav on puidu-ja kivisdetdrvast. Kujutab endast fenoolide segu,
peamiselt guajakooli ja kresoolide. Etanoolis ja eetris lahustuv. Miirgine.

Kreosoot hakkab paratamatult moodustuma teie ahjus ja korstnas. Tema moodustumise kiirtise degliistimiseks
on vajilik:

Kasutada ainult kuivatatud puuhalusid, mis kuivasid vihemalt tiks aasta.

Kasutada kova lehtpuud, mis on tihedam (raskem) ja poleb korgemal temperatuuril.

Enne ahju kasutamise algust kontrollige ja parandage koik, mis voib mojuda tdmbele. Tombele voivad maojuda,
suurendades voi vihendades seda, suur arv erinevaid faktoreid, méned nendest vdivad muutuda aja jooksul.
Tegurid, mis mdjutavad tdmbele:

Atmosfairirohk - vaib toimida ruumist viljaspool, seespool ja nii sellelt kui ka teiselt poolt vaheldumisi.
[Imastikutingimused, milledele vastab korge rohk (selged ja kiillmad pievad), loovad tavaliselt paremad tingimused
polemiseks.

Negatiivne rohk viljaspool koetavat ruumi - luuakse ventilatsiooniseadmetega nagu: ventilatsioon vannitoa
sees, tombekapp, aparaat riiete kuivatamiseks, kiittekatlad sundtdmbega. Negatiivse rohu korral shuvool
suitsukiigus liheb vastupidises suunas, tekib «negatiivne tomme» voi «kallutustommen».

Negatiivset rohku voib neutraliseerida avades ukse voi akni dhjiigi tois.

Suitsekidigu temperatuur - tdmme soojas suitsukiigus on parem kui kiilmas. Kiillm suitsukiik jahutab kiiresti
tiles tousvaid kuumi gaase, mis hakkab takistama nende edasist litkumist tiles. Esimese kiitusekoorma pdlemine on
piisav suitsukdigu sodjendidmiseks.

Kivist suitsukdigud ja suitsukiigud ristloikega rohkem kui kiitteseadmel soojenevad tunduvalt kauem.

Korstnal peab olema minimaalne arv vardaid. Sirge toru on eelistatum. Rohkem kui kahe irajuhtija kasutamine
voib viia tdmbe kadumiseni vai voimaliku suitsu kogunemisele.

Tootja soovitab kasutada kaubamirgi «Termofor» diameetriga 115 mm Shukeseseinalisi moodulkorstnaid
korglegeeritud korrossioonikindlast terasest. Nad on efektiivsed, kauakestvad ja nduavad minimaalseid tookulutusi
monteerimisel ja kiitamisel.

Et fikseeridid moodiileid kindlilt dmivihel tiileks kistitida «ring-pingtitity, vijadise karril on libidtid
iseptitiriva kriivi kdstitimine.

Paksuseinalise metalli-, keraamilise, asbesttsement- v6i muu suure massiga korstna paigaldamise korral on
vajalik vibistadi dhi selle missikoormist.

TAHELEPANU! Tootja ei kanna vastutust viliste faktorite moju eest suituskdigus tombe loomulikule
langemisele.

TAHELEPANU! Keelatud on galvaanikattega korstna kasutamine.

TAHELEPANU! Mitte kasutada suituskdigus erinevate tootjate korstnaid.

TAHELEPANU! Suitsulekke véltimiseks kietavas ruwmis koik korstna moodulite omavabelised ja abjuga
tihenduskobad on vajalik tibendada kuumakindla hermeetikuga (mitte vihem kui 1000 ° C), mis tagab
toru liitekohtade bermeetilisuse.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud korstna moodulite liidestamine vahbeseintes ja viimistlustes.

TAHELEPANU! Korstna ala, mis asub miinustemperatuuride tsoonis, peab kindlasti olema soojusisoleeritud
mittepoleva materjaliga, mis kannab mitte viahem kui 400 ° C.
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Ideaalne lahendus korstnale - toru valmis moodulite paigaldamine kaubamirgi "Termofor"
soojusisolatsioonitiitibiga «sandwich».

Ahju statsionaarsesse sisse ehitatud suitsukiiku liilitamise korral voi muudel juhtudel ei ole soovitatav
kallutada korstna telge vertikailist rohkem kiii 45 °.

TAHELEPANU! Abju ja korstna monteerimine peab olema teostatud spetsialiseeritud ebitus-monteerimise
organisatsiooni kvalifitseeritud tootajate poolt kooskdolas SNIP 41-01-2003 nouetega, voi vastavalt riigi,
kus kerist hakatakse kéitama, tehnilistele normidele.

TAHELEPANU! Kategooriliselt on keelatud teostada abju korstnaga mitteliidendiihendustega voi ruwmi
muude konstruktsioonielementidega.

TAHELEPANU! Suitsukdigus tulekabju korral sulgege polemiskambrisse 6hu juurdevoolu siibrid, labkuge
hoonest ja viivitamatult kutsuge tuletorjujad.

Suitsukdigus tulekahju juhuks on vaja omada selget tegutsemisplaani, mis peab olema vilja totatud,
konsulteerides spetsialistiga. Pirast seda kui tulekahju suitsukiigus kustub, tuleb suitsukiik puhastada ja kontrollida
kahjustuste olemasolu suhtes. Veenduge korstna timber polevate ainete puudumises.

8.8. Ahi soojusvahetiga

Ahi soojusvahetiga voimaldab paigutada soojaveepaagi viljaspool leiliruumi ja paigaldada see pesuruumis.
Ahjud «Compakt 2013» nievad ette «samovartiilipi» soojusvaheti kasutamise voimalust, mis paigaldatakse ahju
suitsukiigu viljuvale ahjuldorile. Vesi seejuures soojeneb korstnasse lahkuvate kuumade gaaside arvelt, nagu
«samovar»-tiitipi paagi korral.

«Samovar»-tiitipi soojusvahetit voib podrata tutsiga igasse suunda. Soojusvahetid valmistatakse korglegeeritud
kuumakindlast terasest kroomi sisaldusega mitte vihem kui 13%.

Ettevote «Termofor» soovitab kasutada ahjuga «Compakt 2013» kaubamirgi «Termofors samovartiitipi
soojusvahetit «Kostakan».

8.9. Vee soojendamise siisteemi monteerimine
TAHELEPANU! Keelatud on liilitada soojusvabetiga kiittesiisteem.

«Samovar»-tiitipi soojusvahetiga vee soojendamise siisteemi monteerimise tildskeem on niidatud joonisel 10.
Vee soojendamise siisteemi elemendid tarnekomplekt ei kiitil.
Vee sodjendiamise stisteem koosneb:

m soojusviheti (2) kihe tiitsigs;
m iihendustorud (torustik) (8);

m viljaviiv paak (5) kuuma vee jaoks kahe tutsiga tihendamiseks vee soojendamise siisteemiga ja tihe tutsiga
kuuma vee jaotamise kraani paigaldamiseks;

® {imi vee jadtamise kradn (6), kolmekdiguline kraan(7) ja kraan stisteemist vee dravooluks (9)

Vee soojendamise stisteemi monteerimisel viljaviiva kuumaveepaagi pdhi peab asuma soojusvaheti tilemise
tutsi tasemest mitte vithem kui 30 cm kdrgemal.

TAHELEPANU! Torustiku monteerimisel ei ole lubatud nende libivajumine horisontaalsetel aladel. On
soovitatav neid paigaldada nurga all iiles mitte vahem kui 30 °.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud vee soojendamise siisteemis torude kditamistemperatuuriga alla 95 ° C
kasutamine

TAHELEPANU! Ei ole lubatud kasutada torustiku armatuuri iihenduselemente koos tingliku avaga
vdiksemana kui soojusvaheti tutsi tinglik ava.

TAHELEPANU! Ei ole lubatud soojusvabetiga abju «Compakt 2013» kasutamise ajal iiletada térobku
kuuma vee siisteemis iile 0,05 MPa (0,5 kgf / cm 2).

u WWW.TERMNOFOR.RU




@
—— 1. Suitsukaik
E o 546) 2. Samovartiitipi soojusvaheti «Kostakan»
Ig 0 3. Ahi «Tiingiiski»
E / 7) 4. Sonum atmosfiiriga
O—r 3 5. Viljaviiv paak sooja vee jaoks

6. Kolmekiiguline kraan
7. Kolmekiiguline kraan
9 8. (Thendustorud

A

Joonis 14. Koos samovarttitipi soojusvaheti
«Kostakan» kasutamisega vee soojendamise siisteemi
monteerimise skeem.

«i

J
N

TAHELEPANU! Siisteemi surveproov suurema robuga peab olema labi viidud vdlja liilitatud soojusvabetiga.

TAHELEPANU! Valage kuwma vee siisteemi ainult pubast vett. See peabvastama kvaliteedinouetele
soolade, raua, lubja ja teiste vaatevinklis.

Lithikese tihtaja jooksul sooja vee saamise vajaduse korral on lubatud teha vee jaotust enne selle paaki
sattumist. Selleks on vajalik tthendada kolmekiiguline kraan (7) kuumaliinitoruga soojusvaheti tilemise tutsi ja
viljaviiva paagiga teile mugavas kohas (joonised 13 ja 14).

Keermestihendused on vaja tihendada santehnilise hermeetikuga voi lindiga ftoroplastist-4 GOST24222-80.

8.10. Soojaveepaagi monteerimine

TAHELEPANU! Paak kuwma vee jaoks on kasutamise ajal korgendatud obu esemeks, seepdrast on vajalik
olla ettevaatlik selle korval olemise ajal.

TAHELEPANU! Paagi mittekobase paigaldamise eest ettevote «Termofor» ei vastuta.
TAHELEPANU! Keelatud on kuumaveepaaki ja kuwma vee siisteemi séovitavate ainete sattumine.

TAHELEPANU! Keelatud on valada vett tiihja paaki ja (voi) tdita tithja kuuma vee siisteemi (olemasolu
korral) pdrast abjukiitmist kuni ahju ja paagi taieliku jabtumiseni.

Ahjuga «Compakt 2013» saab kasutada kahte kuumaveepaagitiitipi: valjaviiv ja paak «samovar» -tiitipi.

Viljaviiv paak kinnitatakse leili(pesemis)ruumi seinale Tarbijale mugavas kohas ja tthendatatakse
soojusvahetiga torustiku abil (vee soojendamise siisteemi monteerimine, vt. p. 8.9). Vee soojendamine paagis toimub
ldbi soojusvaheti ringlemise arvel.

TAHELEPANU! Traumade ja poletuste viltimiseks on vajalik tagada paagi maksimaalselt kindla kinnituse
seinale.

TAHELEPANU! Sein, millele paigaldatakse viljaviiva paagi, peabvilja kannatama veega tdiiesti tiidetud
paagi kaalu.

Paak «samovar»-tiitipi paigaldatakse suitsukiigu viljuvale ahjuldérile. Vee kuumutamine selles toimub tortisse
lahkiivite gidside sodjiise drvel.

Vee keemi hikkimisel on vajalik lisada paaki kiilma vett.

Arge valage paaki vett kaaneni, kuna keema hakkamisel v6ib vesi vilja paiskuda.

TAHELEPANU! Keelatud on paagi kasutamine mitteotstarbel.

TAHELEPANU! Keelatud on kasutada rikkis paaki, millel on néhbtavad kabjustused ja (voi) lekkekobad.

WWW.TERMOFOR.RU a

AN




TAHELEPANU! Keelatud on kditada paaki liigse robuga, erinev atmosfddrirobust.

TAHELEPANU! Keelatud on puudutada korgete temperatuurideni kuumutatud paagipindu paljaste kdtega
voi muude katmata kebaosadega traumade ja poletuste véltimiseks.

Ettevote «Termofor» soovitab kasutada ahjuga «Compakt 2013» kaubamirgi «Termofor» paake.

Mudelites «Compakt 2013» koos paagiga («P» nimetuses) on sisseehitatud paak vee soojendamiseks, vee
soojendamine toimub paagiseina pdlemiskambri seinaga kokkupuutumise ja konvektori sees konvektsiooni-
dhuvoolu arvelt. Nende mudelite jaoks vdib kasutada kahte paaki samaaegselt.

8.11. Ahju kasutamine

TAHELEPANU! Enne abju kiidema panemist tuleb veenduda suitsukdigus tombe olemasolus,
olmetingimustes voib tombe kindlaks teba, viies siiiidatud tiku avatud ukse juurde, kui leegi tommatakse
kiitteruumi- tomme on.

TAHELEPANU! Traumade ja ja tervisekahjustuse viltimiseks on keelatud kasutada ahju nendel, kes ei ole
tuttav abju kasutamise reeglitega.

Enne jirjekordset ahju kiitmist tuleb kontrollida pdlemiskambrit ja tuhasahtlit ning vajadusel puhastada nad
tahmast ja muudest esemetest ( 16puni polemata kiittepuud, vodresemed, mis paiknevad kiittepuudes (naelad)),

Kiittepuud tuleb panna lidbi ukse, tuharestile. Sissekiitmisel, et tagada kiituse intensiivse pdlemastititamise ja
polemistsooni Shu juurdevoolu, on vajalik mittetihedalt asetada kiittepuud ja villja tommata tuhasahtli.

Arge koormake pdlemiskambrit direni- see vaib viia ohtliku situatsioonini ukse avamisel. Alati sulgege ust
parast sissekiitmist.

TAHELEPANU! Keelatud on kiittepuude poletamine kiitusekanalis. See voib viia ukse ja kiitusekanali
deformatsioonini ja saunaruwmi suitsu kogunemiseni.

TAHELEPANU! Keelatud ona kasutada ahju avatud uksega, vilja arvatud korduva sissekiitmise korral. See
voibviia obtlike abju tooreziimide arenemiseni, suitsu véljumiseni ruumi ja tulekabju tekkimisen.

TAHELEPANU! Keelatud on ohu sundpubumine tubasahbtlisse.

Kahjulike gaasipursete vihendamiseks on vaja stitidata kiituse tilemiselt osalt, ja kasutamise kiigus lisada
kiittepuid pdlemiskambrisse viikeste partiidena.

Leiliruumis kiireks korge temperatuuri saavutamiseks siistlikuima kiittepuude kulutamisega( temperatuuri
kogumise reziim), sissekiitmisel kiitteruumi on vaja tiita suurtelt ja keskmiselt 16hutud kiittepuudega. Suured
puuhalud on vaja asetada alla, viiksemad tiles. Kiittepuude peale pange laastud stititamiseks.

Leiliruumis kivide ja 8hu temperatuuri hoidmiseks, tuhakasti on vaja koomale liikata ja polemiskambrisse
panna suurelt 16hutud kiittepuud. Optimaalne puuhalude kogus 3-4 tiikki.

Piisiva tombe ilmumiseks pirast ahju kiildemapanemist on vajalik mdnda vihest aega. Seepirast just kiidema
pandud ahju ukse avamisel, mis to6tab temperatuuri kogumise reziimis, on véimalik vihene suitsu viljumine ruumi.
Esimese kiituse koorma drapdlemine on piisav suituskiigu soojendamiseks ja tdombe ilmumiseks, mis takistab suitsu
kogunemist.

Edaspidi 6hu juurdevool, mis mojub pdlemise intensiivsusele, voib reguleerida tuhasahtli avamise voi sulgemise
abil.

Jarjekordseks kiittepuude partiiga tiitmiseks tuleb tiielikult sulgeda tuhasahtli, mone sekundi mosdumisel
pérast seda avada sujuvalt ukse.

Jarjekordsel kiittepuudega tiitmisel olge ettevaatlik, et mitte kustutada tule.

Ahju t66 15petamiseks tuleb oodata, kuni kiitus poleb tiielikult dra, ja seejirel puhastada ahju tuhast ning
taielikult sulgeda ukse ja tuhasahtli.

TAHELEPANU! Keelatud on tulele vett kallata.

TAHELEPANU! Ahju kasutamise protsessis on voimalik vabene polemiskambris metalli deformatsioon, mis
ei riku keevitusombluste bermeetilisust - ei ole praagi mdrk.

TAHELEPANU! Kui temperatuur ruumis abju t66 vabeaegadel on alla 5 ° C, siis vee soojendamise siisteem
on vaja vee tdielikult vilja valada.
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8.12. Iseloomulikud rikked ja nende korvaldamise meetodid

Rikketiiiip

Voimalik pohjus

Vcrpanenne

Rike pélemisprotsessis

Tédmme korstnas halvenes

Piihistige korsten

Siiitsii ilmtimine

Tdmme korstnas halvenes

Piithistige korsten

Ldhna ilmumine

Olijizkide ja emaili lenduvad
komponentide aurustumine

Kiitke ahi kuumaks p. 8.2 jirgi
ruumi maksimaalse
ventilatsioonigi paigildimise
kohas

Nired toru vilispinnal

Ebipiisiv korstni liitekohtide
hermeeetilistis

Tihendidi liitekahad
kiitimikindli hermeetikiiga

Aegline riitimi s66jenemine

Ebiapiisiv riitimi sdojiisisdlitsioon
Vilesti valitiid dhi

Sogjlistige ritim

Vilige dhi stitirema voimsusega

Tuharesti ja (voi) on kiilgseinte
labipdlemine

Kasutatud korge
polemistemperatuuriga kiitus

Ahju tilekuumenemine

Parandage voi asendage ahi,
edaspidi kasutage soovitatud
kiitust

8.13 Ahju kasutamisel ohutusmeetmed

Enne kiitteperioodi algust peab ahi ja korsten olema kontrollitud, ja rikke leidmise korral dra remonditud.

Rikkis ahju ja korstna kasutamine on keelatud. Korras ahju mirgid, vt p. 8.2.

TAHELEPANU! Keelatud on jdtta jdrelvalveta kiidevat abju ja samuti teba iilesandeks tema jdrgi

valvamise alaealistele lastele ja isikutele, kes on alkohoolse, narkootilise voi muu toksilise joobe seisundis.

TAHELEPANU! Keelatud on puudutada korgete temperatuurideni kuwmutatud abju pindu paljaste kétega
voi muude katmata kebaosadega poletuste ja traumade véltimiseks.

TAHELEPANU! Keelatud on paigutada kiitust, muid polevaid aineid ja materjale polemiskambri eesmisele

lebhele voi abju pinnale libemale kui 0,5 m.

TAHELEPANU! Ahju kuuma pinnaga jubusliku kokkupuute véltimiseks on soovitatav ette niba
piirdetarandit mittepolevast materjalist vorgu voi vore kujul ja samuti kiidemapanemisel kanda
kaitseriietust, kaitse-(tulekindlaid)kindaid ja kaitseprille.

TAHELEPANU! Keelatud on paigaldada pidevat piirdetarandit, mis takistabvaba konvektsioonivoolu.

TAHELEPANU! Keelatud on kuivatada mis tabes asju ja esemeid, isegi osaliselt jahtunud abju pinnal.

TAHELEPANU! Vingugaasi moodustumine voib olla eluohtlik.

Vingugaasil puudub virv ja I6hn, moodustub puidu, sde, nafta, gaasi ja muude pdlevate ainete polemisel. Viga

oluline on omada head tdmmet ja kindlat ventilatsioonisiisteemi, et polemissaadused eemalduksid suitsukiigu

soovititiv paigildidi vingligadsiandiirid.
Andurid peavad olema paigaldatud kerisest kaugemale valekdivitumise viltimiseks. Suitsuandurite
paigaldamise ja hooldamise ajal tuleb jirgida tootja instruktsioone nende paigaldamise ja asetuse kohta.

Andrureid on soovitatav paigaldada "laua” kérgusele (mitte lae alla), et viltida valekiivitumist. Veenduge, et
andur kiivituvad vingugaasi olemasolule. Hiire (anduri kiivitumise) korral:

m Poorake tihelepanu vingugaasiga miirgitusnihtudele: peavaly, iiveldus, uimasus.

m Siitirendige tiitiliitiise intensiivstist (dvige dknid, tiksed)

m Veendiige, et dhjii tiks ji tithisihtel on tihedalt siiletiid

m Kontrollige - kas ei tule suits ahjust (1abi dhusiibri)
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m Kontrollige tthendustoru ja suitsukiiku lekke, suitsutakistuse, tagasitombe olemasolu suhtes

m Kontrollige dndiireid «C@» on vilekiivitumise suhtes.

Mitte mingitel juhtudel drge muutke polemiskambris shujuurdevoolu siisteemi leegi suurendamiseks.
Polemiskambris Shujuurdevoolu muutmine, erinev projekteeritust, tekitab ahju kasutamise ohtlikke tingimusi.

TAHELEPANU! Asetage joujubtmed ja elektriseadmed ohutustsoonis, kirjaldatud kéesolevas jubendis.

Sidastliku polemise korral toimub intensiivne tdrva ja muude orgaaniliste aurude moodustumine, mis on
segunevad viljaheidetava auruga ja moodustavad kreosoodi. Kreosoodi aurud kondenseeruvad suitsukiigu
suhteliselt jahedatele pindadele ja voivad seal koguneda. Kui tulemusena toimub nende stittimine, siis see tekitab
korstnas viga korge temperatuuri ja voib viia toru timbritsevate materjalide stittimiseni ja pohjustada tulekahju.

TAHELEPANU! Suitsukdigus kreosoodi siittimise korral sulgege koik abju siibrid, labkuge ruumist ja kutsuge
tuletorjujad.

TAHELEPANU! Saunaahi kujutab endast suurt tulekahju tekkimise obtu.

Ust tuleb avada ja sulgeda ainult kiepidemest. Tuhale, mis on pdlemiskambrist villja voetud, peab olema vesi
peale kallatud ja eemaldatud spetsiaalselt sellele maidratud tulekindlasse kohta.

9. TEHNILINE HOOLDUS

TAHELEPANU! On lubamatu teostada ahju pubastamise ja tebnilise hooldamise tid enne selle téieliku
jahtumiseni.

9.1. Ahju ja korstna hooldus

Ahju efektiivseimaks ja ohutuimaks kasutamiseks on vajalik perioodiliselt 1ibi viia ahju ja korstna tehnilise
hooldamise toid.

Vastavalt «Venemaa Foderatsiooni tuleohutusreziimi eeskirjadele» puhastada suitsukiike ja ahjusid (katlaid)
tahmast on vajalik enne kiittehooaja algust ja samuti kogu kiittehooaja viltel mitte harvemini:

m {iks kord kolme kuu jooksul kiitteahjudele;
m {iks kord kahe kuu jooksul pideva tegevusega ahjtidele ja kolletele;
m iks kord kuus kuus koogipliitidele ja muudele ahjudele pideva(pikaajalise)kiitmisega.

Ahju kasutamisel viljaspool Venemaa Foderatsiooni tuleb juhinduda riigi, kus kerist hakatakse kasutama,
tehnilistest normidest.
Eelistdtiim on kvalifitseeritud spetsialistide kaasamine korstna libivaatamisse ja puhastamisse.

TAHELEPANU! Suitsukdigu ja abju pubastamise ning revisjoni mittekvalifitseeritud toi tagajirgede eest
ettevote «Termofor» ei vastuta.

Suitsukiigu puhastamist on voimalik teostada nii mehaaniliselt (kasutades spetsiaalseid seadmeid, toruharju,
harju, raskusi, kaabitsaid) kui ka keemiliselt (kasutades miitidavaid «palke-korstnaptihkijaid»). Toruhari valitakse
soltuvalt toru poikiloike kujust, suurusest.

TAHELEPANU! Votke ette vajalikud meetmed silmade ja hingamisteede kaitseks tolmu ja tahma eest
korstnate mebaanilise pubastuse korral.

TAHELEPANU! Téhelepanelikult lugege jubendi 1abi ja jérgige keemiliste pubatusvabendite tootja
soovitusi. Ei ole soovitatav kasutada isevalmistatud koostisi tabma poletamiseks.
9.2. Ukse valguslibilaskva ekraani hooldus

Valguslibilaskval ekraanil(klaasil) tahma moodustumise viltimiseks on vajalik teostada perioodiliselt selle
puhastamist.
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Hapet sisaldava katu (tahma) moodustumine Idppkokkuvottes soovitab ja norgestab valuslibilaskva ekraani
klaasi.

Et klaasi saaks kaua kasutada peab juhinduma jirgmistest eeskirjadest.

Regulaarselt kontrollige klaasi kildude ja pragude suhtes. Kui on avastatud kas pragu voi kild, viivitamatult
kustutage ahi ja poorduge tootja poole klaasi asendamise kiisimuse lahendamiseks.

Arge 166ge ust pauguga kinni, drge 166ge klaasile teistel viisidel. Ukse sulgemisel veenduge, et puuhalud ja
muud esemed ei ulatu polemiskambrist vilja, et klaasi mitte kahjustada.

Arge tehke tuld klaasi karval voi sellisel viisil, et polemisprotsessi ajal vaib ta sattuda klaasi korvale.

Klaasi puhastamisel drge kasutage materjale, mis voivad kriimustada voi kahjustada klaasi. Kriimustused klaasil
voivad viia kasutamise ajal klaasi purunemiseni.

Arge kunagi piitidke puhastada klaasi, kui see on kuum. Enne kiiddema panemist peab klaas olema tiiesti kuiv.

Arge kunagi pange ahju aineid, mis voivad siittida plahvatusega. Isegi viike plahvatus suletud ruumis on
voimeline klaasi vilja 166ma.

Klaisi piihastimist tihmilddestiisest tiileb tehi vijadiise korril pehme kiltstigd, marjaks tehtud spetsiaalses
lahuses, kamina- ja ahjuklaaside jaoks vastavalt kasutusinstruktsioonidega.

Keelatud on ahju kasutamine kahjustatud valguslibilaskva ekraaniga. Klaasi kahjustumise korral selle
asendamiseks on vajalik paigaldada ainult keraamilist kdrgtemperatuuriklaasi paksusega 4mm ja digestes
mddtmetes. Klaasi asendamise kord vt.p. 10.

Arge kasutage selle asemel karastatud klaasi v&i paksendatud aknaklaasi. Vatke tithendust tootjaga klaasi
vahetamise kiisimuses.

10. JOOKSEV REMONT

Laki-ja virvikatte kahjustus voib kasutamise protsessis viia korrosioonijilgede ilmumiseni, mis ei ole
garantiijuht. Et seda mitte lubada ettevote-tootja soovitab teha korpuse tileviarvimist kuumakindla raniorgaanilise
emailiga tiitip KO-868.

Valguslabilaskva ekraani (klaasi) kahjustuse korral on vajalik mudeli «Vitra» uksel dsendida selleks (vt. Joonis

17):

1. Keerike lihti kiks miitrit, mis fikseerivid pitskriivi (joonis 18.1) ja

deménteerige selle ning distdntspiiksi. Ukse kirkiss

2. Votke klaas piirajast vilja. Pitskriivi

3. Votke uus klaas, kui sellel ei ole tihenduslinte, kleepige nad: lint
laiusega 20 mm kleebitakse klaasi iiles ja alla «[T»-kiijtiliselt (joonis 18.1),
lint laitisegd 10 mm kleebitikse vertikdilselt mooda klaasi kiilgservi (vt
joonis 18. II).

Pitskriivi
fiksitsioon

4. Sisestada klaas piirajasse, seejuures kiilgservadele (vertikaalne)
kleebitud lint peab olema kinni suriitiid klisi ja tiksekirkassi vihele
(joonis 17.11).

Joonis 17. Mudeli «Vitra» ukse
valguslibilaskva ekraani remont
TAHELEPANU! Mutrid, mis kinnitavad pitskruvi, keeratakse kinnituspoltide otsa distantspuksi kaudu

(joonis 18.1).

5. Fikseerige kldas pitskriivigd jd kinnitdge pitskriivi miitritega.

II

Ukse kirkiss

Tihenduslint
pikstsegd 10 mm

Distintspiiks

Pitskriivi

Kinnitiispolt

Kliis

Tihendiislint

piksiisegd 20 mm Ukse kirkiss

Joonis 18. Mudeli «Vitra» ukse valguslibilaskva ekraani kinnitus
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Juhul kui kasutamise protsessis sisseehitatud paak kuumavee jaoks oli kahjustatud (ilmusid morad,
lekkekohad), voib ta olla asendatud uuega. Paagi asendamiseks on vajalik:

1. Demonteeridi dhjii kistitimise kohalt.

2. Eemildidi konvektori radmi, keerites 1ihti 4 isepiitirivit kriivi (joonis 11)
3. Eemildidi konvektori, keerites lihti 6 isepiitirivit kriivi (joonis 12)
4, Uhendada lahti paagi, keerates lahti 2 isepuurivat kruvi (joonis 13)
5. Piigaldidi tis padk kahile, kinnitddes tedd simides kohtddes
6. Libi viia konvektori kokkupaneku vastupidises jarjekorras (vt punkti 4-2)
7. Piigildidi dhi kidstitdmise kohile
~
~ ; .

~ N
~ (

Joonis 11.1 o leuvid o J&6mis 13. Isepiiiirivid kriivid
oonis 11. Isepuurivad kruvi - s T Tepivid i

i P . ‘ Joonis 12. Iseptitirivad kriivid dhji 3hiii pagi demdnteerimiseks
ahju konvektori raami konvektori demdnteerimiseks

demonteerimiseks

11. GARANTIIKOHUSTUSED

Garantiiaeg tootele - 12 kuud alates selle Tarbijale {ileandmise hetkest.

Tarbiji poolt libitiid kirikteristikiitele(omadustele) Toodangu mittevastavuse ilmnemise korral, on Tarbijal
digus poorduda organisatsiooni (Klient), mis realiseeris antud Toodangu, pretensiooniga.

Seejuures Kliendil Pretensiooni kordaajamiseks on digus poorduda Tootja poole.

Juhil kiii tiivistitikse, et ilmenud mittevastavus vastab jargmistele tingimustele, siis on Tootja kohustatud
tiitma tasuta Toote jireltootlemist tervenisti voi selle sdlme (Tootja ostusel), asendada kahjustatud toote voi selle
komponente, htivitada kahju teisel viisil (kokkuleppel Tarbijaga):

1. tuvastatud, et defekt tekkis 12 kuu jooksul Toodangu Tarbijale tileandmise hetkest.
2. tuvastatud, et defekt tekkis ettevdtte «Termofor» siiiil;

Garantiikohustused ei laiene Toodangule, samuti selle solmedele voi elementidele, milledesse oli omavoliliselt
(Tarbija poolt) tehtud muudatused véi jireltostlused ja samuti elemendid, mis normaalse kasutamise suhtes
kuuluvad perioodilisele asendamisele.

Toot ei esiti girdntiid tootele Tootjd poodlt Kistitiisjithendi nduete rikkumise korral.

Tarbija poolt( toote monteermise teostanud isiku poolt) monteerimise ja kasutamise tehniliste nduete
rikkumine vabastab Tootja vastutusest.

Garantiikohustused katkestatakse asjaolude tuvastamise hetkest, mis on miiratud tilalpool, ji edispidi endm ei
titiendita.

12. HOIDMINE

Toode peab sdiluma pakendis tingimustes GOST 15150-69, grupp 3 (kinnised ruumid loomuliku
ventilatsiooniga kunstlikult reguleeritud kliimatingimusteta) jirgi temperatuuril - 60 kuni + 40 ° C ja suhtelise
dhuniiskiise mitte endm kiii 80% (+ 25° C) jlitires.

Toote hoidmise ruumi Shus ei tohi olla agressiivseid lisandeid (hapete ja leeliste aurusid). Hoidmise néuded
kiivad Tarnija ja Tarbija laoruumide kohta. Toote hdidmine tiarbimistidris ilma eelkonserveerimisetd - mitte
rohkem kiii 12 kiitid.
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13. TRANSPORTIMINE

13.1. Transportimise tingimused

Toote transportimine on lubatud transportimistaaras kdikide transpordiliikidega (sealhulgas lennukite
koetavates hermeetilistes vahesektsioonides piiranguteta kaugustega). Raudteevagunites vedamise korral
drasaatmise titip - viike, viiketonnaaziline.

Toote transportimisel peab olema ette nihtud kaitse tolmu ja atmosfairisademete sattumise eest. Ei ole lubatud
toote kantimine.

13.2. Ettevalmistus transportimiseks

Enne triansportimist peab toode olema kinnitatud piisiva asendi tagamiseks, vastastiku nihke ja 16ckide
valtimiseks.

Laadimistoode ja transportimise libiviimisel rangelt peavad olema transportimistaarale kantud
manipulatsioonimirkide nouded tiidetud.

14. UTILISATSIOON

Ahju kasutusea 16ppemisel vai selle rikki minemise korral (ebadige kasutamise tottu) ilma remondi
voimaluseta, ahju voi selle elemente tuleb demonteerida ja saata utilisatsiooni.

Ahju vdi selle elementide lahtitihendamisel suitsukiigust tuleb ette niha silmade ja hingamisteede kaitset
tolmu ja tahma eest, mis on kogunenud siisteemi elementidel, moodustunud kasutamise protsessis.

TAHELEPANU! Siisteemi demonteerimise téid on vajalik teostada ainult pdrast selle tdielikku jabtumist.
Toode ei sisalda oma koosseisus ohtlikke voi miirgiseid aineid, mis voivad kahjustada inimese tervist voi

timbritsevat keskkonda ning ei kujuta ohtu inimeste elule, inimeste tervisele ja timbritsevale keskkonnale kasutusea
16ppemisel. Sellega seoses utilisatsiooni voib teostada tildtoostuslike jdikide utilisatsiooni reeglite jirgi.

15. TARNEKOMPLEKT

Tarnekomplekt on mirgitud tabelis

Toote miidel

Ahi

Ahjii tiks

Ukse telg
seibigi

Paigi ks

PKistitiisjithend

Pikend

1tk

1tk

1tk

1tk

1tk

1tk

Compikt 2013

Compikt 2013 P

Compikt INOX 2013

Compikt INOX 2013 P

Compakt 2013 Vitrad

Compikt 2013 Vitrd P

Compikt INOX 2013 Vitrd

Compikt INOX 2013 Vitrd P
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48 5810
xop K-OKTI CBMAETEALCTBO O ITPMEMKE M TAPAHTINI

CERTIFICATE OF ACCEPTANCE AND WARRANTIES

Apossiaast meup-kamenka «Kommaxrt 2013» mopean ,
narorosaeHa OO0 «Aapda» Pocens, 630083, Hosocnbupekas 06a., r. HoBocnbupexk, ya. Boasiesncrexkas, jom 131,
B COOTBETCTBUY C TPEOOBAHMSIMIU TOCYAAPCTBEHHBIX CTAHAAPTOB, U ACHCTBYIOIIEI TEXHMUICCKON AOKYMEHTALIN, COOTBE-

tersyer TY 4858-001-0136596940-2011 n nipusHana roAHOM AAST SKCIIAYATALIUA.

Havaapank OTK

TTOAIIUCD OO

Aara Bprmycka " " 20 L.

Cl’IeI;MS,ABHbIe OTMETKM:

CBMAETEALCTBO O BHELLTHEM OCMOTPE
CERTIFICATE EXTERNAL INSPECTION

[Tpn rpuoGpeTeHny eun B PO3HUYHbBIX MArasuHax, HOTPeOUTEAI0 HEOBXOAMMO B IIPUCYTCTBIUM IIPOAABLA IIPOU3BECTI
BHEIITHUI OCMOT] TOBAPa Ha IPEAMET LJEAOCTHOCTM KOPITYCa M HAAMIUM BCETO KOMIIAEKTA TTOCTABKM.

[TpeTensuert K BHELIIHEMY BUAY 1 KOMIIAEKTHOCTI HE UMEIO

When purchasing a furnace in retail stores, the consumer must be in the presence of the seller a visual inspection of
goods for integrity and availability of all housing supplied.

Claims to the appearance and completeness do not have

/ 20 ot

[TokymaTeap

[0)7(e} ITOAITACE

CBMAETEABCTBO O ITPOAA’KE
CERTIFICATE OF SALE

Aata mpopaskn " " 20 L. MIL
TOPIYIOIEN OpraHu3alun

Tosap ceprudumposar.
Mudopmayms o ceprudukarax Ha caitte www.termofor.ru 061114
Crucrema menepkmenta kadectsa coorsercteyer TOCT MCO 9001-2011 (ISO 9001:2008)
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EN 15821:2010

Compact 2013

Multi-firing sauna stoves fired by natural wood logs
for space heating in residential buildings

Fire safety: (initiation, risk to Pass
adjacent elements)

- including declared safety B_ack 380 mm
distance to combustible Side 380 mm
materials Ceiling 1200 mm
Emission of combustible products Pass
Surface temperature Pass
Release of dangerous substances NPD
Cleanability Pass
Flue gas temperature 475°C
Mechanical resistance Pass

Thermal output and
Energy efficiency, as:

-carbon monoxide emission at 13 % 02
-total efficiency

Pass (0.27%)
Pass (60%)

Durability

-flue draught 12 Pa

-thermal output

(i.e. nominal space heating output) 17 kw

-refuelling loads 5.0kg+1.5kg
Pass

LenTp nudopmanmm Aasl moTpedbuTeset:

«Tepmodop», OO0

FOpuanuecknin appec:

630024, Poccust, r. HoBocnbumpek,

yA. Batytnna, 99

Otaea onToBbix mpoAask: +7 383 353-71-39
OraeA po3HMYHBIX IpoAask: +7 383 230-00-85

DaekTpoHHas mouTa: termofor@termofor.ru
www.terMoforru

© 20012014 Kommarms «Tepmodop». Bee npasa samumernt
3naxn u nanmerosans «Tepmodopy, «Termofors, «M ABATIOTC 3aPETVICTPUPOBAHHHIMI TOBAPHHIMIA SHAKAMH KOMTTAHTIT <TepMOdOp».
Apossnas rreun-kamenxa «Komnax 2013». PYKOBOACTBO 110 SKeTIAyaTaIi,
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